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STRONR Przesuwanie granic i tworzenie nowych perspektyw: = o 1 & STRONR Poszerzenie zastosowai WEP: Teraz do 16 mm
Dzigki specjalnemu oprogramowaniu udato nam sie \ \ szeroko$ci rowkow dzigki 3-ostrzowej ptytce wymi-
03 znacznie rozszerzy¢ zakres pochylenia tuszczarek _}3 . \‘\\ []4 ennej WEP przy wysoko$ci uchwytu wynoszacej
naszych klientow. .. kc:’r, g min. 20 mm...

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

Z radoscia przedstawiamy Panstwu nasze nowe
wydanie Schwanog News, w ktérym
zamiesciliSmy informacje gtéwnie na temat
nowosci technologicznych i dalszego rozwoju
naszych systemow narzedziowych.

Na przyktad, na stronie 3 tego wydania znajduje
sig opis tego, jak przesuwamy granice w
obrebie zastosowan medycznych dzigki
znacznemu rozszerzeniu zakresu pochylenia
tuszczarki. Poszerzenie zastosowan systemu
WEP o cigcie ksztattow zewnetrznych przy
szerokosci rowka do 16 mm réwniez w
innowacyjny sposob rozwiazuje rzeczywiste
wymagania klientow.

Chcielibysmy takze zwrdci¢ Panstwa
szczeg6Ina uwage na nasz artykut tytutowy i
szczegGtowy raport z projektu na stronie 2.
NICOLAI Bicycles udowadnia, ze nawet na
bardzo konkurencyjnym rynku roweréw
gorskich mozna zyska¢ przewage za sprawa
wysoce wydajnej produkcji i najwyzszej,
niemieckiej jakosci.
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| wreszcie, co nie mniej wazne, cieszymy sie,
ze nasze pierwsze wystapienia na targach
zakonczyly sie sukcesem i ze mogliSmy
prowadzi¢ intensywny, osobisty dialog z
licznymi klientami i zainteresowanymi stronami.
Wigcej informacji na ten temat znajda Panstwo
na stronie 4 naszych aktualno$ci.

Zyczymy Paristwu pomysinego rozwoju
dziatalnosci i ciekamy na wspoélne projekty!

/’MN‘J dn /¢r+_"

Clemens Giintert
Prezes zarzadu

Dtutowanie wielowypustéw Schwanog dla maksymalne;j
precyzji czesci:

' NICOLAI BICYCLES -
~ MADE IN GERMANY!
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NICOLAI Bicycles to niezwykly i fascynujacy producent roweréw gorskich i gravelowych z
siedziba w spokojnym miasteczku Mehle. Ponad 20 lat temu, Karlheinz Nicolai spehit swoje
marzenie o posiadaniu wiasnej firmy produkujacej rowery gorskie i zatozyt NICOLAI w garazu,

wspétpracujac z dwoma spawaczami.

Catkowicie wbrew trendom rynkowym, Karl-
heinz Nicolai zrealizowat swoja wizje wyso-
kiej klasy roweréw, w ktorych nawet ramy sa
w cato$ci wykonywane recznie na miejscu,
od projektowania po frezowanie, spawanie,
prostowanie, obrobke cieplna i powlekanie. Z
dbatos$cia o szczegdty, w oparciu o0 wysokie
umiejetno$ci rzemieSlnicze i spawalnicze,
doswiadczenie zapalonych rowerzystow i
pewna doze uczucia, to tu powstaja jedne z
najlepszych ram rowerowych na $wiecie, az
po najmniejsza czes$¢.

Whtasciciel Karlheinz Nicolai nie uwaza tego
za cel sam w sobie, a raczej za ogromna
zalete, jaka jest mozliwo$é bardzo szybkiego
wdrozenia wynikéw testéw w nowych ro-
werach i perfekcyjnego dostosowania sie do
potrzeb swoich klientow.

Zgodnie z mottem firmy ,,100% Made in Ger-
many”, jest to gwarancja, ze wszystkie kom-
ponenty spetniaja wysokie standardy. Stoso-
wane s3, miedzy innymi, specjalne stopy
aluminium, stal i stal nierdzewna.

Wat napedowy, obrabiany przy pomocy narzedzia do dtutowania Schwanog

10 lat pracy w sprzedazy dla Schwanog w Polsce:

LUKASZ KUCINSKI 0BCHODZI 10-LECIE SWOJEJ PRACY W FIRME.

Wszystkie szczeg6ty i zalety podane sa na
stronie internetowej firmy www.nicolai-bicyc-
les.com, gdzie mozna skonfigurowaé swoj wy-
marzony rower.

Dzi$ NICOLAI produkuje wysokiej klasy rowe-
ry wraz z zespotem sktadajacym sie z okoto 30
pracownikdw, ktorzy stale otrzymuja nowe im-
pulsy do innowacji dzigki bezpo§rednim opini-
om klientow i sportowcow.

Nacisk na najwyzsza jakosc —
przy imponujacej, catosciowej obrébce.

Wymagajac najwyzszej jakos$ci w kazdym de-
talu, kierownik projektu Stephan Wickenhau-
ser, Kierownik Dziatu Produkcji CNC/ Inzynierii
Przemystowej, zwrécit sie¢ do Schwanog o wy-
produkowanie aluminiowego watu
napedowego w jeszcze bardziej optymalny
sposob.

Klaus Rosenfeld, techniczny przedstawiciel
handlowy odpowiedzialny za wspotprace z
NICOLAI, przeanalizowat dotychczasowe pro-
cesy produkcyjne dla tego komponentu i
zaproponowat alternatywne rozwigzanie w
postaci dfutowania wielowypustow, ktore
zapewnito jeszcze wigksza niezawodno$é i
wydajno$¢ procesu. Wszystko to dlatego, ze
narzedzie do dtutowania Schwanog umozliwia
obrobke cato$ciowa w postaci wykonywania
zazebien i rowkdow na tokarkach CNC w jednej
operacji. Proces ten zastosowano przy

O Ekonomiczna, kompletna produkcja
matych partii w ramach jednej operac;ji

O tatwa i szybka wymiana narzedzi

O Najwyzsza niezawodnos$¢ procesu
dzieki eliminacji obrébki wykanczajacej

OZnaczaca redukcja kosztow konfiguracji

W potowie 2011 roku, Pan Kucinski rozpoczat prace jako
techniczny przedstawiciel handlowy Schwanog,
obierajac sobie za cel zdobycie polskiego rynku. |
osiagnat ten cel, poniewaz z roku na rok udaje mu sie
trwale zwiekszac sprzedaz w Polsce.

Sukces Pana Kuciriskiego wynika nie tylko z niestrudzonej
pracy na rynku, ale takze z posiadanych kwalifikacji. Po
zdobyciu wyksztatcenia jako mechanik przemystowy
specjalizujacy sig w technologii maszyn i systemow,
zdobyt duze doswiadczenie jako ustawiacz wielowrzecio-
nowych automatéw tokarskich — réwniez z wykorzystani-
em narzedzi Schwanog. Takie do$wiadczenia sa wciaz
wazne, poniewaz pomagaja sprostaé potrzebom klienta.

Praca z zespotem Schwanog sprawia Panu Kucinskiemu
ogromng przyjemno$¢ i chciatby podziekowaé wszystkim
pracownikom za ich ogromne wsparcie i mita wspoétprace
przez te wszystkie lata.

tukasz Kucinski jest szczesliwym mezem i ojcem 2 dzieci.
Wolny czas najchetniej spedza z rodzing — podroze i
wedkarstwo na Mazurach to jego szczego6lne pasje.

W imieniu calego zespotu Schwanog chcielibySmy
pogratulowa¢ tukaszowi Kucinskiemu 10-lecia w firmie i
liczymy na dalsza owocna wspotprace.

Kierownik Projektu Stephan Wickenhéuser (z
lewej) i Kierownik Zaktadu Markus Schmidt,
NICOLAI

pierwszych prototypach i od razu przekonat
on kierownika projektu Stephana Wicken-
héusera.

. Iworzenie zazgbienia przektadni
nie byfo do tej pory czescig naszego
wewnegtrznego procesu produkcyjn-
ego. Firmie Schwanog, dzieki
swojemu systemowi narzedzi do
dfutowania, od razu udato sie w
sposob perfekcyjny i profesjonalny
zrealizowac na prototypach wyma-
gania naszego dziatu rozwoju.
Bylismy zachwyceni pod kazdym
wzgledem!”

Stephan Wickenhéuser, Kierownik
Projektu, NICOLAI-Bicycles

Decydujaca przewaga w  zakresie
produktywnosci wynika z petnej obrébki w
jednym przej$ciu, podczas gdy konwencjona-
Ina produkcja elementéw toczonych wymaga
zawsze dodatkowej, oddzielnej operacji na
maszynie wykanczajace;.
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Wytwarzanie gwintow, nawet przy niewystarczajgcym kacie regulacji tuszczarki?

SPRYTNE ROZWIAZANIE SCHWANOG TO ZMIANA GEOMETRII!

Maksymalny zakres wychylenia aparatu
do tuszczenia gwintow = 15°

Wymagany kat przytozenia gwintu = 26,09°

Kompensacja kata nastepuje w narzedziu = 11,09°

W ostatnich latach segment Srub i im-
plantow kostnych rozwija sie bardzo dy-
namicznie i przy zastosowaniu innowacyj-
nych rozwiazan, zwlaszcza w obszarze
gwintow. Gwinty wielozwojne zyskuja na
znaczeniu, a jednoczesnie stanowia duze
wyzwanie.

Wynika to z tego, ze nasi klienci ciagle
napotykaja przeszkody, jak chociazhy
ograniczenie zakresu pochylenia tuszczarki
do np. +15°. Kat pochylenia powinien by¢
jednak zgodny z katem pochylenia linii
Srubowej gwintu, aby profil na narzedziu
byt wykonany z jak najmniejszym
znieksztatceniem.

Kat pochylenia linii Srubowej > 15° -
co teraz?

Produkcja gwintéw wielozwojnych wyma-
ga niekiedy bardzo duzych katéw pochyle-
nia linii Srubowej, czesto przekraczajacych
15°. Co zatem nalezy zrobi¢, jesli ze
wzgledu na ograniczony zakres pochylenia
konwencjonalnych tuszczarek nie da sie
wykonywa¢ takich gwintow ?

Réwniez w tym przypadku Schwanog
ma rozwiazanie!

Nasz zespdt podjat sie tego ztozonego
zadania i opracowat rozwigzanie, ktére

przesuwa granice technologiczne i otwiera
zupetnie nowe perspektywy. Dzigki zasto-
sowaniu specjalnego oprogramowania
projektowego udato nam sie obliczy¢ wy-
magany kat regulacji i tym samym
skompensowaé brakujacy zakres ustawie-
nia. Oznacza to, ze nic nie stoi teraz na
przeszkodzie, aby katy pochylenia linii
Srubowej gwintu wynosity > 15°.

Duza zaleta jest réwniez to, ze mozemy z
wyprzedzeniem wykryé minimalne odchyle-
nia i skoordynowact je wspdlnie z klientem.

Daje to zupetnie nowe mozliwosci w pro-
dukcji Srub kostnych i implantow.

O Rozwiazanie technologiczne dla katow
pochylenia linii rubowej gwintu > 15°

O Wykorzystanie innowacyjnego
oprogramowania do projektowania

O Kompensacja wymaganego kata
przez narzedzie firmy Schwanog

O Mozliwo$¢ omawiania z
wyprzedzeniem niewielkich odchylen

Po intensywnych pracach przygotowawczych, nowa strona interneto-
wa Schwanog zostata uruchomiona zgodnie z planem na poczatku

wrzesnia. Nowa strona internetowa to poczatek naszej cyfrowej ofen-
sywy marketingowej, dzigki ktorej mozemy jeszcze szyhciej, skutecz-
niej i trwalej przekazywaé informacje naszym klientom oraz osohom

zainteresowanym na calym swiecie.

Dzigki funkcji rozpoznawania jezyka przegladarki, kazdy uzytkownik
zostanie powitany w swoim jezyku. Uzytkownicy moga réwniez samod-
zielnie wybra¢ jedna z 16 wersji jezykowych, w zaleznosci od swoich

preferencji.

Ponadto, nowa strona oferuje zoptymalizowane czasy fadowania
niezaleznie od lokalizacji, zwtaszcza w przypadku filméw, animacji i

zdjec.
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www.schwanog.com

Uzytkownicy moga réwniez spodziewa¢ sie nowego projektu strony z najnowoczes$niejsza architektura sieciowa i
przejrzystymi wskazéwkami dotyczacymi produktéw, aplikacji i nowosci.
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Konsekwentna orientacja na potrzeby naszych klientéw i rynku to jed-
na z tajemnic naszego sukcesu, ktére na co dzien przektadajg sie na
realne rozwiazania. Najlepszym tego przyktadem jest rozbudowa nas-
zego udanego systemu WEP, spowodowana presja ze strony naszych
klientéw zwiazana z kosztami oraz stale rosnacymi wymaganiami.

Ukierunkowane poszerzenie zastosowan systemu WEP z 3-ostrzowa
ptytka wymienna do rowkowania zewnegtrznego sprawito, ze teraz
mozliwe jest wykonywanie ksztattdbw o szeroko$ci do 16 mm przy
wysokosci uchwytu wynoszacej co najmniej 20 mm.

Oprécz dotychczasowej $ruby mocujacej, nowy docisk oferuje
zoptymalizowana stabilizacje, absorbujac wysokie opory wystepujace
podczas skrawania. Ponadto, wszystkie uchwyty narzedziowe do ptytek
o wigkszej szeroko$ci sa dostarczane z wewnetrznym doprowadzeniem
chtodziwa i dodatkowymi opcjami przytaczeniowymi.

Skontaktuj sie z nami — chetnie pomozemy!

Wreszcie powr6t do targow i mozliwosci bezposredniego kontaktu:

POD ZNAKIEM DIALOGU - UDZIAt W TARGACH W USA | FRANCJI!

DREH-UND
SPANTAGE

easlec

W koncu nadszedt czas targow — nasze zespoly targowe przepetnione ekscytacja udaly sie
na pierwsze targi w USA i Francji, aby po dlugiej przerwie méc ponownie osobiscie powitaé
klientéw i osoby zainteresowane na naszych stoiskach.

Bardzo pozytywnym podsumowaniem naszego udziatu we wszystkich targach branzowych
jestrosnaca liczba zaméwien sktadanych przez naszych klientow i wynikajacy z tego niezwyk-
le wysoki popyt na nasze rozwiazania.

southtec

A Manulacluring Te
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O Redukcja kosztow jednostkowych
dzieki zwigkszonej szerokos$ci ptytki
w systemie WEP

O Zwigkszona stabilno$¢ dzigki
potaczeniu Sruby mocujacej i docisku

O Wieksza roznorodno$¢ zastosowan
dzigki nowym wysoko$ciom uchwytu
narzedziowego, poczawszy od 20 mm

O Wszystkie uchwyty narzedziowe z
chtodzeniem wewnegtrznym i dodat-
kowymi opcjami przytaczeniowymi

Dreh- und Spantage 2021
20. — 22. Pazdziernik 2021
Villingen-Schwenningen
Hala/Stoisko: B/125

EASTEC 2021

19. -21. Pazdziernik 2021
Eastern States Exhibition
Hala/Stoisko: 5047

SOUTHTEC 2021

26.—28. Pazdziernik 2021
Greenville Convention Center
Hala/Stoisko: 1938

Mamy przyjemnos¢ poinformowag, ze do nas-
zego zespotu sprzedazowego w Schwanog
China dotaczyt nowy, doswiadczony pracow-
nik — Michael Qiao.

Pan Michael Qiao ma 34 lata i wczes$niej przez
11 lat pracowat jako inzynier produkcji w
branzy motoryzacyjnej. Byt tam odpowiedzial-
ny za optymalizacje procesow technologicz-
nych maszyn obrébczych. Michael Qiao mégt
w szczegolnos$ci poszerzy¢ swoja wiedze na

temat zastosowan m.in. wielowrzecionowych
automatéow  tokarskich ~ firmy  Schiitte,
uczestniczac w kilku szkoleniach w USA i
Niemczech.

W swojej poprzedniej pracy przez wiele lat
korzystat na co dzief z narzedzi Schwanog i
doskonale zna zaréwno wymagania, jak i
najwyzszej klasy rozwigzania z tym zwiazane.
Przechodzac do firmy Schwanog jako produ-
centa, moze teraz z petnym przekonaniem

przekazywa¢ swoja wiedze i poleca¢ klientom
wysoce wydajne rozwiazania firmy Schwa-
nog. Bedzie on zajmowat sig klientami gtéwnie
w pasie gospodarczym Szanghaju, do czego
zostat intensywnie przeszkolony przez swoich
kolegéw. Michael Qiao jest zonaty i ma jedna
corke. Wolny czas lubi spedzaé na wspinaczce
i wedréwkach na $wiezym powietrzu.

Zyczymy mu samych sukceséw na nowym
stanowisku.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

vma-werbeagentur.de

PL-05-410 Jozefow
Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49 (0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com
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