Systémy tvarovych nastrojui s
vymeénitelnymi destickami
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Skvélé fedeni k urychleni vyroby ozubeni, to jsou protladovaci krouzky Schwanog v roli
obrabéciho nastroje. Celé ozubeni se vyrobi najednou — vyrazné rychleji, nez je tomu u

frézovani.

Dalsi vyhodou oproti frézovani je moznost provést ozubeni témér az k okraji obrobku. To je v

pripadé frézovani vzhledem k priméru frézy technicky nemozné. Také zapich na konci ozubeni je v souvislosti s odvadénim tfisky a snizujici se feznou
rychlosti pfinosem. V zavislosti na aplikaci je nutno pouzit jedno pevné a nebo soub&zné se pohybujici vodici pouzdro protlacovaciho nastroje (Plovouci
drzak). Promyslena koncepce drzaku protahovacich a protlacovacich nastrojii od Schwanog umoziiuje v mnoha ptipadech obejit se i bez samotného
protahovaciho nebo protlacovaciho stroje. Jinymi slovy, jedna se o dal$i krok smérem ke kompletnimu opracovani obrobku pfimo na soustruhu. Poloha
drzaku protlatovaciho nastroje pod thlem 1° umozriuje pracovat s pfitlacnou silou az o 80 % nizsi.

Vyhody ve zkratce:

Vyrazné snizeni nakladl na kus vyuzitim protlacovacich krouzkl
Moznost provést ozubeni témér az k okraji obrobku
Obrabéni mozné pfimo na soustruhu

Snizeni pfitlatné sily az 0 80 %

Siroké uplatnéni
Dulezité poznatky pro planovani vasi vyroby:
Protlaovaci krouzky (protahovaci nastroje) nejsou vhodné pro materialy s pevnosti

v tahu > 1 000 N/mm?2. O rozsahu pouzitelnosti rozhoduje také hloubka ozubeni a stabilita stroje.

Informace o moznostech aplikace nasich protlacovacich krouzk( pro vase obrobky s ozubenim vam ochotné poskytne nas tym.
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