Technologie obrabeéni

Lékarska technika
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Nastroje Schwanogu pro aplikace v medicinské technice:

PERFEKTNI RESENI PRO KAZDOU
VYROBNI STRATEGI!!

Pozadavky v oblasti Iékarské techniky neustale stoupaji.
Celosvétova konkurence, maximalni ru¢eni za vyrobek a
nardstajici tlak na naklady vyZzaduiji ve stoupajici mire vyrobni
reSeni, ktera se vyznacuji vyraznym naskokem produktivity.

Jiz desitky let se Schwanog s metodou okruzniho frézovani
(tzv. virblovani) zavitl kostnich Sroubl etabloval jako specialista
na lékarsko-technické aplikace.

Rostouci souhrn poZadavkt vedl k vyvoji dalSich feseni pro
Iékarskou techniku, ktera dnes zajistuji maximalni pfesnost a
zaroven prinasi onromné snizeni naklad.

Prehled feseni:

o Okruzni frézovani vnéjSich zavitd na dlouhotoénych a
kratkoto€nych soustruznickych automatech

o Okruzni frézovani vnéjsich zavitl na dokoncovacich
obrabécich strojich

o Okruzni frézovani vnitfnich zavitd
o Tvarové vrtani

o Frézovani zavitQ

o Vnéjsi zapichovani

o Vnitfni zapichovani a soustruzeni
o Obrazeni

O Soustruzeni zavitd

Profitujte z maximalni hospodarnosti, vynikajici kvality a pfesnosti,

jakoz i z flexibility vyrobnich procesu.

Schwanog. Snizuje Vase naklady!



Vyroba vnéjsich zavitt
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Okruzovaci frézovani na dlouhoto¢nych a CNC soustruznickych automatech

Zakladnim predpokladem pro kompletni opracovani na
soustruhu je specialni prisluSenstvi stroje nebo osa B.
U vyrobct strojti a u vyrobctli pohanénych nastroji je k
dostani toto prisluSenstvi k okruzovacimu frézovani pro
témér vSechny dlouhotoéné soustruznické automaty.

Pro toto pfisluSenstvi k okruzovacimu frézovani vyvinul Schwanog
speciélni nastroje. Okruzovaci frézovani zavitl se systémem
Schwanog nabizi tu vyhodu, Ze se pracuje s vyménitelnymi
desti¢kami. Tim se dosadhne maximalni pfesnosti a podstatného
shizeni nakladu pfi vyméné nastroj(.

Upinaci Krouzek

Srouby do kosti

Systém WEP se 6
feznymi destickami

~—»

S drzaky k okruzovacimu frézovani se 6 destickami (systém WEP),
9 nebo 12 destickami (systém DCI), které jsou k dispozici, Ize
oproti klasickym nastrojiim vyrazné snizit dobu opracovani.

Do mnoha pfislusenstvi Ize nasadit 3-dilné drzaky k okruzovacimu
frézovani od Schwanogu. Toto usporadani umoznuje rychlou
vyménu systému DCI a systému WEP.

X Zakladni drzak

=

Systém DCI s 12 feznymi destickami
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Vyroba vnéjsich zavitt

Frézovani zavitl a virblovani na dokoncovacich strojich.

Pro vyrobu Sroubtl do kosti nabizi Schwanog s okruzovacim Pro okruzovaci frézovani zavitt
frézovanim a frézovanim zaviti na dokoncovacich strojich na dokoncovacich strojich
dalsi perfektni feseni. Srouby se predsoustruzi na soustruhu vyvinul Schwanog pro riizné

a zavit se v jednom oddéleném pracovnim kroku zhotovi na typy strojd vhodné drzaky.

dokoncovacich strojich okruzovacim frézovanim

Kompletni opracovani na dlouhotoénych a CNC Okruzovaci frézovani zavitli na dokonéovacich
soustruznickych automatech strojich

Standardni hlavy k okruzovacimu frézovani jsou k dispozici Nastroje k okruzovacimu frézovani zavitl jsou k dispozici pro
pro nasledujici stroje: nasledujici stroje:

o Tornos o Citizen O Tsugami O Monnier & Zahner

o Traub o BAZ o Hanwa O Leistritz

o Star o Maier O Gildemeister



o

Zhotoveni vnitinich zavitt

Virblovani vnitfnich zavitd.

High tech aplikace jako IékaFska a dentalni technika
vyzaduje maximalni presnost a velmi dlouhou zivotnost.
Nastroje od Schwanogu k okruzovacimu frézovani zhotovuji
Srouby do kosti a desticky do kosti s vnitinim zavitem velmi
presné a vysoce efektivné.

Nastroje firmy Schwanog k okruzovacimu frézovani pro vnitini
opracovani se dodavaiji pro velikosti zavitt od M1azdo M5 s
poctem zubl 1 az 3, mUZzeme je také dodat ve specidlnim
provedeni.

Okruzovaci frézovani vnittnich zavitu

Desti¢ka do kosti




Zhotoveni otvoru

Tvarové vrtani s vymeénitelnymi destickami a v celotvrdokovovém provedeni.

Pro vysoce uc¢innou vyrobu otvorti do Iékarsko-technickych
presnych dilii nabizi Schwanog dvé mozZnosti.

S tvarovym vrtanim nabizi Schwanog stejné tak efektivni a z
hlediska naklad( Gsporné feseni, protoze je profilovana pouze
tvrdokovova desti¢ka a ne kompletni nastroj z tvrdokovu.

S desti¢kami individualné brousenymi podle vykresu Ize
realizovat tolerance vrtani = +0,02 mm.

Tam kde se vyzaduji mensi tolerance nebo vétsi hloubka vrtani,
tam Schwanog nabizi individualné podle vykresu dilu brousené
celotvrdokovoveé vrtaky vSech velikosti, se vSemi specifikacemi
a ze v8ech materiald.

Tvarové vrtani

Zasadné plati: VSechna feSeni pro tvarové vrtani jsou za
ucelem maximalni produktivity brousena nebo erodovana
podle specifického vykresu.

Vyroba frézovanim:

Frézovani zavit( a vnitfnich tvar(l na dokonc&ovacich obrabécich strojich.

Pro frézovani zavitl a vnitfnich tvard nabizi Schwanog
optimalni FeSeni pro frézovani zavitl a vnitfnich tvarti na
dokoncovacich obrabécich strojich.

K zajisténi maximalni produktivity jsou k dispozici s rliznymi
velikostmi primeéru pro individualni pozadavky. Frézovaci
nastroje Schwanog Ize vyuzivat na strojich s cirkularnim
frézovacim cyklem.

Frézovani

Vyroba vnéjsSich tvart:

Vnéjsi zapichovani pomoci profilovych nastrojd s vyménnymi desti¢kami.

At uz se jedna o jednoduché nebo o komplexni obrysy
IékafFsko-technickych dilli, pomoci systému Schwanog
Ize FeSit vSechny pozadavky s maximalni produktivitou
a presnosti.

K tomu je k dispozici pét systémd, které umoznuiji Sirky
zapichu od 3,5 do 70 mm. Zapichovanim namisto kopirovaciho
soustruzeni Ize v zavislosti na slozitosti docilit snizeni
kusovych nakladd az o 40 %.

Vnéjsi zapichovani



Zhotoveni vnitinich obryst:

Vnitfni zapichovani a/nebo vnitini soustruzeni s profilovanymi
vymeénnymi destickami.

Pomoci WSI systému od Schwanogu se vnitini tvary daji
vyrabét dokonale a za nejkratsi dobu.

Zlaty hieb spociva v tom, zZe je mozno jak zapichovat tak také
soustruzit, coz umozfiuje maximalni flexibilitu. Drzak nastroje je
vybaveny vnitfnim chlazenim, délka soustruznickych nastrojd pro
vnitfni zapichovani v ose Z se da plynule nastavovat.

Vnitfni zapichovani a soustruzeni

Vyroba vnéjSich ozubeni a drazek:

Obrazeni bez prfidavného pracovniho
kroku na stejném obrabécim stroji.

Kdo chce mit naklady pod kontrolou, pro toho jsou

obrazeci nastroje Schwanogu optimalnim feSenim.

Tento pracovni krok byval ¢asto zadan externé nebo
provadén na samostatném stroji jako pridavny pracovni krok.

Schwanog umoznuje velmi efektivni vyrobu drazek, vnéjsich
ozubeni a véech myslitelnych zvlastnich tvart bez pfidavného
pracovniho kroku na stejném obrabécim stroji. Pfedpokladem
toho je, aby stroj byl vybaveny osou C.

Obrazeni

Vyroba vnéjsich zavitd na Sroubech do kosti:

Nastroje pro soustruzeni s vymeénitelnymi destiCkami.

P¥i vyrobé vice nez jednoho zavitu u Sroubu do kosti pro
medicinské aplikace je pouziti nastroje pro soustruzeni
zavitu casto bez jiné alternativy, nebot nasazeni dalSiho
virblovaciho aparatu neni mozné nebo neni k dispozici.

Soustruzeni zavitd



Vymeénitelné systémy.
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Vnéjsi zapichovani Stroje s oto¢nym Vnitini zapichovani Vnitini zapichovani Tvarové vrtani
stolem a soustruzeni
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Celotvrdokovové Kalibrovani Skiving Frézovani vicehrant Obrazeni jemného
vrtaky na soustruhu vroubkovani hrideli
-

Frézovani vnéjsich Frézovani vnitfnich Systém Selector
zavitl zavitl
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