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Snizovani nakladi:

Opracovani frézovanim zavit!
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Pravé high tech vyuziti v mikrochirurgii
nebo ¢elistni ortopedii vyzaduje
maximalni presnost a velmi dlouhou
Zivotnost. Schwanog se jakozto
specialista na systémy vyménnych
nastrojti z tvrdokovu nebo vysokovy-
konné rychlorezné oceli soustavné
angazuje na novych reSenich pro tato
specialni pouziti.

Na prikladu frézovani zavitli je patrné,
jak lze se spravnym nastrojem zvysit
piFesnost napf. u Sroubt do kosti z
titanu za souc¢asného snizeni nakladu.

V oblasti dentélni techniky a chirurgie jiz
po léta vyrazné roste poptavka po im-
plantatech jako jsou napt. Srouby do kosti
nebo muUstky. K tomu Ucelu poZzadované
vyrobky jsou vétSinou z nerezové oceli
nebo titanu, aby se zajistila vysoka
snasenlivost u pacienta. S tim souvisejici
pozadavky na pfesnost, zpracovani a
manipulaci u implantatl se orientuji na
nejvy$Si moznou Uroven.

WEP-Systém od Schwanogu

Jako specialista na vysoce kvalitni profi-
lové néastrojové systémy jsme velmi brzy
rozeznali tuto potfebu a smérujeme fadu
vyrobkl systému vyménnych nastrojl
presné narostouci segment frézovani
zavitaQ.

Frézovani zavitl systémem vymeénnych
nastrojl od Schwanogu nabizi tu vyhodu,
Ze se pracuje s vymeénitelnymi desti¢kami.
Toto zajistuje nejenom pozadovanou ma-
ximalni presnost, ale sou¢asné podstatné
snizuje naklady pfi vyméné nastroj.

V zasadé Ize frézovani zavitl stejné
vyhodné provadét u vnéjsich i vnittnich
zavitl. U vnéjsich zavitd, jako napf.
SroubUl do kosti, se provadi opracovani
pomoci velkého frézovaciho prstence s
péti vyménitelnymi WEP-destickami.
Cela hloubka zavitu se pfitom provede v
jednom pracovnim kroku.

Frézovani zavitd u Sroubt

o Frézovaci vieteno se nafidi pred
$picku nastroje a otaci se vysokou
rychlosti.

0 Vreteno soustruhu se naproti tomu
otaci velmi nizkou rychlosti v
nejcastéjSich pripadech ve stejném
sméru.

0 Obrabény pfedmét se zavede do
prstencovitého nastroje. Jakmile
se dosahne pozadované délky zavitu,
jede frézovaci vieteno radialné a
nastroj axialné zpét. Délka zavitu
zavisi na zplsobu uchyceni
frézovaciho prstence.

Celkem vzato nabizi frézovani zavitt
systémem vyménnych nastrojti
Schwanog oproti obvyklému frézovani
zavit( tfi podstatné vyhody:

o Vysokou hospodarnost diky rychlé
vyméné desti¢ek nastrojli

o Vyrazné zvysSeni Zivotnosti nastrojt

o Snizeni nakladui tim, Ze odpada
dodatecné opracovani obrobku a
zredukovani €asu serizeni

WEP-Systém od Schwanogu se Srouby



Frézovaci nastroj od Schwanogu se nafidi pred obrabény
pfedmeét a otaci se vysokou rychlosti. Vieteno soustruhu s
obrabénym predmétem se otaci velmi nizkou rychlosti ve
stejném sméru.

Zacina frézovani zavit(. Zavit se zhotovi rotujicim pohybem
osy C s podélnym pohybem osy Z, pfi€emz je pouzivan vzdy

pouze jeden bfit frézovaciho nastroje od Schwanogu.

Definované délky zavitu je dosazeno. Frézovaci vieteno
Schwanogu jede nejdfive radidlné a poté axialné zpét.
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Kunden-Nr. | Artkel-Nr.

504874 | 187482

B4d
93925

©5.925
T

240
30

[WEP b= 401

ot 7000

Warkslaff

WeP
(IR 87463
ohmalie

I 110 ik

Frof i\ Toterant
< 0.0m

s Ted—[Beremang
204 o HB 4
{Knochenschigue

s lchenargben ooch OR 60 12

stluanny

Schworcy Seied et ot
Teston 0772090830

LiG guonic [ WGP rke v sols | OPODY WM {5 o b SO SEGERED GOMIERT B aah fa oo
Golun [l Y

i

i T 67487

Vyuzijte potencial ke snizeni Vasich nakladt
na vyrobu 1 kusu a tim ke zvySeni Vasich
vynost. Pracovnici naseho technického useku
se tési na Vas telefonat nebo mail s pfrilozenym
vykresem Vaseho dilu.



Vymeénitelné systémy.
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Vnéjsi zapichovani Stroje s otocnym Vnitfni zapichovani Vnitini zapichovani Tvarové vrtani
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Celotvrdokovové Kalibrovani Skiving Frézovani vicehrant Obrazeni jemného
vrtaky na soustruhu vroubkovani hrideli
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