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Drzak Schwanog v provedeni se ¢tyrhrannou stopkou:

VNITRNI CHLAZENI PRIMO
NA BRIT!
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CASOPIS SCHWANOGU PRO ZAKAZNIKY,

ZAMESTNANCE A PRATELE NASI FIRMY

Se systémem Schwanog PWP HSS-E nabizime
kompletni obrabéni vnitfnich ploch ...

/-
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EDITORIAL:

Vazeni obchodni partnefi,

s nasim novym vydanim Schwanog News
vam opét predstavujeme vysoce produktivni
priklady naSich nastrojovych feSeni a aktualni
novinky ze svéta Schwanog.

Titulni strana zobrazuje noveé ¢tyrhrané drzaky
nastroji Schwanog. S vnitfnim chlazenim
nastroje a lepSiho odvadeéni tfisek. Pfectéte

si vS§echna fakta na strané 2 nasich Novinek.

V dal$im technickém tématu, na strané 3
naSich Novinek, uvazujeme o obrovskych
vyhodach vysoce hospodarné vyroby
podélnych ozubenych kol frézovanim v
kompletnim obrabéni se systémem Schwanog.

Ale zéroven jsme znovu investovali do vlastni
vyroby a zvySujeme kvalitu programovani
udrZitelnym zpisobem pomoci nového
simulaéniho softwaru , Vericut”.

Na strané 2 najdete v§echny vyhody tohoto
softwarového feSeni.

V dalSich zpravach nasich News informujeme
0 25. vyroci naseho zaslouzilého zaméstnance
Wolfganga Dolda a Gispésné slozenych
zkouskach nasich praktikantl ,Lukase a
Manuela” jako operatorl dratovych fezacek.

Globalni ekonomicky vyhled a globalni
spoluprace opét ukazuji svou pozitivni stranku.

Vyuzijme tyto vyhlidky na budoucnost na
vzajemné ispésny rozvoj podnikani.

/mw Lt

Clemens Giintert
Vedouci podniku
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Investici do simulaéniho softwaru Vericut jsme schopni vyrazné zvysit
kvalitu programovani pfi vyrobé nasich drzakd nastrojii na strojich
STAMA.

Vericut ma kontrolni funkci a nedavno byl pouzZit na vSechny nové a

upravené soucasti. Ve vysledku dosahneme ve vyrobé drzakii optima-
lizace nasich procesii.

O Obvyklé programovani pomoci programu CAM

O Prenos programu do Vericut véetné upinacich zafizeni,
surovin, nastroji a NC programu

O Kompletni simulace NC programu v prostfedi Vericut

Se softwarem Vericut je moZné, aby programator CAM nebo operator
stroje vidél stav jeho programovani v realném produkénim prostfedi.

To nejen vyznamné zvySuje bezpeénostni aspekt, ale také to znamena _ ] _
méfitelnou &asovou vyhodu. O CAM je samoziejmé stale vyuZzivan, protozZe software Vericut neni vhodny pro programovani.

Po GspéSném zavedeni softwaru Vericut na prvnich dvou strojich O Zatimco CAM program zobrazuje pouze interni simulaci CAM, Vericut miZe také simulovat presna
budou postupné vybaveny i dalSi stroje. data stroje v realném prosttedi, které produkuje drzak na konci vyrobniho procesu na stroji.

O PouZitim Vericut se mlzZete vyhnout drahym kolizim strojd.

O Nez se na stroji STAMA vyrobi drzak nastroje Schwanog, provadi prostredi Vericut u v§ech novych
a upravenych dili vZdy simulaci.

Crythrané drzaky Schwanog — Provedeni pro PWP a WEP Systém:

S VNITRNIM CHLAZENIM PRIMO NA BRIT!

desticek PWP a WEP.
O Vnitrni pFivod chladici kapaliny pfimo na bfit O Vyssi Zivotnost nastrojli zasluhou cileného
Schwanog pfipravil jako standard nastrojovy drzak se étyrhrannou st _p paiiny p ::I , I
stopkou s vnitfnim chlazenim ke svym systémim PWP a WEP. Drzak nastroje chiazen
je vhodny pro upinace VDI dle DIN 69880 (VDI3425). O Pripojeni chladici kapaliny vlevo, vpravo, O LepSi tvorba a odvod trisky
vzadu a zespodu O Kompaktni kratky nastroj s kratkou délkou
Drzaky jsou vybaveny vnitfnim pfivodem chladici kapaliny pfimo na O Flexibilni feseni pouzitelné se viemi hlavy

bfit nastroje. Pro pfivod fezné kapaliny jsou pfipraveny 3 vstupy
vnitfniho chlazeni umisténé vlevo, vpravo a vzadu na drzaku.

zékladnimi upinaci VDI

0 velikosti pfipojeni M8x1, G1/8

nebo G1/4 rozhoduji rozméry stopky

drzaku. Ctyrhranné stopky maji o je-
den vnitfni pfivod chladici kapaliny
vic a to dole na dridku pomoci
pficného a podélného otvoru. K
utésnéni nepotfebnych pfipojeni slouzi
Sroubovaci zatky, které jsou souéasti
dodavky. Utésnéni dole na drzaku se
déje Cisté ploSnym pfitlakem.
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Maximalni pfresnost a spolehlivost procesu diky frézovani pfi kompletnim obrabéni:

EKONOMICKA VYROBA PODELNYCH OZUBENI!

Aktualni priklad aplikace jasné
ukazuje vysokou uroven nakladové
efektivity, které Ize dosahnout s
novou frézou Schwanog pfi vyrobhé
pfimych ozubeni.

Schwanog nabizi produktivni feSeni s nejvyssi presnosti a spolehlivosti procesu pro ekonomickou vyrobu podélnych ozubeni. V zavislosti na
pozadavcich na profil a pfesnost Ize frézovat nékolik zubi souéasné v jednom fezu. Skuteénost, Ze vyrobni proces nevyzaduje zadné specialni
pozadavky na stroj, je velkou vyhodou. Je nutny pouze pohanény nastroj, osa C a osa Y.

Material QST34-3/1.0213
O Ekonomicka vyroba podélnych ozubeni frézovanim Stroj NC soustruh, chlazeny emulzi, AGW-VDI25, osa C + osa Y
O Nejvys$Si presnost a spolehlivost procesu Podélné frézovani, modul ozubeni 0,5
O V zavislosti na poZadavcich na profil a presnost Ize - Pooéetvzubﬁ Z =,38 .
vyrobit nékolik zubi v 1 fezu Obrabéni Priimér hlavové kruznice — @19,5
Patni kruznice — @18; 5 zubd je vyfrézovano soucasné 1 fezem
O Jednoduchy proces, vyZaduje se pouze pohanény Délka ozubeni 20 mm
nastroj, osa Caosa. i .
Fréza Fréza VHM, primér nastroje — @11,7
O Kompletni obrabéni v jednom priichodu 5 bfitd, stopka — 812
vc =112 m/min n = 3050 ot./min (pocet otacek)
. fz = 0,045 mm/zub
Parametry fezu

=> f=0,22 mm/ot.
O Rozsah primért: 84 — @16
O Podet bfitd: z=3-6 zubu
O Modul ozubeni: 0,25-5

Doba zpracovani 15 s (8 fezil )

1200 procesné spolehlivych dill

Wolfgang Dold miize byt pravem nazyvan veteranem spolecnosti Schwanog. S 25 lety sluzby je
jednim z nejdéle slouZicich zaméstnancii v tymu spoleénosti Schwanog.

Zivotnost nastroje:

Jeho profesionélni rozvoj je formovan jeho
laskou k obrabéni. V roce 1977 dokongil u€eni

Mezi jeho konicky patfi jizda na motocyklu a
Sachy, kde se také rad Gcastni turnaji jako

jako primyslovy mechanik ve spole¢nosti An-
ton Trénkle v Triberg-Schonachberg. V roce
1996 presel do spoleénosti Schwanog, aby se
podilel na dynamickém rlistu spolecnosti.

Aby byl Wolfgang Dold dobfe pfipraven na
vyzvy budoucnosti, rozhodl se v roce 2000 ab-
solvovat dalSi Skoleni v oblasti soustruzeni a
frézovani CNC technologii v odborném vycvi-
kovém stfedisku BBT v Tuttlingenu.

klubovy hraé pratel Sachu Furtwangen-Vdh-
renbach.

Dnes je pan Dold jednim ze zkuSenych
specialistli na obrabéni a je pevnym pilitem v
tymu vedouciho vyroby Franze Hummela.

Nase fotografie ho ukazuje spole¢né s Fran-
zem Hummelem a generalnim feditelem Cle-
mensem Giintertem na slavnostni oslavé jeho
vyroci.
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Z leva do prava: Franz Hummel, Wolfgang Dold, Clemens Giintert
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Systtm Schwanog PWP HSS-E umozZiiuje kompletni obrabéni
vnitinich ploch a ozubeni na stroji. Ve srovnani s héznymi obrazecimi
nastroji nabizi feSeni Schwanog presvédcivé vyhody z hlediska
kvality a hospodarnosti. Timto zplisobem Ize vysoce efektivné vyrabhét
specialni tvary, stejné jako tvary pro klice a ozubeni.

O Kompletni vyroba na stroji
O Obrabéni i specialnich tvarl

O Viyroba ploch pro klice a ozubeni, které musi byt v
presné poloze k soucasti

O Snizeni fezného odporu ve srovnani s pouzitim obrazeciho
nastroje, ¢imz se zvySuje kvalita a chréni stroj

O NizSi naklady na nastroj ve srovnani s obrézecim
nastrojem zaji$tuji hospodarnost

Promluvte si s naSimi technickymi prodejci o svych vyrobnich
projektech pro obrabéni vnitfnich ploch, ozubeni a specialni tvary -
zvySime vasi produktivitu!

Slozili zkousky, aby mohli obsluhovat fezaci stroje:

STRANA 04

LUKAS A MANUEL PRESVEDCUJI VYBORNYM VYKONEM!

S touto filozofii generalniho teditele Clemense Giinterta je kazdy rok ve Schwanogu
proskoleno nékolik praktikantii v pramyslovych a obchodnich profesich, aby se stali specia-
listy ve svych oborech. Stazisté dostavaji aktivni podporu od manaZera skoleni Patricka Fal-
lera, ktery je od lofiského roku odpovédny za technickou oblast.

Dva z nich, jmenovité Manuel Hezel a Lukas Hergenrdder, mohli Gspésné dokongéit Skoleni obs-
luhy fezacich strojli v Gnoru 2021 a nyni pracuji jako odborni a vysoce kvalifikovani zaméstnanci
ve vyrobg. Kratce vdm predstavujeme oba mladé zaméstnance:

Manuel Hezel

Manuelovi je 20 let a od své ispésné zkouSky pracuje jako specialista na fezani v erodaénim
centru Schwanog. Manuel nachazi rovnovahu ve své praci diky svym rychlym konickim -
motocyklim a jizdé na kole.

Lukas Hergenroder

Lukasovi je 21 let a od Gnora 2021 pracuje v oblasti frézovani jako specialista na frézovani
drzaki nastrojii Schwanog a specialnich feseni. Jeho oblibené konicky na ném mizete ihned
vidét - jeho vasni je fitness a box.
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Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721 / 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

Z leva do prava: Patrick Faller, Manuel Hezel, Lukas Hergenrdder, Clemens Giintert

Viadimir H¥ib - technicky poradce a prodej

CZ — 76326 Pozlovice

Mobil: 00420 604 577 616
vladimir.hrib@schwanog.com - www.schwanog.com

vma-werbeagentur.de



