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EDITORIAL:

Vazeni obchodni partneri,

také v aktualnim vydani Schwanog News pro
vas nase redakce sestavila letos uz potteti
vybér nejzajimavéjsich udalosti ze svéta
Schwanog.

Cover story pfichazi z mista, kde tepe vyrobni
srdce naseho klienta MEA-proTecc. Jeho
portrét naleznete na 2. strané newsletteru a
s nim vam predstavime jeden enormné
produktivni projekt, kde nasly uplatnéni nase
celotvrdokovové vrtaky. Nas produkt ziskava
na trhu stéle silngjSi pozici a dokazuje, ze
spojenim know-how a technické dokonalosti
dokazeme nasim zakaznikim pFinést
nadprdmérné vysoké Gspory nakladd.

Na 3. strané chceme obratit vasi pozornost k
tématu frézovani drazek. Predstaveny projekt
vam ukaze, jak alternativni feSeni ke
konvenénim tvrdokovovym frézdm v podobé
naseho systému WEP umi vyrazné snizit
naklady na vyrobeny kus. Jesté se kratce
zastavime na strané 3 a stoc¢ime pohled do
Ciny. Pravé tam v nasem novém vyrobnim
zavodeé nachazime jesté zajimaveéjSi moznosti
dal$iho ristu.

Jak se daji vnitini zapichy feSit v horizontalni
poloze a dosahnout tim vyssi Zivotnosti,
lepSich ¢asti opracovani a vy3$i presnosti, to
vam ukazeme na tfibfitém systému WEP na
strané 4. A v neposledni fadé se s vami
chceme podélit o dojmy z veletrhid EMO a

Pozoruhodné snizeni naklad( na kus o0 34 % s LR el B 2 il e

nabidneme informace k nadchazejicimu

V MEA-PROTECC JSOU NADSENI
Z CELOTVRDOKOVOVYCH
VRTAKU SCHWANOG!

do tretiho ctvrtleti roku a spolu ho dspésné
zvladnout!

oy e

STRHNH Clemens Giintert

Vedouci podniku
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Pravé tady spatfil velkou pfileZitost Klaus Rosenfeld, technicky prodejce Schwanog.
Prilezitost, jak nabidnout kompetence specialisty na vyrobu nastrojovych systémd.

Reseni Schwanog dosahuje snizeni vyrobnich nakladii na kus o 34 %
Vzit pod lupu vynikajici feSeni a jeSté ho optimalizovat, to uZ je vyzva i uméni soucasné.
A technicky prodejce Schwanog, Klaus Rosenfeld, to znovu dokéazal.

V aktudlnim projektu s MEA-proTecc $lo o soucast, na jejiz vyrobu béZnymi néstroji bylo
zapotfebi vynaloZit 108 sekund. Vysoce ambiciézni cilové zadani MEA-proTecc znélo snizit
dobu opracovani na cca 90 sekund.

Klaus Rosenfeld se obratil na technicky tym Schwanog a zkonzultoval s nim moZznost pFipravit
pro zakaznika prezentaci feSeni, které ho jednoznacné nadchne. A pfesné tak to provedli:
Po zavedeni vrtaciho nastroje z celotvrdokovu od Schwanog dosahla doba obrabéni 71 se-
kund. Vysledek: Doba obrabéni se zkratila o vice nez 30 sekund.

Spoleénost MEA-proTecc GmbH se sidlem v severonémeckém Hildesheimu se za poslednich
25 let vypracovala v predniho dodavatele v oboru presnych souc¢asti a komplexnich A co vic, podafilo se obejit bez jednoho z vrtacich néstrojli, ¢imz se zredukovala také doba
konstrukénich sestav z kovu a plastil. na prestrojeni. Schwanog zazafil i v roviné spolehlivosti procesu. Tvarovy vrtak Schwanog

osazeny v obrabécim centru Nakamura-Tome WT-150 , Fanuc 30i se 2 kanaly dosahuje
MEA-proTecc v sobé ale nevidi jen externiho dodavatele. V prvni fadé se povaZuje za part- Zivotnosti kolem 1400 vrtani.
nerskou organizaci pro vyvoj a optimalizaci, ktera své zakazniky doprovazi od faze vyvoje a
vyroby prototypu aZ po sériovou vyrobu. Vyrobni rozsah je od jednetlivych soustruzenych a
frézovanych dilii pres laserem ob.rébém_'; komponenty, ohybané a razené vyrobky az po hotové . ce/ym procesem apz‘/'ma/izace s firmou Schwanagjsme absolutné
zabalené konecné vyrobky do nejriznéjSich luxusnich segmentii.

nadseni: Od prvniho setkani projektového tymu s panem Rosen-

Siroce pojata vyrobni strategie
K zakaznikim podniku patfi mnoho pfednich technologickych firem ze vSech odvétvi
primyslu. Dobfe védi, Ze v MEA-proTecc naleznou moderni know-how a kreativni technicky Schwanog z celotvrdokovu na nasem stroji. DosaZena optimalizace
pristup. Mohou se spolehnout, Ze diky dlouhé fadé nejriiznéjsich vyrobnich technologii, které
MEA-proTecc vyuziva, najde také na kazdy pozadavek to nejhospodarnéjsi reSeni.

feldem aZ po jejich podporu pri zajizdéni tvarového vrtaku

zdaleka presahla vsechny nase cile!”
Mario Dembowski, vedouci vyroby

V oblasti montaZze naSich konstrukénich celkd ptichazeji k nasazeni nejriiznéj$i pfesné
soucasti, napr. frézované hlinikové dily, soustruzené plastové soucasti, prvky z ohybaného
dratu, laserem fezané soudasti z nerezové oceli nebo razené kovové dily. Cast z nich je
uréena do slozitych mechanickych a elektromechanickych celkd. Predpokladem pro takovou
praci je existence rozsahlého technologického parku a tim i schopnost pokryt Siroké spekt-
rum tfiskového i beztiiskového obrabéni kovi a plastt, vyrobu presnych frézovanych dilli z
hliniku, soustruzenych mosaznych dilti, automatické soustruzeni a fezani laserem.

——

Zavazek vii¢i zakaznikovi je kvalita a optimalizace nakladi

Prislib MEA-proTecc zékaznikiim je zcela jasné zaméfen do oblasti kvality a optimalizace

nakladd. Tim jsou poloZeny zaklady pro spolupraci s firmou Schwanog, kterd si na trhu

Uspésné drzi pozici partnerské organizace pro snizovani vyrobnich naklada. Na zékladé prvotfidnich zkuSenosti a vzhledem k souladu mezi hodnotami a cili na obou
stranach se obé partnerské firmy dohodly na dalSich spoleénych projektech.

V Bavorsku si uz zajistil pevnou pozici:

THORSTEN SCHNEIDER SE V PRODEJNIM REGIONU
BAVORSKO SKVELE ZAPRACOVAL!

Thorsten Schneider, nas muz pro region Bavorsko, se od prevzeti své prodejni oblasti v listopadu 2018 stacil skvéle zapracovat.
Ma odborné vzdélani jako mechanik presnych strojii v oblasti strojirenstvi. Po vyuéeni pisobil u bavorského vyrobce presnych
dila, kde programoval, sefizoval a optimalizoval prototypy a také sériovou vyrobu na nejriiznéjsich dvouvietenovych CNC
soustruzich.

Nasledné uéinil krok, ktery ho vedI k dalSimu vzdélani a mistrovské zkouS§ce v pfesné mechanice. Pozdéji mél pan Schneider jako
vedouci Utvaru soustruzeni odpovédnost za technickou podporu pfi programovani a pouzivani nastroju.

§irok\’/mi odbornymi znalostmi a praci zaméfenou na pfesnost a snizovani vyrobnich nakladi na kus uz Thorsten Schneider pfispél
na nejrozmanitéjSich projektech k Gispéchu nasich zakaznika.

Vyuzijte potencial naseho nového pracovnika v Bavorsku pro své projekty:

Thorsten Schneider

Mobil: +49 173 320 89 51
E-Mail: thorsten.schneider@schwanog.com

S ST S S S S S S S S S S
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Frézovani drazek, tentokrat vysoce produktivné:

VYMENITELNY SYSTEM WEP 0D SCHWANOG S OSMI TRIBRITYMI DESTICKAMI!

Frézovani drazek pati k typickym operacim v procesech obrabéni vysoce presnych obrobkii. Dnes v ném stejné jako dfive nachazeji ¢asté
vyuziti tvrdokovoveé frézy.

Existuje v8akijina alternativa s niZ Ize podstatné zkréatit ¢as na sefizeni stroje a sniZit naklady na kus. Skvélou moZnosti je vyuZiti vyménitelného
WEP systému od Schwanogu s osmi tfibfitymi vyménnymi destickami. Timto ziskate vyhody do svych rukou: krat$i ¢as na pfipravu — nizsi
naklady na povlakovani a odpada ptrebruSovani:

R

O Zadné prebrusovani
Narocné prebrusovani nutné u tvrdokovovych fréz — odpada.

O Nizsi naklady na povlakovani
Povlakuji se pouze desticky, nikoli cely nastroj. Toto podstatné snizuje naklady.

O Nizsi naklady na vybaveni
V pfipadé opotfebeni se pootoci a nebo vyméni jenom t¥ibfita desticka, zatimco zakladni téleso frézy ziistava v kalibrované poloze.

O Maximalni vSestrannost
Zakladni téleso frézy je univerzalné pouzitelné. Pfi jiném tvaru drazky sta¢i vymenit jen bfitové desticky.

O Vyznamné snizeni nakladi u podobnych skupin vyrobki
P¥i vyrobé podobnych dilii Ize vyuZitim univerzalniho zakladniho télesa frézy vyznamné zkréatit ¢asy na sefizeni stroje.

O Zkraceni ¢asi na vyvaZovani nastroje
VlyvaZzovani nastroje probiha ptimo ve 3D konstrukéni fazi. Redukuji se tak ¢asy na sefizeni na stroji.

O Univerzalni feSeni
Vlyrobit Ize v podstaté jakékoli standardni i specialni télesa fréz.

Pfestéhovanim do nové vyrobni haly stojici hned vedle dosavadni provozovny jsme naSe
vyrobni i administrativni plochy zvétSili na téemeér dvojnasobek. Velkorysé vyrobni plochy
nového zavodu umozni rozsitit strojni park a nabizeji idealni pracovni podminky. Nejlepsi
predpoklady pro dalsi rist firmy.

Vlastnimu stéhovani a instalaci zafizeni pfedchazela faze intenzivniho planovani. Tym sloZeny z
Franze Hummela, Karla DreBlera a Carstena Schwabeho mél k ruce angazovanou podporu
naSich ¢inskych spolupracovniki. Instalaci veskerého vyrobniho zafizeni se i za Zhavého
sluneéniho svitu a v horku ptes 40 stupnit Celsia podafilo zvladnout pfesné v planovaném Case.
Mezi dodavateli a pracovniky Schwanog z Némecka a Ciny existovala dokonala souhra, kterou
doplriovala evidentni motivace kazdého z Gcastniki.

Na vedeni zavodu a prodejni Gtvar s celkem péti zaméstnanci ¢ekaly nové administrativni
prostory. K zajiSténi intenzivnéjsi podpory zakazniki pocita Gtvar prodeje s dal$im rozSifovanim.
Podékovani za velkou podporu vyslovil kolegtim z Obereschachu a svym ¢inskym pracovnikim
regionalni manazer, Gékay Dumlupinar.

v

Schwanog Cina ted méiZze naplno vyuZivat soub&zné vymény napadd ohledné vyrobnich procesi
a standardi jakosti.
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O Minimalni ¢asy na vyménu nastroji — staci jen pootodit
nebo vyménit desti¢ku, nikoli kompletni nastroj.

na desticku.

O S tim souvisi i niz§i rozmérové odchylky v dsledku
fezného odporu v obradbécim procesu.

O Drzak je dostupny ve vSech béznych provedenich s
vnittnim chlazenim.

O Zapich a vSechny jeho faze Ize vykonat v jediném
pracovnim kroku.

Co do vSestrannosti, sniZzeni nakladii na kus a stability je trojbfity systém WEP vynikajici. O Nastroj lze vyusit i na vysoce legované materidly.

Vlysoce aktualni a znamenity pfiklad nabizi tfibfita desticka WEP pfi vodorovném zapichovani.

., , . , vy iy L iy O Vyrazné snizeni nakladi na jeden kus zapichovanim
At se jednd o Zivotnost nastroje, nebo presnost, systém WEP dokaZe pfesvédEit na celé ¢are.

namisto tvarového soustruzeni.

DalSi vzdélavani se vyplaci:

MARCO RAIS A MARCO FORMELLA MAJI
NOVE POZICE!

Schwanog se aktivné zasazuje o dal$i vzdélavani svych pracovniki. Chce, aby byli co
nejlépe pripraveni na rostouci komplexitu a nové technologické vyzvy.

DalSivzdélavani zejména v technické oblasti dosud absolvovala cela fada pracovnikli Schwanog,
ktefi tak pfipravili i sami pro sebe nejlepsi podminky pro Gspésnou profesni budoucnost.

Cerstvym pikladem toho jsou nadi kolegové Marco Rais a Marco Formella. Oba pisobi
ve Schwanog dlouhd Iéta. A my mame velkou radost, Ze po GspéSné zavéreéné zkousce na po-
zici mistra a technika budou schopni na$ tym jesté kvalifikovanéji podpofit.

| letoSni veletthy EMO v némeckém
Hannoveru a Advanced Manufacturing Expo
v Novi a Grand Rapids v USA nabidly idealni
prilezitost k predstaveni nejnovéjSich
vyvojovych trendid a aktualnich pfikladd
praktickych feSeni odborné verejnosti.

Vlyznamnym téziStém v aplikacnich oblastech
bylo na obouveletrzich tvarové vrtani Schwa-
nog. Spole¢né se zavedenim celotvrdokovo-
vych vrtakd je pro né nyni pfipraven také

vma-werbeagentur.de

Marco Formella

Marco Formella zahdjil svoji profesni pfipravu
ve Schwanog v roce 2010 jako uéen na pozici
mechanik obrabécich stroji. Po Gspé$ném
vyuteni pracoval pfes 5 let jako brusic
nastrojii na bruskach Haas. Stejné (ispésné
absolvoval i pfipravu do funkce technika
aod 1. ¢ervence 2019 pdsobi v oblasti proces-
ni optimalizace.

Marco Rais

Marco Rais pracuje jako brusi¢ ve stfedisku
pro brouseni nastroji Schwanog na bruskach
Haas uZ celych 7 let. Po Gsp&8ném zvladnuti
mistrovskych zkouSek nastoupil Marco Rais
od 1. ¢ervence 2019 do Gtvaru konstrukce.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 VS-Obereschach
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

kompletni bali¢ek sluzeb bez starosti. Odborni
navstévnici neskryvali u prezentovanych
projektt pfekvapeni z enormniho snizeni
vyrobnich nakladi na kus a projevili nadseni z
toho, jaké moZnosti Schwanog nabizi v
podobé svych vysoce  produktivnich
viceli¢elovych nastrojd. Nasi pfitomnost na
obou veletrzich tak miZeme vyhodnotit jako
velmi Gspésnou.

Viadimir Hf¥ib - technicky poradce a prodej

CZ - 76326 Pozlovice

Mobil: 00420 604 577 616
vladimir.hrib@schwanog.com - www.schwanog.com




