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EDITORIAL:

Vazeni obchodni partnefi,

dostava se vam do rukou ¢tvrté vydani
Schwanog News. | tentokrat vam v ném
nabidneme zajimavosti ze stredu déni na trhu,
predstavime vam naSe produkty a sezndmime
vas s aktualnimi udalostmi v zavodech
Schwanog po celém svété.

Upoutavkou z titulni stranky obratime vasi
pozornost k enormnim vyhodam v oblasti
nakladd, jakych Ize dosahnout pfi tvarovém
vrtani s nastroji Schwanog. VSechna fakta
najdete hezky v kostce na strané 3.

Reportaz na strané 2 je ukazkou spoluprace s
naSim dlouholetym zakaznikem, firmou Uldrian
GmbH Maschinenbau. Jak v oblasti strojirenst-
vi, tak i v rdmci subdodavatelské vyroby sazi
Uldrian na feSeni Schwanog. Ziskaly si ho
rychla reakce a prvottidni technicky servis.

Letos jsme také zahajili na$ peclivé chystany
systém pro podavani zlepSovacich navrh.
Pfinosy z prvnich napadd nasich zaméstnanci
na sebe nenechaly dlouho Cekat. Vice se
doctete na 3. strané.

0 odchodu naseho ostfileného technika
Richarda Bishopa v USA do zaslouzené penze
informujeme na strané 4. Ze bude chybét nejen
nam, ale také svym zakaznikdm, kterych si tolik
vazi, neni pochyb. Témér souCasné s nim slavi

Nejvyssi efektivita pfi tvarovém vrtani se — - : v USA 10 let péisobeni ve firmé na vedouci
. y W a0 | vyroby Joseph Amstadt. A ted'zase pres
SChwanog- _ ! gl . velkou louzi zpatky dom(: Také Marco Formella
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Vyroba speciélnich stroji a tfiskové obrabéni za studena tvarenych polotovard:

ULDRIAN GMBH MASCHINENBAU SAZi vV 0BOU OBLASTECH
SVEHO PUSOBENi NA RESENi 0D SCHWANOGU!

Spolecnost Uldrian GmbH Maschinenbau piisobi na trhu pfiblizné 30 let. Stala se uznavanym
odbornikem v konstrukci specialnich stroji na kompletni velkosériovou vyrobu tfiskové
obrabénych rotaénich dilii z pinych i dutych tyci a rovnéz strojii ke tfiskovéemu obrabéni
polotovarii vyrabénych tvarenim za studena. Podnik zalozil a vybudoval pan Michael Uldrian.

Podnik od samého zacatku kladl dtraz na in-
vestovani do vlastniho strojového parku. Diky
tomu si dnes zakaznici mohou pfimo v Uldrian
objednat vyrobu prototypl sériovych dild,
pfedsériovou vyrobu, pFipravu a vyvoj vyrob-
nich procesl pro nové dily. Zakaznik si po
dokonéeni vyvoje vyrobniho procesu strojové
zafizeni kupuje s jistotou, Ze je perfekiné
odladéno na jeho potfeby, a pfidanou hodnotu
uZ mdzZe tvofit ve vlastni reZzii. Alternativné si
zékaznici mohou své dily u podniku Uldrian
GmbH Maschinenbau nakupovat jako subdo-
davatelskou dodavku.

0bé obchodni divize, vyroba stroji i subdoda-
vatelska vyroba, jsou spolu velmi (izce strate-
gicky provazany, a tak mize dalsi technicky
vyvoj prichazet z obou stran.

Tato skute¢nost pfispiva k trvalému zlepSovani
specialnich stroji a cilenému rozsifovani
mozZnosti vyuZiti.

UzZ néjaky €as se technici kolem pana Micha-
ela Uldriana, panové Hans Kiibler a Aribert
Waurzinger, stejné jako tym strojnich
konstruktérd kolem pana Franka Fahrmanna a
tymy kolem aplikaénich technikli pani Janus-
ze Kalinowského a Larse Obreitera tési
podpofe, kterou jim poskytuje pan Klaus Weis.
Ten je v soucasnosti povéfen dalSim vedenim
podniku.

Portfolio Schwanog otevira podniku Uldrian
cestu k efektivni a hospodarné vyrobhé

Specialni stroje Uldrian GmbH Maschinenbau
jsou konstruovany tak, Ze pfi osmindsobném
upnuti v priibéZzném vyrobnim procesu se s
kazdym strojovym taktem jeden obrobek upne
a nasledné mize byt tfiskové obroben.

Ceho si firma Uldrian na spolupraci ceni, je
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jednoduché a pragmaticka domluva s Gtvarem
aplika¢ni technologie Schwanog. S jeji po-
moci ma Uldrian zajistény kratké reakéni ¢asy
a kratké dodaci Ihity. Diky fyzické blizkosti a
kratké dojezdové vzdalenosti k technickému
pracovnikovi prodeje panu Adreasu Born-
baumovi profituje Uldrian v procesech
obrabéni novych soucééasti z reakci v bezmala
realném Case.

O Obrabéni kompletnich tvarii za pouZiti
jediné nastrojoveé desticky. Z toho plyne
spora az tfi standardnich nastroj.

vavs

O Presné obrobky, bezpeéné a
spolehlivé procesy.

O Efektivni a hospodarna vyrobni
metoda.

diky systému vyménnych britovych desticek.

Marco Formella patii ke spolupracovnikiim,
ktefi ve Schwanog pracuji od svého vyuéeni.
Letos slavi hrdych 10 let piisobeni v nasi firmé.

Odbornou pfipravu na profesi mechanik
obrabécich strojii zahajil Marco Formella ve
firmé Schwanog v roce 2010. Po jejim GspéSném
zakonéeni nejprve pres rok pracoval na frézo-
vacim a soustruznickém obrabécim centru STA-
MA. Nasledovalo vice neZ pét let ¢innosti jako
brusi¢ nastrojti na bruskach Haas.

Jadrem vyrobni strategie Schwanog jsou
nepretrzité investice do nejnovéjSich technolo-
gii, napfiklad do robotem podporovanych
obrabécich center. Z toho profituje i Marco
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Formella, ktery se rozhodl zvysit si vzdélani na
technickeé Skole. Po ukon¢eni studia nasledova-
la zkouska, kterou Marco Gspésné slozil.

0d roku 2019 je Marco Formella jako technik
odpovédny za optimalizaci vyrobnich proces.
Svij kol pIni dokonale — s nasazenim vlastnich
poznatk( a s pozitivnim pfistupem.

Jménem celého osazenstva podniku mu k 10le-
tému vyroci pogratuloval jednatel spoleénosti
Clemens Giintert s pranim dalSi dlouholeté spol-
uprace.
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Tvarové vrtani patri k nejéastéji vyuzivanym
postupim obrabéni presnych dili. V tomto
oboru jsou stale jesté rozsireny tvarové vr-
taky s preddefinovanymi priiméry od riznych
vyrobci, nabizené ze skladu.

Podstatné vysSi produktivitu vS8ak umoziuji
tvarové vrtdky Schwanog, jejichz soucasti
jsou dle pozadavku zakaznika tvarové
vyménitelné desticky. Vyrabime je uZ fadu let
a nas podil na trhu nepretrzité roste.

Jsou tomu uZ Ctyfi roky, co jsme na prani
zékaznikd rozsifili vyrobni program o vrtaky z
tvrdokovu. Dlivod byl ten, Ze tvarové vrtaky s
vyménnymi destiCkami pres veSkeré svoje
pfinosy si od urcitého bodu sahaji na hranici
svych technickych moZnosti v roviné stability
a presnosti. S pomoci tvrdokovovych vrtakd
ve vSech béznych jakostech tvrdokovu a pov-
lakovani mame po ruce perfektni feSeni na
kazdy poZadavek. Stale v§ak zlistavame vérni
svému presvédceni a vyrabime vidy a
vyhradné dle poZadavku zékaznika:
vybrouSené vrtdky z tvrdokovu s presnym
primérem a tvarem pro maximalni produktivi-
tu a presnost.

Schwanog - bez starosti s volbou nastroje

Nasim zakaznikGm nabizime pomoc pfi
rozhodovani s volbou néstroje. NaSe tech-
nické prodejni oddéleni doporu¢i na zdkladé
mnohaletych zkuSenosti a podle technické
proveditelnosti, bud vrtaky s vyménitelnymi
destickami a nebo vrtaky ze slinutého karbidu
jako spravnou volbu nastroje.

Nase doporuceni:

JednoduSe odeSlete vykres obrobku a my
vam navrhneme nejlepsi feSeni z hlediska
hospodarnosti, pfesnosti a zabezpeceni pro-
cesu!

O Snizeni nakladi na obrobek az o 40 %

O Dva systémy s riiznou $itkou vyménnych

britovych destic¢ek

O Systém PWP-D pro vrtani do priaméru 28 mm.

O Presnost vymeény < 0,02 mm

O Celotvrdokovovy vrtak je dostupny témér ve vSech
predstavitelnych provedenich, typech tvrdokovu a druzich

povlakovani.

Potencial ndpadi nasich zaméstnanc(i jako drahocenné aktivum:

SCHWANOG ZAVADi SVUJ VLASTNi SYSTEM ZLEPSOVACICH NAVRHU.

K podpore neptetrzitého procesu zlepSovani
v nasem podniku, a abychom vyuzili
myslenkovy potencial nasich zaméstnanci z
fad muzii a Zen, jsme pred nedavnem zavedli
atraktivni systém k pfedkladani zlepSovacich
navrhi.

Systétm ma podobu neutralni platformy.
Prostfedi, v némZ mohou nasi pracovnici
aktivné prezentovat své kreativni myslenky.
Posuzovanim napadl je povéfena komise
expertll z nejriiznéjSich odbornych oblasti. V
prvnim kroku se provéfuje, do jaké miry je
predloZeny navrh zajimavy a schopen nabidn-
out podniku Schwanog hospodarskou
pridanou hodnotu. Ze vSech predloZenych
navrhi budou kazdoro¢né vyhodnoceny a
ocenény tfi nejlepsi podnéty. Jejich vybér se
fidi pfedem definovanymi kritérii a komise ho
provadi v soucinnosti s vedenim firmy.

YIS

Ocen ni za rok 2020 ziskaly nasledujici TOP 3 zlepSovaci navrhy:

Tema: Registrace technologickych palet

ZvySeni efektivity pomoci jasné definovaného
systému pfifazovani technologickych palet v
procesu elektroerozivniho obrabéni.Navrh je
ve fazi realizace.

Téma: Ochrana robott Fanuc

Kryty k ochrané pfed priisakem oleje na po-
honnych jednotkach robotd Fanuc. Prvni
prototyp je objednan, navrh je ve fazi
testovani.

Tvarove vrtani s vyménnymi destickami

Nositelem potfebného tvaru pfi tvarovém vrtani
desticka z tvrdokovu. Nikoli kompletni celotvrdokov
néakladoveé vysoce uspornému feSeni. Desticky se vybr
nimi dosahnout tolerance vrtani = + 0,02 mm. Tvarove
Schwanog Ize pouzit na vSech soustruzich i fré i

o Uspora éasu: Odpada zvlastni sefizovani nutné pfi
vymeéné nastroje

vy

O Podstatné nizSi naklady na povlakovani: Povlakuje se jen
vymeénna britova desticka
O Vnitini chlazeni v nastrojovém drzaku

O Na vybér jsou riizné typy tvrdokovu

Tvarove vrtani vrtakem z celotvrdokovu
Tam, kde systém vyménnych desticek narazi na hra
nastupuje perfektni feseni v podobé vrtaki z tvrd
Schwanog jsou dostupné ve vSech béznych typech
tvarovych vrtakli Schwanog s vyménnymi bfitovymi des
vu brousi vzdy na zakladé potfeb a vykresu zakaznika.
procesné bezpecné provedeny a s pomoci nejm ejsi

O VSechny parametry presnosti lIze zajistit v ramci
bezpeéného procesu.

O S vnitinim chlazenim/bez vnitfniho chlazeni.

Téma: Zavedeni workflows (dovolena,
pruzna pracovni doba, zdznamy
pracovni doby)

Digitalizace procesii zaznamenavani poZadav-
ki na dovolenou a pruznou pracovni dobu po-
moci softwarové aplikace pro vysokou Gsporu
¢asu a nakladi. Navrzené zlepSeni bylo
(spésné implementovano.

0d zavedeni systému zlepSovacich navrhi
jsme obdrZeli celou fadu zajimavych napadi. K
dnes$nimu dni se jiz nékteré z nich nachazeji ve
fazi realizace.

Jinymi slovy, ptichazet aktivné s inovativnimi
napady se vyplati.
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Richard Bishop

Richard Bishop je pravy znalec svého
femesla. Nyni ve véku 66 let odeSel na
skuteéné zaslouzeny odpocinek. Obrovskeé
zkuSenosti z oboru tfiskového obrabéni
ziskané za celd léta dokazal Rich jako
technicky pracovnik prodeje dspésné
vyuZivat ve prospéch zakazniki Schwanog.

Jako ostfilenému technikovi mu jen tak
nékdo néco nenamluvil. Po skonceni

vzdélani a odborné pfipravy v oboru
tfiskového obrabéni plsobil Rich pfes 8 let
jako nastrojat. Teprve potom preSel do Gtvaru
prodeje, aby pfiblizné pfed 10 lety naSel své
Stésti ve firmé Schwanog.

Ceho si Richard na Schwanogu nejvice ceni,
je dobra spoluprace s tymem Schwanog
a zakazniky, rodinné poméry a riznorodost
prace. Kazdy den mu pfinaSel nové vyzvy,
vznikaly nové pratelské vztahy a kazdy den
mu také nabizel Sanci GspéSné dokoncit
néjaky projekt. Pravé proto chodil Rich do
prace s radosti, nenechal si ujit Zadnou
prilezitost k legraci a cely tym si ho vazil. Za
svoji profesni drdhou se dnes ohlizi s
vdékem a tési se na novou Zivotni etapu.
Sviij cas chce vénovatkoni¢kiim, dfevofezbé
a hodinafstvi. Spolu s manzZelkou planuji
vydat se na daleké cesty. Dékujeme
Richardovi za jeho vynikajici praci a pfejeme
mu do dichodu hodné Stésti. A jak jinak —
bude nam uréité chybét!

Chvile pohody a radosti s rodinou a prateli:

VESELE VANOCE A STASTNY NOVY ROK!

Krasne svatky a

stastny novy rok!

Joseph Amstadt

3

Je tomu presné 10 let, co po prvnich letech
praxe nastoupil Joe ve svych 23 letech do
firmy Schwanog jako operator stroji.

Diky svému nadSeni pro high-tech stroje,
femeslIné zruénosti a ctizadosti se Joseph v
tymu Schwanog postupné vypracoval na
odpovédného vedouciho pracovnika.

Uprostied nepokojnych ¢ast provazenych kazdodennimi titulky s celosvétowm_

Podporou mu byla fada studijnich pobytl a
dalSiho vzdélavani na centrale v Némecku,
po jejichz absolvovani jsme ho v roce 2017
jmenovali vedoucim vyroby. Joseph se ve
své pozici evidentné citi dobfe a ziskal si
uznani ze strany zakaznikd i tymu Schwanog.

Zvlast srdeéné blahopfani k jeho 10letému
plisobeni ve firmé proto zaznélo od jeho
nadfizeného Holgera Johannsena i celého
tymu. Jako relaxaci po celodenni préci ve
vyrobé chodi Joseph rybafit, pracuje na
zahradé nebo si rad néco uvafi.

Do dalSich 10 let ve Schwanogu pfejeme
Josephovi mnoho Gspéchi.

vma-werbeagentur.de

dopadem pfichazeji Vanoce. Nejlepsi chvile, jak vypnout a doplnit si nove sily.
Abychom rok 2021 mohli utvaret znovu naplnéni energii a optimismem. k

Zvlastni podékovani celého tymu firmy Schwanog mifi prave k vam. Diky vasi
partnerské spolupréci mizeme spole¢né vstficné pohlédnout do budoucnosti.

Pojméte proto nadchazejici vanocni svatky jako prilezitost prozit krasné a, - '
pohodové okamZiky v kruhu rodiny. Do nového roku 2021 Vam prejeme pevné

zdravi, mnoho Gspéchil a spoustu Stésti!

Vas tym Schwanog

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

Viadimir Hf¥ib - technicky poradce a prodej

CZ - 76326 Pozlovice

Mobil: 00420 604 577 616
vladimir.hrib@schwanog.com - www.schwanog.com




