Bearbeitungstechnologie

Spezielle Systemlésungen
fir alle Maschinentypen.




AuBenstechen auf Rundtaktmaschinen:
Spezielle Systemlésungen fiir alle Maschinentypen!
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In der GroBserienfertigung mit
Prazisionsteilen als Dauerlaufer bieten
Rundtaktmaschinen eine deutlich
hohere Wirtschaftlichkeit gegeniiber
Einspindel- oder Mehspindeldreh-
automaten. Die Besonderheit bei
Rundtaktmaschinen mit feststehendem
Werkstiick bei rotierendem

Werkzeug erfordert auch spezielle
AuBenstechwerkzeuge.

Schwanog verwendet entweder das
PWP-System als Grundlage oder das
3-schneidige WEP-System. Wegen der
Schnittdruckverteilung und der ent-
stehenden Fliehkrafte sind bei Rund-
taktmaschinen sowohl fur die Einstech-
koépfe als auch die Uberdrehképfe in der
Regel 2 Platten gleichzeitig im Einsatz.
Wie bei allen Schwanog Systemen
bieten auch die Schwanog AuBenstech-
werkzeuge fur Rundtaktmaschinen
Uberragende Vorteile in punkto Wirt-
schaftlichkeit.

Im Ergebnis profitieren Sie durch eine
deutliche Reduzierung der Werkstuck-
kosten und eine faszinierend hohe
Wiederholgenauigkeit. Fur jeden Werk-
stoff bietet Schwanog die optimale
Hartmetallsorte der Schneidplatten an,
die individuell auf die jeweilige Kontur
geschliffen oder erodiert werden.

Das Produktangebot im Uberblick:
o Werkzeugwechsel-Systeme fiir
Einstechképfe und Uberdrehképfe:

PWP-System:
- Einstechbreiten von 9-33 mm

WEP-System:
- 3-schneidige Wendeplatte
Einstechbreiten von 3,5-12 mm

o Grundhalter fiir alle Képfe

o ISO-Halter fiir Uberdreh-
werkzeuge

o Auswuchtservice fiir Werkzeug-
halter, softwaregestiitzt
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Technische Fakten:

o Spezielle AuBenstech-
Systeme fiir alle Maschi-
nen- und Haltertypen

o Einstechbreiten von
3,5-33 mm

0 Hochste Wiederhol-
genauigkeit

O Optimale Hartmetallsorten
der Schneidplatten, abge-
stimmt auf jeweilige Werk-
stoffe

o0 Hochste Oberflachengiite
der Stechplatten

Wirtschaftliche Vorteile:

o Deutliche Reduzierung
der Werkstlickkosten

o Schnellster Wechsel
der Stechplatten

o Separates Einstellen
beim Wechsel der
Schneidplatten entfallt

3D-Anwendungsfilme zu allen Werkzeugsystemen finden Sie
auf unserer Website www.schwanog.com

Nutzen Sie das Potenzial zur Reduzierung lhrer Werkstiick-
kosten und damit zur Steigerung lhrer Ertragskraft. Unsere
technischen Vertriebsmitarbeiter freuen sich auf lhren Anruf
oder lhre E-Mail mit Werkstiickzeichnung.




Wechseln mit System.
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AuBenstechen AuBenstechen auf Innenstechen Innenstechen Formbohren mit
Rundtaktmaschinen und Drehen Wechselplatten
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Formbohren mit Kalibrieren Skiving Mehrkantschlagen VerzahnungsstoBen
Vollhartmetallbohrer
e

AuBenwirbeln Innenwirbeln Selector-System
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