
Formbohren mit Vollhartmetallbohrer

 
Formbohren

Formbohren mit Wechselplatte

B e a r b e i t u n g s t e c h n o l o g i e



Mit dem Formbohren bietet Schwanog eine ebenso effiziente 
und kostensparende Lösung an, da nur die Hartmetall-Platte 
profiliert wird und nicht das komplette Vollhartmetall-Halb-
zeug. Mit den individuell nach Zeichnung geschliffenen Plat-
ten können Bohrtoleranzen ≥ ± 0,02 mm realisiert werden. 
 
In Ergänzung zum PWP-System bietet das PWP-D-System 
durch breitere Wechselplatten die Möglichkeit, Bohrdurch-
messer bis 28 mm zu fertigen.

Schwanog Formbohren ist auf allen Drehmaschinen und Fräs-/
Bohrzentren einsetzbar. 

Schwanog PWP- und PWP-D-System:

Formbohren mit Wechselplatten für deutliche Kostensenkung!

Gerade auch bei Werkzeugversuchen z. B. mit verschiedenen 
Hartmetallqualitäten zeigt sich die Stärke des Schwanog- 
Systems: Das sonst übliche separate Einstellen nach dem 
Werkzeugwechsel entfällt komplett und macht solche Test-
phasen deutlich effizienter. 
 
Auch das Beschichten ist markant günstiger, da statt dem 
Vollhartmetall-Bohrer nur die im Verhältnis wesentlich 
kleinere Wechselplatte beschichtet wird. Außerdem sind die 
Platten günstiger gegenüber Vollhartmetall.

Formbohren mit Schwanog. 
Breiter. Effizienter. Kostensenkend!

Technische Fakten: 
 

  Wechselplatten bis 28 mm Breite

  Einsatz auf Drehmaschinen und 
Fräs-/Bohrzentren

Wechselgenauigkeit: 
 

   < 0,02 mm

 
Ihre Vorteile: 
 

  Reduzierung der Werkstück- 
kosten um 40 %

  Separates Einstellen bei Werk-
zeugwechsel entfällt

  Deutlich niedrigere Beschich-
tungskosten, da nur die 
Wechselplatte beschichtet wird 



Voll hart. Volle Leistung. Volle Kompetenz.

Vollhartmetallbohren mit Schwanog!

VOLLHARTMETALLBOHREN MIT SCHWANOG! 

Mit den neuen Vollhartmetallbohrern schließt Schwanog 
eine lang ersehnte Lücke im Sortiment für hocheffiziente 
Bohranwendungen.

Die Schwanog Vollhartmetallbohrer sind in allen gängigen 
Hartmetallsorten und Beschichtungen erhältlich. Wie bei 
unseren Formbohrern mit Wechselplatten werden auch die  
Profile unserer Vollhartmetallbohrer kundenspezifisch 
nach Zeichnung geschliffen. 

Technische Fakten: 
 

  Vollhartmetallbohrer in fast allen gewünschten Aus- 
führungen und Beschichtungen

 
Genauigkeit: 
 

  Alle Präzisionsparameter sind prozesssicher darstellbar 
und durch modernste Messmaschinen überprüfbar

 
Ihre Vorteile: 
 

  Ab sofort komplettes Programm an Vollhartmetallbohrern 
und Formbohrern mit Wechselplatten erhältlich

  Je nach Anforderung realisieren wir die perfekte  
Werkzeuglösung für Sie, um maximale Effizienz und  
Präzision zu erzielen



Flachformbohrer für  
Messingbearbeitung.

Radiusbohren  
mit PWP-Platte.

Konusbohren mit spirali- 
siertem Formbohrer.

Herstellung eines Stirn-
einstichs mit PWP-Platte.

Spiralisierter Formbohrer.

Formbohren in Messing 
mit PWP-D-Platte  
(Trompetenmundstück).

Formbohrer für  
Automotiv-Teile.

Konusbohren  
mit PWP-Platte.

Formbohren mit Wechselplatten und Vollhartmetallbohrer.
Anwendungen:

FORMBOHREN MIT WECHSELPLATTEN FORMBOHREN MIT VOLLHARTMETALLBOHRER



Mit der Markteinführung von Vollhartmetallbohrern bietet 
Schwanog ab sofort beide Lösungen als Komplettanbieter 
aus einer kompetenten Hand.

Wo immer Bohrtoleranzen ≥ ± 0,02 mm ausreichen, empfiehlt 
sich das Schwanog Formbohren mit Wechselplatten. Das sepa-
rate Einstellen bei Werkzeugwechseln entfällt und auch die 
Platten und das Beschichten der Wechselplatte ist deutlich 
günstiger als das Beschichten des kompletten Vollhartmetall-
Halbzeugs.

Werden jedoch kleinere Toleranzen oder größere Bohrtiefen 
gefordert, bietet Schwanog individuell nach Zeichnung ge-
schliffene Vollhartmetall-Formbohrer in allen Größen, Spezi- 
fikationen und Materialien.

Senden Sie uns einfach Ihre Werkstückzeichnung und wir 
empfehlen Ihnen die jeweils beste technologische und wirt-
schaftliche Lösung. 
 
Dazu stehen Ihnen kompetente Mitarbeiter unseres technischen 
Vertriebs im Innen- und Außendienst zur Verfügung.
 

Schwanog Formbohren: 
Die wahrscheinlich schnellste Form der Stückkostensenkung! 

Ganz einfach nach Ihren Anforderungen: 

Formbohren mit Wechselplatten und Vollhartmetallbohrer!



   
 v

m
a-

w
er

b
ea

g
en

tu
r.d

e 
08

/2
1

Wechseln mit System.

Außenstechen Innenstechen InnendrehenAußenstechen auf 
Rundtaktmaschinen

Formbohren mit 
Wechselplatten

Kalibrieren Skiving Mehrkantschlagen Verzahnungsstoßen

Außenwirbeln Innenwirbeln Selector-System

Formbohren mit 
Vollhartmetallbohrer
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Schwanog LLC 
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Schwanog France 
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Schwanog Indexable Form Tools (Kunshan) Co. Ltd 
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