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Profilwerkzeugsysteme mit Wechselplatten

L

Kurze Nuten mit geringer Tiefe kbnnen kostenglinstig mit einem zweischneidigen
PWP-Schaftfraser mit einer Genauigkeit von +0,02 hergestellt werden.

Durch die Schnellwechselbarkeit der Platten und einer hohen Wechselgenauigkeit
kann in der Regel bei Werkzeugwechsel ohne erneutes Einstellen sofort weiter
bearbeitet werden.

Gegenulber Vollhartmetall-Schaftfraser hat der PWP-Schaftfraser einen grof3en
Preisvorteil.

Die technischen Fakten im Uberblick:

® Fertigungstoleranz +0,02

® Keine erneute Werkzeugeinstellung bei Plattenwechsel nétig

® Prozesssichere Bearbeitung

® Optimale Standzeiten durch Einsatz ausgewahlter Hartmetallsorten und
Beschichtungen
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