Bearbeitungstechnologie

Innenstechen und Drehen
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Wechselsysteme fiir radiales und axiales
Inneneinstechen sowie Innendrehen.




Innenstechen mit Schwanog:
Wechselsysteme fiir radiales/axiales Inneneinstechen sowie Innendrehen!
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Die kontinuierliche Optimierung der WSI-System
Fertigungsprozesse bei hochster

Qualitatist fiir Hersteller von Prazi-

sionsteilen entscheidend fiir den

langfristigen Markterfolg.

Dafur bietet Schwanog mit seinen
individuell nach Zeichnung gefertigten

Systemen fur axiales und radiales Innen- :

einstechen sowie Innendrehen die '

perfekte, hochwirtschaftliche Losung.

Das WSI-System ermoglicht sogar das

Innenstechen, Innendrehen oder beide !

Fertigungsschritte in einem einzigen

Arbeitsgang. ' ' :I
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Schwanog Werkzeugsysteme bestehen
immer aus einem Systemhalter und PWP'SYStem
wechselbaren Werkzeugplatten, in

die kundenspezifische Konturen einge-
schliffen oder erodiert werden.

Im Ergebnis erzielen Schwanog Innen-
einstechwerkzeuge gegentiber dem
klassischen Kopierdrehen eine Reduzie-
rung der Werksttckkosten um oftmals
Uber 40 %. Da bei VerschleiB lediglich
die Platten gewechselt werden mussen,
bleiben auch die Folgekosten erfreulich
niedrig.

Wirtschaftliche Vorteile:
_ ) G-System
o Reduzierung der Werkstiickkosten
um bis zu 40 %

o Deutliche Zeitersparnis beim
Plattenwechsel

o Durch héchste Wechselgenauigkeit
entfallt das separate Einstellen beim
Werkzeugwechsel




Innenstechen und Drehen

Radiales und axiales Innenstechen

Axiales Stirn-Inneneinstechen

3D-Anwendungsfilme zu allen Werkzeugsystemen finden Sie auf unserer Website
www.schwanog.com. Nutzen Sie das Potenzial zur Reduzierung lhrer Werkstiick-
kosten und damit zur Steigerung lhrer Ertragskraft. Unsere technischen Vertriebs-
mitarbeiter freuen sich auf lhren Anruf oder lhre E-Mail mit Werkstiickzeichnung.

Fir @ >2 mm:

o Innenstechen und/oder Innendrehen

o Werkzeughalter mit Innenkiihlung

o Stufenlose Langenverstellung
der Innenstechdreh-Einsatze in der
Z-Achse

Fir @ > 15 mm:
o Radiale und axiale Inneneinstiche

o Fiir den Einsatz auf Ein- und Mehr-
spindeldrehmaschinen, Futter-
und Revolver-, CNC- und Langdreh-
maschinen.

o Wahlweise mit Innenkiihlung

Fiir Stechbreiten 4-8 mm
bei variablen Drehdurchmessern:

o Stechbreiten von 4-8 mm
o Variable Drehdurchmesser

o Wahlweise mit Innenkiihlung



Wechseln mit System.
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AuBenstechen AuBenstechen auf Innenstechen Innenstechen Formbohren mit
Rundtaktmaschinen und Drehen Wechselplatten
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Formbohren mit Kalibrieren Skiving Mehrkantschlagen VerzahnungsstoBen
Vollhartmetallbohrer
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