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Profilwerkzeugsysteme mit Wechselplatten

Der Markt fiir Prazisionsteile in der Zulieferindustrie aller Branchen ist stark gepréagt durch Mittel- und GroRserien bei hdchstem Anspruc
an Qualitat und 0-Fehler-Toleranzen.

Das Schwanog Selector-System teilt die Produktionslose tUber Becher in acht kleinere Einheiten.
Gerade bei mannlosen Produktionen oder mannarmen Schichten kénnen so die Sortierkosten im Falle von Werkzeugbruch oder
anderen Storfaktoren deutlich reduziert werden.

Funktion

® Finteilung des Produktionsloses in kleine Einheiten mit Selectorbechern.

o Bechersystem mit Schalttellern, die am Teileauslass der Produktionseinheit
vorbeigefiihrt werden.

® Fremd-, Zeit- oder stiickzahlenabhangige Weitertaktung um jeweils einen

Becher.

Priifung

® Sichtpriifung der produzierten Teile im letzten Selector-Becher.

® Sind diese fehlerfrei, sind alle bereits gefiillten Becher auch mafBhaltig.

® Sind diese fehlerhaft, priift man in umgekehrter Reihenfolge die Teile in den gefiillten Bechern, bis wieder auf fehlerfreie
Teile getroffen wird.

® Damit wird die Sortierarbeit auf einen einzelnen Becher beschrankt.

® |m Normalfall bedeutet dies einen Bruchteil der Fertigungscharge, die iblicherweise in einen Teilebehalter geleitet wird.

Doppelbecher im Olbad:

® Fiir stoR- oder kratzerempfindliche Teile bietet der Einsatz von Slbefiiliten Doppelbechern eine qualitativ sichere Lésung.
® Die produzierten Teile fallen in das Olbad, Qualitit mindernde Schlagstellen werden so zuverlassig ausgeschlossen.

Steigem Sie Ihre Produktivitat: Mit dem Schwanog Selector-System!
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