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Schneidkantenverrundung R= 0,02

Prazision, Standzeit und Prozesssicherheit — das sind die MaRstabe moderner Zerspanung. Unsere
Vollhartmetallbohrer mit optimierter Schneidkantenpraparation und leistungsstarken Beschichtungen
setzen genau hier hohe Standards.

Durch die gezielte Schneidkantenpraparation werden Mikroscharten reduziert und die Schneidkante
gezielt verrundet oder gefast.

Das Ergebnis
Deutlich héhere Kantenstabilitat, geringere Ausbriiche und eine konstant hohe Bohrqualitat — selbst

bei anspruchsvollen Werkstoffen.

Gleichzeitig verbessert die praparierte Schneidkante den Spanfluss und reduziert Schnittkrafte, was
zu ruhigeren Prozessen und geringerer Werkzeugbelastung fiihrt.

Unsere hochleistungsfahigen PVD- und CVD-Beschichtungen sorgen zusatzlich fir maximalen
Verschleischutz, reduzierte Reibung und optimale Warmeableitung.

Dadurch verlangert sich die Standzeit signifikant, wahrend héhere Schnittgeschwindigkeiten und
Vorschibe mdglich werden.
Das bedeutet fiir Sie:

Kirzere Bearbeitungszeiten, niedrigere Werkzeugkosten und maximale Prozesssicherheit.

Setzen Sie auf Vollhartmetallbohrer von Schwanog, die bis ins Detail optimiert sind — fiir hochste
Produktivitét, reproduzierbare Qualitédt und nachhaltigen Fertigungserfolg.
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