- m Profilwerkzeugsysteme mit Wechselplatten

Driickring

Werkstiick D":‘_-'ﬁkring

R
)

WErkgfﬁck

Driickring
Werkstiick 4
erkstiic AT
N Werkstiick - Dr’fk"“g

=,

Um Verzahnungen schneller herstellen zu kénnen, ist der Einsatz von Schwanog Driickringen als Rdumwerkzeug von groRem Vorteil.
Die Verzahnungen werden mit einem Hub komplett hergestellt und das um ein Vielfaches schneller als beim Frasen.

Ein weiterer Vorteil gegenliber dem Frésen ist das Fertigen bis nah an einen Bund heran, was beim Frésen durch den Fraser-
Durchmesser technisch nicht méglich ist. Ein Freistich am Verzahnungsende ist wegen der Spaneabfuhr und der geringer werdenden
Schnittgeschwindigkeit vorteilhaft. Voraussetzung ist je nach Anwendung ein feststehender oder mitlaufender Rdumhalter (Taumel-,
Pendelhalter). Die Schwanog Raum- und StoRhalter sind so konzipiert, dass Sie in vielen Fallen auf den Einsatz einer Raum- oder
StoRmaschine verzichten kénnen. Dadurch kommt man der Komplettbearbeitung von Werkstiicken auf einer Drehmaschine einen
weiteren Schritt naher. Die geneigte 1°-Konstruktion des Taumel-/Raumhalters erlaubt die Reduzierung der Anpresskraft bis zu 80%.
Dies wird durch die Konzentration der Anpresskraft auf ein verkleinertes Segment des zu rdumenden Profils erreicht.

Die Vorteile im Uberblick:

Deutliche Stilickkostensenkung durch den Einsatz von Driickringen
Fertigung bis nah an den Bund heran mdéglich

Bearbeitung zumeist auf der Drehmaschine mdglich

Reduzierung der Anpresskraft um bis zu 80%

Fur fast alle Materialien einsetzbar
Wichtig fiir Ihre Fertigungsplanung:
Driickringe (Raumwerkzeuge) sind ab einer Material-Zugfestigkeit >1000 N/mm? nicht mehr geeignet. Grenzen sind auch bei der

Verzahnungstiefe und Maschinenstabilitdt gegeben.

Unser Team informiert Sie gerne Uber die Einsatzmdglichkeiten unserer Driickringe fir Ihr Verzahnungs-Werkstiick.
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