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Narzedzia Schwanog dla techniki medycznej:

PERFEKCYJNE ROZWIAZANIE DLA
KAZDEJ STRATEGII PRODUKCYJNEJ!

Ciagle rosng wymagania w technice medycznej. Globalna
konkurencja, odpowiedzialno$¢ za produkt i rosnaca presja
kosztowa wymagaja w coraz wiekszym stopniu rozwigzan
podnoszacych produktywnosé.

Od dziesiecioleci Schwanog zajmuje sie tuszczeniem gwintow
Srub kostnych jako specjalista od zastosowan w technice
medyczne;j.

Wraz z rosngcg kompleksowoscig wymagan opracowano kolejne
rozwigzania dla techniki medycznej, ktére przy zachowaniu
najwyzszej precyzji pozwalajg uzyskac tez znaczng redukcje
kosztéw.

Rozwiazania w skrécie:

o kuszczenie gwintéw zewnetrznych na wzdtuznych i
standardowych automatach tokarskich

O kuszczenie gwintéw zewnetrznych na obrabiarkach
wykonczeniowych

O kuszczenie gwintéw wewnetrznych

o Wiercenie ksztattowe

o Frezowanie gwintow

o Toczenie ksztattéw zewnetrznych

O Toczenie ksztattéw wewnetrznych i wytaczanie

o Diutowanie

0 Toczenie Gwintow

Skorzystaj z najwyzszej rentownosci, niezréwnanej jakosci i
precyzji oraz maksymalnej elastycznos$ci w procesach

produkcyjnych.

Schwanog. Reduktor kosztow!



Wykonywanie gwintéw zewnetrznych:
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kuszczenie gwintdw na automacie tokarskim wzdtuznym i standardowym.

Zasadniczym warunkiem catkowitej obrébki na tokarkach
jest zastosowanie aparatu do tuszczenia gwintéw lub osi B.
Aparaty do tuszczenia gwintéw dedykowane do niemal
wszystkich typéw automatéw tokarskich wzdiuznych sa do
nabycia u producentéw maszyn oraz producentéw narzedzi
napedzanych.

Do takich aparatow firma Schwanog opracowata specjaln narzedzia
do tuszczenia gwintéw. Luszczenie gwintdw z wykorzystaniem
systemu Schwanog ma te zalete, ze praca odbywa sie przy uzyciu
wymiennych ptytek. Pozwala to na uzyskanie najwyzszej prezycji
obrébki powierzchni oraz wyrazne obnizenie kosztow w przypadku
wymiany narzedzia.

Pierscien zaciskowy

Sruby do zespalania kosci

System WEP
z 6 ptytkami
skrawajgcymi
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Bedace do dyspozycji uchwyty do tuszczenia gwintéw wyposazone
w 6 (system WEP), 9 lub 12 ptytek (system DCI) umozliwiajg znacznag
redukcje czasu obrébki w poréwnaniu z klasycznymi nozami
ksztattowymi krgzkowymi.

Wiele aparatéw do tuszczenia gwintdéw mozna wyposazy¢é w
3czesciowe uchwyty tuszczace firmy Schwanog. Taki uktad
umozliwia szybka zmiane systemoéw tuszczenia gwintow z DCI
na WEP.

Uchwyt podstawowy
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System DCI z 12 ptytkami
skrawajacymi



Wykonywanie gwintéw zewnetrznych:
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Frezowanie gwintow | tuszczenie na obrabiarkach wykonczeniowych.

Dla potrzeb wytwarzania srub do zespalania kosci firma
Schwanog oferuje kolejne doskonate rozwigzanie w postaci
frezowania lub tuszczenia gwintéw na maszynach do obrébki
wykanczajgcej. Sruby sa wstepnie toczone na tokarkach, zas
gwint w ramach osobnej operacji poddaje sie tuszczeniu lub
frezowaniu na maszynie do obrébki wykanczajace;j.

Kompletna obrébka na tokarce do toczenia
wzdtuznego/standardowej

Standardowe gtowice do tuszczenia gwintéw stosowane w
nastepujgcych maszynach:

O Tornos o Citizen O Tsugami
O Traub o BAZ O Hanwa
o Star O Maier o0 Gildemeister

Do tuszczenia gwintéw na
maszynach do obrobki
wykanczajacej firma Schwanog
opracowata uchwyty
odpowiednie dla réznych
typow maszyn.

tuszczenie gwintéw na maszynach do obrébki
wykanczajacej
tuszczenie gwintéw do nastepujacych maszyn:

o0 Monnier & Zahner
O Leistritz
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Wykonywanie gwintéw wewnetrznych:

kuszczenie gwintdw w obrébce wewnetrzne.

Nowoczesne zastosowania, jak w technice medycznej czy Narzedzia do tuszczenia gwintéw firmy Schwanog przeznaczone
dentystycznej wymagaja maksimum precyzji i trwatosci. od obrébki $rednic wewnetrznych sg dostepne dla gwintéw o
Narzedzia do tuszczenia gwintéw produkcji firmy Schwanog rozmiarach od M1 do M5 oraz o liczbie zebow od 1 do 3, atakze
wykonuja sruby czy ptytki do zespalania kosci z gwintem jako rozwigzanie specjalne.

wewnetrznym w sposéb precyzyjny i wysoce efektywny.

tuszczenie gwintéw wewnetrznych Ptytka do zespalania kosci



Wykonywanie otworow:

Wiercenie ksztattowe ptytkami wymiennymi i wierttami z petnego weglika.

Do wydajnego wiercenia otworéw w precyzyjnych
komponentach medycznych Schwanog oferuje dwie opcje.

Wiercenie ksztattowe to technologia pozwalajgca firmie
Schwanog zaoferowac rozwigzanie rownie wydajne co
ekonomiczne finansowo, gdyz profilowana jest tylko ptytka ze
weglika, nie zas cate narzedzie petnoweglikowe. Dzieki uzyciu
ptytek indywidualnie szlifowanych w oparciu o dostarczone
rysunki mozna realizowac wiercenia o tolerancji = + 0,02 mm.

Jesli wymagane sg mniejsze tolerancje, Schwanog oferuje

kompletny program wiertet pethoweglikowych we wszystkich
rodzajach weglika i powtokach.

Wykonywanie operacji frezarskich:

Wiercenie ksztattowe

Generalnie obowiagzuje zasada: wszystkie narzedzia do
wiercenia ksztattowego sa poddawane szlifowaniu lub
obrébce elektrodrazenia na podstawie rysunku obrabianego
detalu.

Frezowanie gwintéw i konturéw wewnetrznych na obrabiarkach

wykonczeniowych.

Optymalnym rozwigzaniem do frezowania gwintow i
konturéw wewnetrznych na obrabiarkach sa indywidualnie
wytwarzane frezy Schwanog.

Zaleznie od potrzeb sg one dostepne w wersjach o réznej
Srednicy i liczbie zebdw, zapewniajac najwyzsza produktywnosé.
Narzedzia frezarskie Schwanog mozna stosowa¢ w maszynach
do frezowania cyrkularnego.

Wykonywanie konturéw zewnetrznych:

Frezowanie

Toczenie ksztattdw zewnetrznych narzedziami profilowymi z ptytkami

wymiennymi.

Proste czy skomplikowane kontury detali medycznych -
system Schwanog spetnia wszystkie wymagania z najwyzsza
efektywnoscia i precyzja.

tacznie oferowanych jest 5 systemow o szerokosci skrawania
od 3,5 do 70 mm. Toczenie ksztattowe zamiast toczenia
kopiowego obniza koszty jednostkowe do 40 % w zaleznosci
od stopnia ztozonosci ksztattow.

Toczenie ksztattdw zewnetrznych



Wykonywanie konturéw wewnetrznych:

Toczenie ksztattdw wewnetrznych i / lub wytaczanie za pomocg
profilowanych ptytek wymiennych.

System WSI Schwanog umozliwia perfekcyjne toczenie
konturéw wewnetrznych w krétkim czasie.

Zaletg jest najwyzsza elastycznos¢ obrdbki dzieki jednoczesnemu
toczeniu ksztattu i wytaczaniu. Uchwyt narzedziowy jest
wyposazony w wewnetrzny uktad chtodzenia, wktadki
ksztattowo-toczace mozna regulowac bezstopniowo na dtugosé
wzdtuz osi Z.

Toczenie ksztattow wewnetrznych i wytaczanie

Wykonanie zebéw zewnetrznych i wpustow:

Diutowanie bez dodatkowej
operacji na tej samej obrabiarce.

Aby kontrolowa¢ koszty, najlepszym rozwigzaniem sa
oferowane przez Schwanog narzedzia do diutowania.
Czesto operacja ta byla realizowana przez zewnetrznego
wykonawce lub na dodatkowej obrabiarce.

System Schwanog pozwala na bardzo wydajne wykonanie
wpustow, zebatek i wykonywanie wszelkich mozliwych ksztattow
specjalnych na tej samej obrabiarce bez dodatkowej operaciji
obrébczej. Warunkiem tego jest maszyna wyposazona w o$ C.

Dtutowanie

Wykonywanie gwintow zewnetrznych w sSrubach kostnych:

Narzedzia do toczenia gwintow z ptytkami wymiennymi.

Przy produkcji sSruby kostnej posiadajacej wiecej niz jeden
rodzaj gwintu opcja dodatkowego toczenia gwintu jest bez
alternatywy, poniewaz nie ma mozliwosci doposazenia w
dodatkowy aparat tuszczacy lub taki aparat nie jest
dostepny.

Toczenie gwintow



Wymieniamy systemowo.
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Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Wytaczaki Wiertta ksztattowe z
zewnetrznyc zewnetrznych namas-  wewnetrznych ptytkami wymiennymi

zynach transferowych
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Wiertta Kalibrowanie Skiving Toczenie poligonalne Dtutowanie
petnoweglikowe wielowypustow

-
tuszczenie gwintow tuszczenie gwintow System selektorowy
zewnetrznych wewnetrznych
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