PHE"{H iReducir costes es nuestro trabajo!
También la prueba practica actual en EE. UU. confirma
04 los enormes beneficios econémicos con las herramien-
tas de tronzado de Schwanog...

PH[“NH Krekeler & Losch impresionado:
Con el uso de las soluciones de herramientas Schwanog en
Uz maquinas Escomatic, se ha podido reducir en un 46 % el
tiempo de mecanizado...

EDITORIAL:

Estimados socios comerciales,

aqui estd; la primera edicion de nuestro Schwanog
News en el nuevo ano 2021.

Desde el titulo mismo, nos gustaria hablarle con
orgullo sobre nuestro 75 aniversario. Para ello, en
la pagina 3 le invitamos a que realice un ameno
viaje en el tiempo con los hitos mas importantes
en la evolucion de nuestra empresa.

La informacion de la pagina 2 sobre el proyecto
con Krekeler & Losch les resultara muy interesante
a todos nuestros clientes que utilicen maquinas
Escomatic. Una vez mas, se muestra la eficiencia
de las soluciones Schwanog Escomatic que, en este
caso, han supuesto una significativa reduccion de
los costes del 46 %.

La prueba comparativa del tronzado en lugar del
torneado copiado realizada en EE. UU. encaja
perfectamente como complemento en la cuestion
de la reduccion de costes de produccion. De este
modo, se ha logrado un ahorro de costes de mas
del 40 % con un cliente en condiciones practicas
reales. Al igual que muchos de nuestros clientes y
socios, también hemos aprovechado el tiempo y
hemos ampliado considerablemente los procesos
de digitalizacion en nuestra empresa. A este
respecto, encontrard en la pagina 4 de este boletin
una pequena resefia sobre nuestra Ultima Reunion
Global de Gestion, por supuesto virtual.

Para las empresas fabricantes de piezas médicas
de precision, como tornillos para huesos, hemos
desarrollado una solucién que proporciona la
mayor rentabilidad. Con la placa Schwanog de

7 mm de ancho y 3 cortes, es posible el torbellina-
do en un paso de roscas de 3 tornillos habituales
para huesos hasta su union. Encontrara todos los
datos sobre este tema en el informe de la pagina 2.

Como pueden ver, estamos haciendo todo lo
posible, con creatividad y capacidad de
innovacion, para que el nuevo afio sea un
éxito para usted.

Le deseo mucho éxito

//mm L

Clemens Giintert
Gerente
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Krekeler & Losch impresionado con las soluciones Schwanog Escomatic:

iREDUCCION DEL TIEMPO DE MECANIZADO EN UN 46 %!

Krekeler & Losch GmbH & Co KG fue fundada en 1984 por sus propietarios Uwe Krekeler y
Gustav Losch. Con la filosofia de «La innovacidn es nuestro motor», la empresa lleva mas de
30 afos fabricando piezas torneadas de precision para la industria electronica y eléctrica, la
industria automotriz y la industria doméstica y sanitaria.

Ingo Firzlaff-Maier se muestra totalmente convencido:

La competencia, la fiabilidad y la capacidad de
innovacion de Krekeler & Losch se deben al con-
tinuo crecimiento de la empresa. Hoy en dia, en
una superficie de produccion de unos 5.000 m?,
con unos 65 trabajadores y trabajadoras, se fab-
rican piezas torneadas precisas y complejas
para conocidas empresas de todo el mundo. Los
clientes consideran la empresa como uno de los
proveedores internacionales preferidos en el
sector de las piezas torneadas de precision.

Segun Ingo Firzlaff- Maier, director de fabricaci-
0n de tornos autométicos de cabezal mévil

(ESCO), han resultado decisivas para el éxito la
flexibilidad y la eficiencia que se consigue, sobre
todo, mediante la fabricacion de sus propias
maquinas y herramientas. Porque Krekeler &

en Krekeler & Losch, se mostré de inmediato
abierto y dispuesto para la conversion.

La solucion de Schwanog reduce el tiempo
de mecanizado en un 46 %

Se transformo un cabezal Ventura para el aloja-
miento de las herramientas Schwanog. El equi-
po de Firzlaff-Maier se mostré totalmente im-
presionado por el resultado gracias a que el
tiempo de mecanizado pudo reducirse en un 46
%, superando todas las expectativas. Pero la
empresa también quedd impresionada por la
gran comodidad y el ahorro de tiempo en el
cambio de placas, asi como por la elevada pre-
cision de repeticién de las placas y la precision
de la posicion del contorno en la placa.

«Las soluciones de Schwanog me entusiasman, ademds de la enorme
reduccion del tiempo de mecanizado en un 46 %, también la alta precision, la
vida util de las placas claramente mayor y el ahorro de tiempo en la colocacion
y el cambio de estas».

A la luz de estos logros, ambas empresas han acordado otros proyectos para ampliar los excelentes
resultados a otras aplicaciones de fabricacion.

Losch se considera un socio industrial global,
desde el disefio, pasando por la fabricacion, el
montaje, el tratamiento térmico y el envio hasta
la logistica.

Una de las cinco pautas decisivas para la empre-
sa es la mayor satisfaccion del cliente, que se
logra, entre otros factores, mediante el esfuerzo
dirigido hacia la constante mejora de todos los
procesos de la empresa.

Empleo de soluciones de herramientas
Schwanog en maquinas Escomatic

Esta actitud positiva y de avance para el cambio
ha conducido también a una satisfactoria

colaboracién con Schwanog como proveedor de
soluciones de herramientas de alta eficiencia.
Jorg Hoenle, como representante técnico de
ventas, recomendd el uso de soluciones de herra-
mientas Schwanog en las maquinas Escomatic.
Ingo Firzlaff-Maier, responsable de fabricacion

scomaTIC? SYSTEM
forall machines tYE

Ingo Firzlaff-Maier, director de fabricacion de tornos automaticos de cabezal mavil (ESCO)
en Krekeler & Losch

Muchos clientes en el mercado consideran a Schwanog
como el pionero en el torbellinado de roscas con herra-
mientas con placas intercambiables. Como es costum-
bre en esta tradicion de innovacion continua y optimi-
zacion de los procesos de fabricacion de sus clientes,
Schwanog ha perfeccionado el torbellinado de roscas
de los tornillos para huesos en un paso.

Para ello, se ha disefiado una placa Schwanog de 7 mm de
ancho que realiza tres cortes. De este modo, el sistema WEP
de Schwanog también puede fabricar en un solo paso 3 tor-
nillos habituales para huesos hasta la unién. El resultado es
un aumento significativo de la productividad, al tiempo que
la maxima precision y calidad en el acabado, lo que resulta de
suma importancia en la cirugia médica y dental.

También el calculo profesional de la distorsion del proceso de
torbellinado es un requisito previo para alcanzar la mas alta
calidad y por eso ofrecemos este servicio a nuestros clientes.

O Maxima rentabilidad

Fabricacién en un paso de 3 tornillos habituales
para huesos hasta la unién, con un aumento
significativo de la vida dtil de la herramienta

O Eficiencia impresionante
Uso de placas intercambiables
de 7 mm de ancho con 3 cortes

O Reduccion de los costes de equipamiento
Cambio de placa mas rapido sin necesidad de
volver a configurar la herramienta
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Nos enorgullece haber construido en
75 aios, con un equipo muy motivado, una
empresa de ambito global y con éxito. Y,
por supuesto, un aniversario semejante es
razon suficiente para celebrarlo amplia-

mente con clientes y empleados.

Sin embargo, dada la actual situacion de pande-
mia, hemos tomado rapidamente la decision de
posponer las celebraciones de nuestro aniversa-

rio hasta el afio proximo.

75 aios de Schwanog — una mirada al pasado

Fundada en 1946 por Oscar Giintert, se
fabricaron inicialmente piezas normalizadas
conforme a DIN. Con la incorporacion de
Siegfried Giintert en 1954, a mediados de los
afos 60 se realizé la conversion de la produc-
cién a piezas torneadas de precision. Poco
después, la cartera se amplié para incluir
instrumentos de medida, por lo que se ofrecian
al mercado tres grupos de productos: construc-
cion de maquinaria, tecnologia de medicion y
herramientas de metal duro.

El desarrollo del primer sistema intercambiable
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Schwanog Alemania 7

PWP en 1977 y su gran éxito en el mercado
llevaron a la decision estratégica de dividir la
empresa. En 1987 se cred Giintert Prazisions-
technik, que se centra en la fabricacion de
piezas y componentes de precision.

Con la incorporacién de Clemens Giintert como
director de ventas del grupo en el afio en 1990
comenzd una nueva era en Schwanog, que
culminé con el enfoque en la competencia
clave de los sistemas de herramientas inter-
cambiables. Su gran éxito confirmo esta
decision estratégica valiente y significativa.

Schwanog Francia

Schwangg EE.U u.

Poco después se pusieron en marcha oficinas
de ventas en Estados Unidos y Francia, que se
ampliaron como instalaciones de fabricacion
poco tiempo después en 2005 y 2007. En 2010,
la expansion mundial se encamino también
hacia China, con la apertura de una oficina de
ventas propia, que desde 2017 se ha converti-
do en la cuarta planta de fabricacion.

Hoy seguimos impulsando nuestra expansion
internacional en el mercado, siempre sostenida
por soluciones innovadoras, valentia empresari-
al y pasién por el cambio.

Sin embargo, este éxito continuo a lo largo de
75 afios es principalmente gracias a todos
ustedes, nuestros apreciados clientes. Porque
s6lo a través de su confianza y su colaboracién
durante los altibajos econdmicos de estas
épocas, pudimos asumir con éxito esta
emocionante evolucion.

Por ello jGracias de corazdn!

Schwanog China




}SCHWANOG NEWS.

Confirmada también la prueba comparativa de tronzado en lugar de torneado copiado:

iREDUCIR COSTES ES NUESTRO TRABAJO!

Los fabricantes de piezas torneadas de precision que quieran reducir
significativamente sus costes de produccion estan en el lugar correc-
to con Schwanog. Porque nuestras herramientas con placas intercam-
biables buscan la forma mas rapida y eficiente de reduccion de cos-
tes. Con el tronzado en vez del torneado copiado, logramos a menudo
unos ahorros de los costes de produccion superiores al 40 %.

Y lo mejor de todo: Para nosotros los volimenes tipicos de los lotes de
pedidos son de sdlo 3 - 50 unidades y, gracias a nuestros procesos de alta
eficiencia, también se pueden producir pequefias cantidades de forma
rapida y econémica.

Por supuesto siempre nos planteamos el requisito de las pruebas compa-
rativas practicas en tornos de cabezal mévil y fijo. Tiene estas pruebas
disponibles en video en nuestro sitio web. De hecho, nuestra planta de
fabricacion en Estados Unidos ha vuelto a realizar recientemente una pru-
eba practica con un cliente que confirma una vez mas los enormes bene-
ficios en los costes. También puede utilizar nuestras soluciones de herra-
mientas para aprovechar al maximo sus potenciales costes de produccion.

iEstaremos encantados de atender su reto, ya que reducir costes
es nuestro trabajo!

Nuestra reunion global de gestion se celebré esta vez como un
evento virtual en MS Teams. Por supuesto, el tema principal ha sido
la situacion en cada uno de los mercados causada por la pandemia
del coronavirus.
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O Hasta ahora, se habian empleado dos
herramientas estandar para tornear
los contornos de las piezas de
precision.

O El coste total fue de 4.200 ddlares.

O Con el uso de la solucién Schwanog,
ambas operaciones se podian realizar
con una herramienta de corte con
placas intercambiables.

Price/Tool

Tool Life

O El ahorro fue de 1.748,48 dolares,
lo que representa una reduccion
del 41,63 %.

STANDARD TOOL VS.

No. of Edges

Total Cost/Part
Total Parts/Year
Total Tool Costs/Year

g

!

Standard Tool 1

o

Standard Tool 2 Schwanog Tool

$10.00 $8.00 $ 80.90

2 2 3

500 1,000 3,300
$0.0100 $ 0.0040 $0.0082
300,000 300,000 300,000

$ 3,000.00 $ 1,200.00 $ 2,451.52

Todos los participantes estuvieron de acuerdo en que, pre-
cisamente en estos tiempos, el didlogo es de la maxima im-
portancia. El lema del evento fue «Aprender unos de otros»,
un factor esencial de éxito, debido al desfase temporal de la
evolucion del mercado y a las experiencias y las soluciones
asociadas.

Asi también se incluyeron en el orden del dia los posibles
avances hacia una mayor digitalizacién conjunta en toda la
empresa. Partiendo de este objetivo, se ha ido aumentando
de manera notable la proporcién de teletrabajo, y se ha se-
guido avanzando en temas como la optimizacién de proce-
sos, la garantia de calidad y la seguridad de los datos.

vma-werbeagentur.de

Por ejemplo, el afio pasado Gokay Dumlupinar del mercado
chino volvi6 a registrar un crecimiento notable, mientras que
en Alemania, Francia o Estados Unidos la recuperacion de los
mercados no se produjo hasta el cuarto trimestre de 2020.

Clemens Giintert se mostro convencido:

«Me impresiond la buena preparacion de
todos los directivos para esta reunion y como
proporcionaron apoyo concreto a otros compa-
fAeros en la situacion actual con aportaciones e
ideas especificas. Esto me demuestra que esta-
mos en el buen camino con nuestra cultura de
liderazgo».

Todos los directivos estuvieron de acuerdo en que era una
decision inteligente avanzar, durante el pico de la pandemia,
en temas internos para los que el tiempo puede resultar
escaso durante su etapa de crecimiento.

La mecanizacién caracterizara su vida profesional:

iNUEVOS ALUMNOS EN FORMACION
COMIENZAN EN SCHWANOG!

Las perspectivas son muy buenas para ambos jovenes, ya que la necesi-
dad de profesionales cualificados en Schwanog es alta. Asi, tras finalizar
con éxito la formacion se ofrecen las mejores oportunidades de carrera y
posibilidades de perfeccionamiento en la propia area de fabricacion, con
las especializaciones de lijado, erosionado y fresado, que son activamente
fomentadas.

Fabian Hummel y Jason Heler son los dos
nuevos alumnos que han comenzado su for-
maciéon como técnicos en mecanizado en
Schwanog en septiembre del aio pasado.

Deseamos a ambos mucho éxito y que disfruten de su formacion
como excelentes especialistas.
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