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Si vous réalisez une levre d'étanchéité a l'aide d'un foret profilé conventionnel, il n'y a
pas d'aréte vive a l'extrémité de la lIévre d'étanchéité. Cela est di au fait que le foret a
toujours un rayon dans cette zone en raison du processus de fabrication (Figure 1).

Pour obtenir une aréte absolument vive et pointue, il est possible de diviser le profil du
foret. La lévre gauche est rectifiée individuellement d'une maniére différente de la levre
droite (voir figure 2), ce qui rend vive l'extrémité de la I'aréte d'étanchéité de la piece.

Grace au profil partagé asymétriquement sur le foret, aucun outil supplémentaire n'est
nécessaire pour créer l'aréte vive de la piéce.

Cette solution peut étre utilisée avec succes dans de nombreuses opérations de
percage exigeantes et complexes.
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