Technologia obrébki

Najwyzsza jako$¢ powierzchni,
najmniejsze osiagalne tolerancje.




Kalibrowanie i skiving systemem Schwanog:
Najwyzsza jakosS¢ powierzchni, najmniejsze osiggalne tolerancje!

Tz

W obrébce czesci precyzyjnych, produ-
cenci elementéw toczonych wykonujac
tradycyjne operacje toczenia i ciecia
czestokro¢ dochodza do wiasnych gra-
nic w przypadku szczegélnie wysokich
wymogow odnoshie toleranciji, jakosci
powierzchni oraz bezpieczenstwa pro-
cesow. W takich przypadkach kalibro-
wanie na wielowrzecionowych auto-
matach tokarskich oraz skiving na
automatach jednowrzecionowych i
maszynach CNC stanowi doskonate
rozwigzanie posiadajace ogromne
zalety technologiczne.

Kalibrowanie:

Kalibrowanie, zwane tez ,,wygtadzaniem”
mozna stosowac na wszystkich automa-
tach tokarskich wielowrzecionowych.
Dostepne narzedzia kalibrujgce Schwanog
posiadajg szerokos¢ do ok. 50 mm.
Zaleznie od specyfiki sytemu, stabilizacja
czesci toczonej odbywa sieza pomoca
rolki dociskowej lub prowadnicy
réwnolegtej. Btedy podziatki bebna wrze-
cionowego w przypadku stosowania na
automatach tokarskich wielowrzecio-
nowych sg niwelowane przez uchwyt kali-
bracyjny. Korpusy Schwanog sg doktadnie
dopasowane do wszystkich typdw uchwy-
tow kalibrujacych dostepnych na rynku,
zapewniajac w ten sposob imponujacy
poziom bezpieczenstwa procesow.
Najwyzszg produktywnos¢ system
Schwanog zapewnia dzieki zastosowaniu
szybko wymienialnych ptyt skrawajacych,

co z reguty odbywa sie bez koniecznosci
ponownej regulacji korpusu.

Skiving:

Skiving, zwany tez tuszczeniem, znajduje
zastosowanie w podobnej technicznie
funkcji na automatach tokarskich jednowr-
zecionowych i maszynach CNC. Z uwagi
na zapotrzebowanie przestrzenne uchwytu
podstawowego, narzedzia kalibrujgce na
0goét nie pasujg na maszyny. Natomiast w
przypadku skivingu obchodzimy sie bez
rolki dociskowej i prowadnicy réwnolegtej,
co predestynuje go do takich zastosowan
z uwagi na zwartos¢ konstrukcji. Réwniez
dostepne narzedzia skivingowe Schwanog
posiadaja szerokos$¢ do ok. 50 mm.

Duza zalets jest to, Ze ostrze pracuije tylko
punktowo dzieki temu, ze ptyty wymienne
sg ustawione na skos, co prowadzi do
zmniejszenia sity skrawania, a tym samym
do widocznej poprawy jakosci powierzchni
oraz wyraznie mniejszych osiggalnych
tolerancji w poréwnaniu ze zwyktym
toczeniem. Szybka wymiana ptyt
narzedziowych w potgczeniu z najwyzszg
doktadnoscig wymiany to podstawa do
wydatnego obnizenia kosztow obrdébki
elementoéw, czestokro¢ wyrazonych
wysoka liczbg dwucyfrowa.

Korzysci ekonomiczne:

o Redukcja kosztow obrobki ele-
mentow siegajaca 40 %

o Nie ma koniecznosci dokonywania
osobnych ustawien po wymianie ptyt
skrawajacych

0 Znaczna oszczednos$é czasu przy
wymianie plyt

0 Wzrost produktywnosci nawet
080%

o Zwiekszone bezpieczenstwo
procesow

Fakty techniczne:

o Narzedzia kalibracyjne i skivingowe
o szerokosci do ok. 50 mm

o Narzedzia kalibracyjne
przeznaczone specijalnie do
automatoéw tokarskich wielowrze-
cionowych

o0 Narzedzia skivingowe przeznaczone
do stosowania na automatach
jednowrzecionowych i maszynach
CNC

o Najwyzsza jako$¢ powierzchni
dzieki niskiej sile skrawania

0 Znacznie mniejsze osiagalne
tolerancje

o Czesé toczona musi byé wstepnie
nacieta



Kalibrowanie:

Filmy 3D prezentujace przyktady zastosowan wszystkich
systemoéw narzedziowych znajdziecie Panstwo na naszej
stronie internetowej www.schwanog.com

Skiving:

Wykorzystaj potencjat redukcji kosztéw obrobki ele-
mentéw, a tym samym wzrostu dochodowosci
przedsiebiorstwa. Pracownicy naszego Dziatu Dystry-
bucji Technicznej czekaja na Twéj telefon badz e-mail
wraz z rysunkiem czesci przeznaczonej do obrébki.



Wymieniamy systemowo.
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Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Wytaczaki Wiertta ksztafttowe z
zewnetrznych zewnetrznych na mas-  wewnetrznych ptytkami wymiennymi

zynach transferowych
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Wiertta Kalibrowanie Skiving Toczenie poligonalne Diutowanie
petnoweglikowe wielowypustow
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tuszczenie gwintow tuszczenie gwintow System selektorowy
zewnetrznych wewnetrznych
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