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Narzedzia skladane profilowane z wymiennymi plytkami
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Piercienie dociskowe Schwanog, jako narzedzia stuzace do przeciggania, umozliwiajg szybsze wykonywanie wielowypustéw. Kompletne zazebienia
uzyskuje sie za jednym zamachem —i to o wiele szybciej niz metoda frezowania.

Kolejna zaleta w poréwnaniu z frezowaniem to sieganie niemal do samego wierica, co w przypadku frezowania jest technicznie niemozliwe ze wzgledu
na érednice frezu. Zaleta podcigcia na korcu zazebienia jest odprowadzanie wiéréw oraz zmniejszajaca sie predkos$¢ skrawania. W zaleznoéci od
zastosowania warunkiem jest staty albo wspoétbiezny uchwyt przeciagajacy (zataczajacy, wahadtowy). Koncepcja uchwytéw przeciagajacych i
wypychajacych pozwala w wielu przypadkach zrezygnowaé z uzywania maszyny przeciggajacej lub wypychajacej. Oznacza to kolejny krok w kierunku
kompletnej obrébki detali na jednej tokarce. Nachylona pod katem 1° konstrukcja uchwytu zataczajacego/przeciagajacego pozwala na redukcje sity
docisku nawet o0 80%. Jest to mozliwe dzieki koncentracji sity docisku na mniejszym segmencie przeciaganego profilu.

Zalety:

Wyrazna obnizka kosztéw produkcji dzigki zastosowaniu pierécieni dociskowych
Proces produkgji siegajacy niemal do samego wierica
Mozliwo$¢ wykonania obrébki na tokarce

Redukgja sity docisku nawet o 80%

Mozliwo$¢ zastosowania do prawie wszystkich materiatow
Wazne przy planowaniu produkciji:
Piercienie dociskowe (narzedzia przeciagajace) nie majg zastosowania, jesli wytrzymato$¢ materiatu na sity rozciagajace >1000 N/mm? Granice

wyznaczajg takze gleboko$¢ zazebienia i stabilno$¢ maszyny.

Nasz zespét chetnie udzieli Panstwu informacji o mozliwosciach zastosowania naszych pierscieni dociskowych do produkciji zazebienia.



