Technologia obrébki

Potaczenia wielowypustowe
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Obnizamy koszty:

Obrébka detali toczonych taczonych wielowypustowo.

_

Bedac specjalistami w zakresie
systemoéw oprzyrzadowania
wskazujemy sposoby obnizania
kosztéw obrobki czesci toczonych
taczonych wielowypustowo.

Jak wiadomo, w konwencjo- nalnej
obrébce czesci toczo- nych istnieje
koniecznos¢ wykonania odrebnej
operacji roboczej z uzyciem frezu
slimakowego lub za pomocg procesu
przeciggania realizowanego na maszynie
do obrébki koncowe;.

System oferowany przez firme
Schwanog pozwala producen- tom
czesci toczonych tgczo- nych
wielowypustowo (np. zgod- nie z
normami DIN 5480, 5481 czy 5482)
obra¢ catkowicie nowa droge. Dla
przyktadu, na normalnej tokarce obrdbka
elementu C45 zostaje zakonc- zona w
ciggu jednej operaciji, przy czym na
wykonanie ztgcza zazebionego potrzeba
jedynie 7 sekund. Dzigki kompleksowe;j
obrébce odpada koniecznos¢ typowego
zazwyczaj czyszcze- nia czesci przed
rozpoczeciem cyklu obrobki
wykonczajacej, jak rowniez obstugi, pla-
nowania i kierowania wykonaniem tej
czynnosci.

Oferowane przez firme Schwanog
narzedzie do tworzenia potgczen wie-
lowypustowych sktada sie np. z kwa-
drantu z 6 zebami, przy czym tylko 1. zgb
posiada petny zarys, za$ pozostate 5
zebow opisujg kolejno mniej zarysu.

Proces obrobki, ktérg mozna tez okresli¢

mianem ,nhazebiania skrobanego*
odbywa sie w dwdch fazach. W pierws-
zej fazie wat zatrzymuje sie, a narzedzie
wsuwa sie trzykrotnie. W tym stadium
nastepuje naciecie catego pierwszego
zeba. W drugiej fazie obrébki wat kon-
tynuuje taktowanie, co skutkuje
zakonczeniem w trybie ciggtym obrobki
5 kolejnych zebéw.

Jednak i w przypadku wielu innych
rodzajéw zastosowan, narzedzia
Schwanog amorty- zujg sie w bardzo
krétkim czasie, przy czym nierzadko
udaje sie zaoszczedzi¢ nawet 30 %

czasu potrzebnego na oprzyrzgdowanie.

Nasza specjalnos¢ to narzedzie
wykonywane indywidualnie, ktére dzieki
pierwszorzed- nemu doradztwu i najno-
woczesniejszym metodom produkciji
rokujg korzysci zaréwno ekonomiczne,
jak techniczne.

Stosowanie naszego inteligent- nego
systemu narzedziowego sprawia, ze
korzysci dla uzytkownika sa oczywiste:

o Wyrazne obnizenie kosztow
oprzyrzadowania.

o Redukcja czasu obroébki poprzez
przyspieszenie cyklow
wykonawczych.

Narzedzie Schwanog i detal z
wielowypustem.
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Nacinanie wstepne: Os C bez ruchu, posuw w kierunku Z ok.
0,1 mm zaleznie od profilu n-krotny.

Posuw do chwili zakohczenia
obrdbki 1. zeba.
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Dalsze taktowanie, zab za zebem az do catkowitego uzebienia poprzez podziat osig C.
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Vyuzijte potencial ke snizeni Vasich nakladtli na
vyrobu 1 kusu a tim ke zvyS$eni Vasich vynosu.
Pracovnici naseho technického useku se tési na
Vas telefonat nebo mail s pfilozenym vykresem
Vaseho dilu.



Wymieniamy systemowo.
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Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Toczenie ksztattow Wytaczaki Wiertta ksztafttowe z
zewnetrznych zewnetrznych na mas-  wewnetrznych ptytkami wymiennymi

zynach transferowych
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Wiertta Kalibrowanie Skiving Toczenie poligonalne Diutowanie
petnoweglikowe wielowypustow
-

tuszczenie gwintow tuszczenie gwintow System selektorowy
zewnetrznych wewnetrznych
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