skrocic¢ czas obrdobki 0 46%...

STRONA Krekeler & Losch pod wrazeniem:

Dzigki zastosowaniu rozwiazan narzedziowych
[]2 Schwanog na maszynach Escomatic udato sig

Naszym zadaniem jest obnizanie kosztow!

Roéwniez najnowszy test praktyczny z USA potwierdza
olbrzymia oszczedno$¢ kosztow dzigki narzedziom do
rowkowania Schwanog...

StOWO0 WSTEPNE:

Drodzy partnerzy!

oto on - pierwszy numer Schwanog News w
nowym roku 2021.

Juz w samym tytule chcieliby$my z duma
poinformowac o naszej 75. rocznicy. W tym celu
zapraszamy do zajrzenia na strong 3 tych
wiadomo$ci do zajmujacej podrozy w czasie z
waznymi kamieniami milowymi w rozwoju naszej
firmy.

Raport z projektu z Krekeler & Losch przedstawio-
ny na stronie 2 powinien by¢ szczegolnie
interesujacy dla wszystkich naszych klientéw
uzywajacych maszyn Escomatic. To po raz kolejny
pokazuje, jak wydajnie dziataja rozwigzania firmy
Schwanog dla Escomatic i w tym przypadku
doprowadzity do znacznej redukcji kosztow o 46%.
Ponadto test poréwnawczy rowkowania zamiast
toczenia kopiowego z USA doskonale wpisuije sig
w temat obnizania kosztow jednostkowych. W ten
sposdb w rzeczywistych, praktycznych warunkach
mozna 0siggnac¢ u klienta oszczednosci kosztow o
ponad 40%. Podobnie jak wielu naszych klientow i
partneréw my réwniez wykorzystali§my czas i
znacznie rozszerzyliSmy procesy cyfryzacji w
firmie. Przeczytaj na stronie 4. tych wiadomosci
krétka recenzje naszego ostatniego globalnego
spotkania kierownictwa, ktore odbyto sig
oczywiscie na poziomie wirtualnym.

Dla producentéw precyzyjnych czg$ci medycz-
nych, takich jak $ruby kostne, opracowali$my
rozwigzanie zapewniajace maksymalna
wydajno$¢. Plytka Schwanog o szeroko$ci 7 mm z
3 krawedziami tnacymi umozliwia tuszczenie
tréjwchodowych gwintéw $rub kostnych az do
kotnierza w jednym przej$ciu. Wszystkie fakty na
ten temat przedstawiono w raporcie na stronie 2.

Jak widzicie, robimy wszystko, co w naszej mocy,
aby nowy rok byt dla Was udany dzieki bogactwu
pomystéw i sile innowacii.

Zycze Paiistwu wielu sukcesow

//‘w o

Clemens Giintert
Prezes zarzadu
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Krekeler & Losch pod wrazeniem rozwigzan Schwanog dla maszyn Escomatic:

SKROCENIE CZASU OBROBKI 0 46%)!

Firma Krekeler & Losch GmbH & Co KG zostata zatozona w 1984 roku przez wiascicieli Uwe
Krekelera i Gustava Loscha. Zgodnie z filozofia ,,Innowacja jest tym, co nas napedza”, firma od
ponad 30 lat produkuje precyzyjne czesci toczone dla przemystu elektronicznego i elektrotech-
nicznego, motoryzacyjnego oraz domowego i sanitarnego.

Ciagty rozwadj firmy zawdzigczamy kompeten-
cjom, rzetelno$ci i innowacyjnosci Krekeler &
Losch. Dzi$ na powierzchni produkcyjnej ok.
5000 m?, zatrudniajacej okoto 65 pracownikow,
produkowane sa precyzyjne i skomplikowane
czesci toczone dla renomowanych firm z
catego $wiata. Firma jest ceniona przez kli-
entow jako preferowany na arenie
miedzynarodowej dostawca w dziedzinie pre-
cyzyjnych czescitoczonych.

Wedtug Ingo Firzlaff-Maiera, kierownika pro-
dukcji w dziale automatéw tokarskich
wzdtuznych (ESCO), decydujacym czynnikiem
sukcesu jest z pewnoS$cig elastyczno$¢ i
wydajno$¢, ktéra osiagamy przede wszystkim
dzigki wtasnej konstrukcji maszyn i narzedzi.
Albowiem Krekeler & Losch postrzega siebie
jako cato$ciowego partnera przemystowego,
od budowy po produkcje, montaz, obrébke

cieplng i wysytke po logistyke.

Dla przedsigbiorstwa maksymalna satysfakc-
ja klienta to jedna z pieciu decydujacych wyty-
cznych, ktéra osiaga sie migdzy innymi po-
przez dazenie do ciagltego doskonalenia
wszystkich procesow firmy.

Zastosowanie rozwiazan narzedziowych
Schwanog w maszynach Escomatic

To pozytywne, ofensywne podejscie do zmian
doprowadzito rowniez do udanej wspétpracy z
firma Schwanog jako dostawca wysoce wy-
dajnych rozwigzan narzedziowych. Jérg Hon-
le, jako odpowiedzialny techniczny przedsta-
wiciel handlowy, zalecit stosowanie rozwigzan
narzedziowych Schwanog w maszynach

Escomatic. Ingo Firzlaff-Maier, odpowiedzial-
ny za produkcje w firmie Krekeler & Losch, byt
od razu bardzo otwarty i gotowy do moderni-
zacji.

Rozwiazanie Schwanog zapewnia skrécenie
czasu obrobki o 46%

Do mocowania narzedzi Schwanog zostata
przerobiona gfowica Ventura. Zespét Ingo
Firzlaff-Maiera byt caly czas entuzjastycznie
nastawiony do wyniku. Czas obrobki mogt
zostaé skrécony o 46%, a tym samym
przekroczyt wszelkie oczekiwania. Firme
przekonat réwniez wysoki poziom wygody i
oszczedno$¢ czasu podczas ustawiania i wy-
miany piytek, a takze duza powtarzalno$¢ i
doktadnos$¢ potozenia profilu na plytce.
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Ingo Firzlaff-Maier stwierdza:

,0procz skrécenia czasu obrobki o 46%, jestem pod wrazeniem
wysokiego poziomu precyzji, znacznie dtuzszej Zywotnosci ptytek oraz
0szczednosci czasu przy ustawianiu | wymianie pfytek w rozwigzaniach
Schwanog.”

Ingo Firzlaff-Maier, kierownik produkcji w dziale automatéw tokarskich wzdtuznych (ESCO)
w Krekeler & Losch

Ingo Firzlaff-Maier, kierownik produkcji w dziale automatéw tokarskich
wzdtuznych (ESCO) w Krekeler & Losch

Wielu klientéw na rynku postrzega firme Schwanog jako
pioniera w dziedzinie tuszczenia gwintow za pomoca
wymiennych plytek narzedziowych. Zgodnie z tradycja
ciaglych innowacji i optymalizacji proceséw produk-
cyjnych swoich klientéw, firma Schwanog udoskonalita
tuszczenie gwintow Srub kostnych w jednym przejsciu.

W tym celu zaprojektowano ptytke Schwanog o szeroko$ci
7 mm z trzema ostrzami tnacymi. Oznacza to, Zze system
WEP firmy Schwanog moze byé¢ réwniez uzywany do
wytwarzania trojwchodowych §rub kostnych do kotnierza
w jednym przejsciu. Efektem jest znaczny wazrost
produktywno$ci przy najwyzszej precyzji i jakosSci
powierzchni, co ma szczegblne znaczenie w chirurgii me-
dycznej i stomatologiczne;.

Warunkiem osiagnigcia najwyzszej jakos$ci jest profesjona-
Ine obliczenie odksztatcen procesu tuszczenia, ktore oferu-
jemy naszym klientom jako ustuge.

O Najwyzsza rentownosc¢
Produkcja tréjwchodowych §rub kostnych w
jednym przej$ciu az do kotnierza, co znacznie
zwiegksza trwato$¢ narzedzia

O Imponujgca wydajnosé
Zastosowanie wymiennych
ptytek o szeroko$ci 7 mm z =
3 krawedziami skrawajacymi

O Zmniejszone koszty przezbrojen
Szybsza wymiana ptytek bez ponownego
ustawiania narzedzia
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JesteSmy dumni, ze w ciagu 75 lat
stworzylismy dziatajaca globalnie, odnoszaca
sukcesy firme z wysoce zmotywowanym
zespotem. | oczywiscie taka rocznica jest
wystarczajacym powodem, by Swietowaé z
klientami i pracownikami.

Jednak w obliczu obecnej pandemii szybko
zdecydowalismy, ze obchody naszej rocznicy
zostana zorganizowane dopiero w przysztym

roku.

75 lat firmy Schwanog — spojrzenie w przesztos¢

Zatozona w 1946 roku przez Oscara Giinterta,
poczatkowo produkowano w niej standardowe
cze$ci zgodnie z norma DIN. Kiedy Siegfried
Giintert dotaczyt do firmy w 1954 roku, w
potowie lat 60-tych produkcja przestawita sig
na precyzyjne cze$ci toczone. Wkrétce port-
folio poszerzono o urzadzenia pomiarowe,
dzigki czemu dostarczano na rynek trzy grupy
produktéw: budowa maszyn, technika pomia-
rowa i narzedzia z ostrzami z weglikdw spieka-
nych.

Opracowanie pierwszego systemu wymienne-

A e

Schwanog Niemcyi

go PWP w 1977 roku i wielki sukces rynkowy
doprowadzit do strategicznej decyzji o podzia-
le firmy. W 1987 roku zostata réwniez utworzo-
na spotka Giintert Prézisionstechnik, ktéra
koncentruje si¢ na produkcji precyzyjnych
czescii podzespotow.

Wraz z wej$ciem Clemensa Giinterta na stano-
wisko kierownika dziatu sprzedazy w 1990 roku
rozpoczeta sie nowa era w firmie Schwanog,
ktéra zaowocowata skupieniem sig¢ na syste-
mach wymiany narzedzi. Wielki sukces
potwierdzit te strategicznie odwazng i istotng

Schwanog Francja

Schwagog USA

decyzje. Wkrétce stato sie mozliwe otwarcie
biur sprzedazy w USA i Francji, ktére niedtugo
potem w 2005 i 2007 roku zostaty rozbudowane
o lokalizacje produkcyjne. W 2010 roku w ra-
mach globalnej ekspansji firma przeniosta sig
rowniez do Chin, otwierajac wtasne biuro
handlowe, ktdre jest czwarta lokalizacja
produkcyjna od 2017 roku.

Dzi§ napedzamy nasza miedzynarodowa
ekspansje na rynku, ktra zawsze wspieraja
innowacyjne rozwigzania, przedsigbiorcza
odwaga i zapat do zmian.

Ale ten nieprzerwany sukces trwajacy od 75 lat
to gtownie zastuga Was, naszych cenionych
klientow. Poniewaz tylko dzieki waszemu
zaufaniu i partnerstwu w czasie wszelkich
wzlotéw i upadkéw ekonomicznych tych epok
bylismy w stanie uzyskac¢ ten jakze ekscytujacy
i udany rozwo;.

Zato serdecznie dzigkujemy!

Schwanog Chiny
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Rowniez aktualny test poréwnawczy rowkowania zamiast toczenia kopiowego potwierdza:

NASZYM ZADANIEM JEST OBNIZANIE KOSZTOW!

Schwanog to wiasciwe miejsce dla kazdego, kto jako producent pre-
cyzyjnych czesci toczonych chce znacznie obnizyé koszty obrabianego

przedmiotu. Poniewaz nasze narzedzia z wymiennymi plytkami

koncentruja sie na najszybszej i najbardziej efektywnej formie reduk- _ ) ] STANDARD TOOL VS.
cji kosztéw. Dzieki rowkowaniu zamiast toczenia kopiowego zapew- O Do tej pory do toczenia konturow
niamy oszczedno$ci w kosztach przedmiotu obrabianego czesto czesci precyzyjnej uzywano dwoéch

przekraczajace 40%! standardowych narzedzi.

A co najlepsze: Typowe dla nas wielkosci partii zaméwien to tylko 3-50

L : R O Catkowity koszt wynosit 4200 USD
sztuk, a dzigki naszym wysoce wydajnym procesom nawet najmniejsze

ilosci moga by¢ produkowane szybko i ekonomicznie. o Dzigki rozwiazaniu Schwanog oba

Ale oczywiscie zawsze stawiamy sobie jako wyzwanie wykonanie prak- procesy mozna byto przeprowadzi¢

tycznych testow poréwnawczych na automatach tokarskich wzdtuznych za pomocg narzedzia do rowkowa- TUl

|t9karkach. Sa Ol?e dost.ep.ne dlaWas |.ak0. krétkie filmy w czasie rzeczy- nia z wymiennymi ptytkami. B

wistym na naszej stronie internetowej. Niedawno nasz zaktad produk- Ew—— $ 10,00 $8.00 $ 80.90

cyjny w USA ponownie przeprowadzit praktyczny test z klientem, ktory O Oszczedno$ci wyniosty No. of Edges 2 2 3

kolejny raz potwierdza ogromne korzy$ci kosztowe. Wy rowniez mozecie 1748.48 USD, co oznacza Tool Life 500 1,000 3,300

skorzysta¢ znaszych rozwigzan narzedziowych, aby w petniwykorzystaé : Total Cost/Part $0.0100 $ 0.0040 $ 0.0082

) ) ) redukcje o 41,63%.

swéj potenciat kosztéw jednostkowych, e Total Parts/Year 300,000 300,000 300,000

Total Tool Costs/Year $ 3,000.00 $1,200.00 $2,451.52

Z niecierpliwoscia czekamy na Wasze wyzwanie, poniewaz naszym
zadaniem jest obnizanie kosztow!

Tym razem nasze Globalne spotkanie kierownictwa odbyto sie jako Wszyscy uczestnicy zgodzili sig, ze dialog ma ogromne W programie uwzgledniono réwniez mozliwy postep w
wirtualne wydarzenie MS Teams. Oczywiscie dominujacym tematem znaczenie, zwtaszcza w tych czasach. Mottem wydarzenia  kierunku silnej, wspélnej cyfryzacji we wszystkich firmach.
byta sytuacja na poszczegélnych rynkach spowodowana pandemia byto ,Uczy¢ sie od siebie nawzajem” - bardzo wazny czyn- W oparciu o ten cel w migdzyczasie mozliwe byto znaczne
koronawirusa. nik sukcesu ze wzgledu na zachwiany rozwoj rynku oraz  zwigkszenie udziatu pracy w biurze domowym, a tematy
zwigzane z nim do$wiadczenia i rozwigzania. takie jak optymalizacja procesoéw, zapewnienie jako$ci i
bezpieczenstwo danych beda nadal kontynuowane.

Tak tez Gokay Dumlupinar z rynku chifskiego zanotowat w

zesztym roku ponownie zauwazalny wzrost, podczas gdy Clemens Giintert stwierdzit

rynki w Niemczech, Francji i USA poprawity sig dopiero w
IV kwartale 2020 roku. . Bytem pod wrazeniem tego, jak dobrze

wszyscy menedzerowie przygotowali sie do
Wszyscy dyrektorzy zgodzili sig, ze madra decyzja byto tego spotkania i mogli udzieli¢ innym kolegom
zajgcie sig wewnetrznymi kwestiami w okresie szczytu konkretnego wsparcia w obecnej sytuacji
pandemii, ktére czasami moga zosta¢ zaniedbane w poprzez ukierunkowany wkiad i pomysty. To
czasach wzrostu. L . .
pokazuje mi, Ze nasza kultura kierownictwa
jest na wiasciwej drodze”.

Obrébka skrawaniem uksztattuje ich zycie zawodowe: T

NOWI STAZYSCI ZACZYNAJA
W SCHWANOGU!

Fabian Hummel i Jason Heler to nazwiska Perspektywy dla obu mtodych oséb sa pierwszorzedne, poniewaz

dweéch nowych stazystéw, ktérzy rozpoczeli Schwanog ma wysokie zapotrzebowanie na wykwalifikowanych

szkolenie jako operatorzy maszyn do obrébki specjalistow. Produkcja wtasna, obejmujaca obszary szlifowania,

skrawaniem w firmie Schwanog we wrzesniu  erodowania i frezowania, oferuje najlepsze mozliwosci kariery i

ubiegtego roku. zaawansowane mozliwos$ci szkoleniowe, ktore sa aktywnie wspierane
po udanym szkoleniu.

Zyczymy obojgu stazystom dalszych sukceséw i zadowolenia ze
szkolenia na najwyzszej klasy specjalistow.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH Schwanog - Siegfried Giintert GmbH
Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen PL-05-410 Jozefow

Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49 (0) 7721/ 94 89-99 Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
info@schwanog.com - www.schwanog.com lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

vma-werbeagentur.de



