N
NN

\

— N

_ “\“‘\\\\\\\

Schwanog umozliwia rowniez
STRONA tworzenie ksztattéw owalnych: STRONA Miedzynarodowe spotkanie kadry kierowniczej:
Produkcja ztozonych, owalnych ksztattow za Spotkanie kierownikéw zaktadéw produkcyjnych
UZ pomocg narzedzi do diutowania ... 03 Schwanog w Obereschach ...
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Drodzy partnerzy!

W aktualnym numerze Schwanog News ponownie
prezentujemy Panstwu interesujace i ekscytujace
informacje dotyczace zastosowan produktow,
klientéw, zespotu i wielu innych zagadnien. Na stronie
2 chcieliby$my zwréci¢ Panstwa uwage na raport z
projektu realizowanego wspélnie z naszym klientem,
firma Herzog Flechtmaschinen . Udato nam sig skrdci¢
czas obrébki w tym projekcie o ponad 48%. Uwazamy,
ze jest to dobry przykfad na to, jak rozwigzania firmy
Schwanog moga znaczaco zwigkszy¢ produktywnos¢.
Ponadto na tej samej stronie informujemy o produkcji
ztozonych, owalnych ksztattow zewnetrznych za
pomoca naszych narzedzi do diutowania, ktére
zapewniajg dwucyfrowe obnizenie kosztow
jednostkowych.

Co sie dzieje w naszych spétkach zagranicznych?

Z uwagi na silny rozwoj spotek zagranicznych
wzmocnilismy dziat produkcji i administraciji naszego
zespotu we Francji. Tematu optymalizacji procesow w
fazach wzrostu nie mogto zabrakna¢ réwniez w
programie naszego Global Management Meeting w
Obereschach. Oba raporty znajda Panstwo na stronie
3 Schwanog News.

Wyzwaniem, z ktérym mierzyt sig Dominique Rossetto
podczas projektu realizowanego niedawno we Francji,
byto wydajne wiercenie otworéw z fazowaniem
zewnetrznym i wewnetrznym.Problem ten udato sie
rozwigza¢ w imponujacy sposéb za pomoca
specjalnie zaprojektowanej ptytki ksztattowej. Na
stronie 4 moga Panstwo przeczyta¢ kompletny raport
z jej uzytkowania

Zycze Panstwu rowniez duzo przyjemnosci podczas
lektury drugiego w tym roku numeru Schwanog News

Czekamy na informacje o Panstwa potrzebach i
zyczymy powodzenia!

//m., D S

Clemens Giinteft
Dyrektor generalny
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Firma Herzog GmbH z siedziba Oldenburgu od prawie 160 lat zajmuje sie opracowywaniem
i produkcja najwyzszej jakosci pleciarek i nawijarek. Obecnie, w piatym pokoleniu, to
rodzinne przedsighbiorstwo zatrudniajace ponad 150 pracownikow na calym swiecie nadal
wyznacza nowe standardy w technologii splatania i nawijania. Gtléwnymi filarami wartosci
firmy z Oldenburga sa innowacyjnosc¢ i jakosé ,Made in Germany”.

Niezaleznie od tego, czy projekt zaktada opracowanie pierwszej na $wiecie maszyny do
zaplatania rozgatezien, czy tez budowe najwigkszej na $wiecie pleciarki — ta firma dbajaca o
tradycje polega na wtasnym zamy$le wynalazczym i jest obecnie Swiatowym liderem w
dziedzinie pleciarek i nawijarek. Ponad 170 000 maszyn, ktére dotychczas sprzedata firma,
uzywa sie obecnie na wszystkich liczacych sie rynkach tekstylnych $wiata do obrébki wtdkien
naturalnych i syntetycznych, przedzy zaawansowanej technologicznie oraz drutow.

Pleciarki do najrézniejszych zastosowan.

Pleciarki marki Herzog wykorzystywane sa do najrozniejszych zastosowan. W rybotéwstwie i
zegludze morskiej poszukiwane sa sploty mogace wytrzymaé nawet najwieksze oddziatywanie
sit natury. W sporcie i rekreacji, wezmy np. wspinaczke lub spadochroniarstwo, od trwatos$ci
splotow zalezy czesto zycie i zdrowie ludzi. W przemysle tekstylnym mozliwo$ci zastosowania
przedzy do szycia butéw, czy sznurkéw, sa praktycznie nieograniczone. Liny wykonane z
wiékien poliestrowych lub HMPE sg réwniez coraz czeSciej wykorzystywane na morzu i
doskonale sig tam sprawdzaja. Zaawansowane technologicznie rozwigzania firmy Herzog
znajduja zastosowanie w technice medycznej, budownictwie lotniczym, przemysle
motoryzacyjnym i kosmicznym.

Najwyzsze wymogi rowniez we wiasnej produkciji.

Réwniez w odniesieniu do wtasnej produkcji stawiamy naszym partnerom dostawczym
najwyzsze wymagania, aby stale podnosi¢ wydajnos$¢ i wydtuzy¢ zywotno$¢ naszych produk-
tow. Najlepszym przyktadem jest tutaj wspotpraca z firmg Schwanog w zakresie obrobki
prowadnic nici. Jest to maty, ale kluczowy element precyzyjny pleciarki. Klaus Rosenfeld,
pracownik techniczny dziatu dystrybucji firmy Schwanog, otrzymat zadanie znacznego
zwiekszenia wydajnos$ci i zywotno$ci produktéw poprzez optymalizacje narzedzi obrobczych.
Po przeprowadzeniu analizy obecnej sytuacji, zesp6t Schwanog opracowat rozwiazanie, ktére
w petni przekonato Waldemara W., kierownika produkcji w firmie Herzog.

od lewej do prawej: Waldemar W., Klaus Rosenfeld i Andres W..

Firma Herzog jest w petni usatysfakcjonowana rozwigzaniem Schwanog, zwtaszcza ze mozna
byto kompletnie zrezygnowa¢ z uzytkowania jednego narzedzia. Jezeli za§ chodzi o koszty
narzedzi, kierownik produkcji Waldemar W. jest wrecz zachwycony, poniewaz wiertto
ksztattowe z ptytkami wymiennymi nie generuje, pomimo swojej niesamowitej wydajnosci i
zywotno$ci, wigkszych kosztow dla firmy w poréwnaniu ze stosowanym dotychczas wierttem
konturowym.

Panowie zgodzili sie na zdefiniowanie mozliwosci wdrozenia kolejnych rozwigzan
narzedziowych firmy Schwanog. Klaus Rosenfeld cieszy sie z tak pozytywnej opinii i ma
ogromna motywacje do realizacji kolejnych zadan.
.W firmie Schwanog i pracy pana Rosenfelda oczarowat mnie profesjonalizm
w zakresie opracowania analizy, wyszukiwania rozwigzan i ich wdrazania, a

takze niesamowity wzrost produktywnosci”.

Waldemar W., kierownik produkcji w firmie Herzog

Dotychozasowa obrbka Romwigzanie Schwanog

Obrobka prowadnic nici odbywata sie dotychczas
w trzech etapach: wiercenie wstepne, nacinanie z
tytu i przodu, a takze wiercenie réwnolegle do

konturu. Pozwolito to na wyrazna oszczedno$¢ kosztow we
wszystkich parametrach.
Czas obrébki: 68 sekundy Czas obrobki: 35 sekundy
Zywotnosé wytaczadta: okoto 260 prowadnic nici . Redukcja o 48,5%
Zywotnosc: ok. 1600 prowadnic nici
Wozrost 0 615%
Czas zbrojenia:  Redukcja 0 33%

Schwanog umozliwia réwniez tworzenie ksztattow owalnych

Firma Schwanog zalecita redukcje procesu obrébczego
do 2 etap6w: wiercenia wstepnego i konturowego za
pomoca wiertta ksztattowego z ptytkami wymiennymi.

PRODUKCJA ZLOZONYCH, OWALNYCH KSZTALTOW ZA POMOCA NARZEDZI DO

DLUTOWANIA!

Wykonanie ksztattéw standardowych to nie sztuka, ale wytwarzanie nietypowych, ztozonych geometrii na tokarkach
wymaga wiedzy specjalistycznej i odpowiednich rozwiazan narzedziowych. Schwanog wykonuje zaréwno ksztatty
standardowe jak i nietypowe i taczy je z maksymalng ekonomicznos$cia i hezpieczenstwem procesu.

Za aktualny przyktad moze tu postuzy¢ produkcja owalnego ksztattu zewnetrznego za pomoca narzedzi profilujgcych
Schwanog. Ksztatt zewnetrzny rozdzielony jest na dwie ptytki ksztattowe, a nastepnie w kolejnosci proces dtutowania.
Ten element precyzyjny mozna w cato$ci wyprodukowa¢ na tokarce. Mozna dzigki temu zrezygnowa¢ z dodatkowe;
maszyny lub kolejnego etapu w procesie produkcyjnym. Przedstawiony tu przyktad pozwolit na uzyskanie imponujacych

oszczedno$ci na kosztach jednostkowych rzedu 18,5 %!

Przyktad ten stanowi kolejny argument dla naszych klientéw przemawiajacy za przesytaniem rysunku detalu, poniewaz
od tego momentu rozpoczynamy analizg, rekomendacje narzedzia i oszacowanie mozliwych oszczedno$ci kosztow

jednostkowych.

Na co jeszcze Panstwo czekaja? Obnizanie kosztow to nasza praca!
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Wzmocnienie zespotu w dziatach dystrybucji i produkcji

SCHWANOG FRANCJA STARTUJE Z JESZCZE WIEKSZA MOCA!

Dziatalnos¢ firmy na terenie Francji rozwija si¢ bardzo pomysinie, miedzy innymi dzieki
doskonatej jakosci obstugi i zaangazowaniu pracownikow zespotu Schwanog. Jednak dla
Dominique'a Rossetto stanie w miejscu oznacza po prostu krok wstecz, dlatego tez ciagle
pracuje on nad optymalizacja swojego zespotu pod wzgledem jakosciowym i iloSciowym.
Mamy przyjemnosé przedstawic¢ Panstwu trzech nowych pracownikéw: Céline Guido, Ugura
Altuna i Nathalie Morabito.

Céline Guido
Dziat administracji

Céline Guido ma 37 lat i posiada ponad 15 lat doSwiadczenia zawodowego w dystrybuciji.
W swojej karierze skupiata sie przede wszystkim na pracy w dziatach realizacji zaméwien
sprzedazowych i obstugi klienta. W firmie Schwanog Céline zajmuje sig sprawami techniczno-
administracyjnymi, np. rejestrowaniem zlecen i ofert, wystawianiem dowodéw dostawy i
faktur, rejestrowaniem zamowien zakupowych, kontowanie faktur, a takze catym mnostwem
innych zadan. Céline uwielbia zwierzeta i jest wtascicielka wspaniatego psa. W wolnym czasie
chetnie chodzi do kina, jest takze pasjonatka gotowania i prac w ogrodzie.

Ugur Altun
Dziat produkcji

Ugur ma 23 lata i przychodzi do firmy Schwanog z najlepszymi rekomendacjami. Po ukoiczeniu
szkoty $redniej o specjalnosci technicznej i administracyjnej oraz zdaniu matury, pracowat
ostatnie trzy lata w przemysle produkcji cze$ci toczonych. Dlatego tez Swietnie zna druga
strone realizacjizaméwien z punktu widzenia naszych klientow i doskonale zdaje sobie sprawe,
jak wazna jest optymalizacja wydajnosci i redukcja kosztéw jednostkowych. Ugur moze teraz
w petni wykorzystaé to doSwiadczenie jako operator maszyn. W czasach swojej mtodo$ci, od
2011 do 2014, Ugur nalezat do druzyny narodowej w zapasach, a obecnie realizuje swoje pasje
w kulturystyce. Czyli o pakowanie Schwanog akurat nie musi sig martwi¢!

—

od lewej do prawej: Nathalie Morabito, Ugur Altun und Céline Guido

Nathalie Morabito
Dziat administracji

Nathalie ma 49 lat, a przez ostatnie 8 lat zatrudniona byta u producenta maszyn w dziale
administracji i obstugi klienta. Nathalie pracuje w jednym zespole z Céline Guido nad realizacja
zlecen, obie panie doskonale uzupetniaja sig wzajemnie swoimi umiejgtno$ciami. Kolejnym i
bardzo istotnym punktem jej pracy jest organizacja i realizacja terminéw dostawy po
konsultacji z klientem. Swoéj czas wolny Nathalie najchetniej spedza w gronie rodziny i tréjki
swoich dzieci. Lubi chodzi¢ do kina i czyta¢ interesujace ksiazki.

od lewej do prawej: Dominique Rossetto, Clemens Giintert, Holger Johannsen i
Gokay Dumlupinar
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Schwanog Global Management Meeting odbyt sie w tym roku w dniach od 15 do 17 lipca w
Obereschach. Gtéwnym tematem spotkania byly sprawy organizacyjne ukierunkowane na
dalsza optymalizacje procesow w zaktadach produkcyjnych i pomiedzy nimi. Szczegélna
uwage poswiecono zwlaszcza silnemu wzrostowi obrotow we wszystkich zaktadach.

W zwiazku z tym przedyskutowano i uzgodniono dalsze inwestycje. Omoéwiono réwniez i
zatwierdzono tres¢ szkolen przeznaczonych dla pracownikéw centrali w Niemczech.

W programie tego dwudniowego spotkania nie zabraklo rowniez tematu bezpieczenstwa
danych w przedsigbiorstwie. Duzo miejsca poswiecono rowniez zarzadzaniu jakoScia.
W szczegolnosci intensywnie omawiano dokumentacje sekwencji procesdw oraz rozszerze-
nie podrecznika procesu Viflow. Kolejnym, bardzo istotnym punktem byto uzgodnienie dziatan
marketingowych z Schwanog

Niemcy, a takie nowosci w postaci aplikacji Schwenog, strony internetowej, mediow
spotecznosciowych i dziatan SEO na rynkach zagranicznych. Uczestnikom spotkania udato sig
przedyskutowa¢ wszystkie punkty programu, w zwiazku z czym Clemens Giintert byt bardzo
zadowolony ze swojej kadry kierowniczej i tego, co udato sie wypracowac.

,Podczas naszych dwudniowych warsztatéw ponownie udato nam sie obra¢ wiasciwy
kurs ku optymalizacji proceséw naszego przedsigbiorstwa zaréwno w kraju jak i za
granicg”.

Clemens Giintert, Prezes
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Podczas dni klienta TAJMAC-ZPS
odbywajacych sie 25 i 26 kwietnia 2019 r. w
Zlinie odwiedzito nas na stoisku targowym
mnostwo klientow, przede wszystkim z Czech.
Skorzystali$my przy tym z okazji i ogtosiliSmy
przejScie na emeryture naszego wieloletniego
pracownika dziatu dystrybucji, mgr inz.
Ludvika Sochora.

Clemens Giintert (po lewej),
Ludvik Sochor (po prawej)

Ludvik Sochor przejat w 2006 r. obstuge klienta
na rynku czeskim w firmie Schwanog i przez
wszystkie te lata wykonywat doskonata prace.
Za te wilasnie prace dziekujemy Panu
Sochorowi z catego serca i zyczymy mu
wszystkiego najlepszego, szcze$cia i zdrowia
na zastuzonej emeryturze, na ktéra przeszedt z
dniem 01.06.2019 r.

Podczas spotkania dziatu dystrybucji firmy
Schwanog odbywajacego sie 14 i 15 czerwca
w Obereschach Ludvika Sochora oficjalnie
pozegnano ogromnym koszem petnym
prezentow. A wieczorem pan Sochor
Swietowat ze wszystkimi pracownikami dziatu
dystrybucji podczas uroczystej kolacji. Jego
obowiazki przejat Vladimir Hrib. Pan Hrib ma 44
lata i w swojej dotychczasowej karierze
zawodowej zawsze skupiat sie na obrébce
metalu i technologii narzedziowe;.

Po pierwszych doswiadczeniach jako konst-
ruktor elementéw metalowych pracowat jako
ustawiacz i programista maszyn CNC. PézZniej
pan Hrib pracowat 10 lat na stanowisku tech-

Najwyzsza wydajnos¢ produkcji przy uzyciu tylko jednego narzedzia

WIERCENIE OTWOROW Z FAZOWANIEM
ZEWNETRZNYM | WEWNETRZNYM!

Weciaz otrzymujemy od naszych miedzynarodowych zaktadéw produkecyjnych raporty o zrea-
lizowanych z powodzeniem procesach dla klientéw, ktore obejmuja zaréwno ztozone jak i
stosunkowo proste etapy obrébki. W przedstawionym ponizej przypadku nasz zespét ponow-
nie stanat na wysokosci zadania i rozwiazat problem klienta w imponujacy sposéb.

Przedmiotem projektu jest rura z wieloma ot-
worami. Do obrébki stosowano dotychczas
narzedzie wiercace, nastepnie rurg fazowano,
a na trzecim etapie strone wewnetrzng i
zewnetrzng rury poddawano gratowaniu. Fir-
ma Schwanog przeprowadzita analize pro-
cesow obrobczych i opracowata rozwiazanie
narzedziowe taczace w sobie wszystkie proce-
sy w jednym narzedziu. Teraz §ciana rury jest
przewiercana, fazowana zewnetrznie, a
nastepnie fazowana cyrkularnie wewnetrznie,
w ramach tego samego etapu procesu.

Meritum tego projektu jest wykonanie otworéw
kazdorazowo bez gratu i bez koniecznosci
dalszej obrébki. Wiercenie, fazowanie i grato-
wanie przy uzyciu tylko jednego narzedzia z
ptytka wymienna. To rozwiazanie jest kolejnym,
doskonatym przyktadem na to, jak inteligentne
rozwigzania opracowane we wspoétpracy z
firma Schwanog moga przyczyni¢ sie do og-
romnej redukcji kosztéw jednostkowych przy
maksymalnym bezpieczenstwie i jakosSci pro-
cesu.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 VS-Obereschach

Vladimir Hrib

nologa zaktadowego, gdzie w perfekcyjny
spos6b  moégt  wykorzysta¢é  swoje
doswiadczenie i wiedze. Vladimir Hrib jest
zonaty, ma trzy corki, a w wolnym czasie
zajmuje sie swoimi hobby, ktérymi sa psz-
czelarstwo, jazda na motorze i ogrodnictwo.

Pierwsze, miedzynarodowe targi wiosenne w
Europie cieszyly sie réwniez w tym roku
ogromnymzainteresowaniemodwiedzajacych.
Firma Schwanog byta obecna na targach Dreh
und Spantage w Niemczech, Tajmac-ZPS w
Czechach, targach ITM Mach-Tool w Polsce,
Global Industries we Francji, PMTS w USA

oraz BIA Brescia Industrial Exhibition
organizowanych we wspétpracy z naszym
wieskim przedstawicielstwem UBR.

Wielu odwiedzajacych pojawito si¢ na nas-
zym stoisku targowym z konkretnymi projek-
tami, dzieki ktérym nasze rozmowy byty zde-
cydowanie bardziej owocne.ZauwazyliSmy
dwie tendencje: rozwiazania oparte na uzyciu
wiertet ksztattowych Schwanog odgrywaja
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Firmowy bieg Villingen-
Schwenningen

SCHWANOG ZNOWU
NA STARCIE!

Takze w tym roku odbyt sie firmowy bieg
Schwanog, w ktérym wystartowato tacznie
14 pracownikow. Dtugo$¢ trasy wyniosta
okoto 55 km i dostarczyta uczestnikom
biegu niezapomnianych przezy¢.

coraz wigksza rolg, a na rynku jest bardzo
duze zapotrzebowanie na wielofunkcyjne
rozwigzania narzedziowe. Przypisujemy to
przyktadom  najlepszym  praktyk, ktore
nieustannie publikujemy we wszystkich
mediach. Dlatego z przyjemno$cia wspomi-
namy te targi i dziekujemy wszystkim
odwiedzajacym, a takze naszemu zespotowi
targowemu za swoje zaangazowanie.

Juz teraz zapraszamy Panstwa serdecznie na
targi EMO 2019, ktére odbeda sie w dniach od
16 do 21.9. 2019 r. w Hanowerze.

"" Schwanog
E Mo Hala: 5
Hannover Stoisko: C 47
16-21-9-2019

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

vma-werbeagentur.de

Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com




