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STRONA Wizrost jakosci programowania przy produkcji
uchwytow narzedziowych firmy Schwanog:

02 Inwestujac w oprogramowanie symulacyjne
Vericut, jeste$my w stanie ...

STRONR Gdy wymagana jest najwyzsza wydajnosc:
Dzigki systemowi PWP z HSS-E firmy Schwanog —
04 umozliwiamy kompleksowa obrobke powierzchni
pod klucz...

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

W nowym wydaniu naszego biuletynu Schwanog
News, po raz kolejny przedstawiamy Panstwu
przyktady naszych rozwigzan bardzo wydajnych
narzedzi oraz najnowsze informacje ze $wiata firmy
Schwanog.

Oktadka przedstawia nowa oprawke Schwanog z
chwytem prostokatnym. Dzieki chtodzeniu
wewnetrznemu bezpos$rednio na ostrze
skrawajace, uzyskuije si¢ dtuzsza zywotno$¢
narzedzia i jeszcze lepsze odprowadzenie widrow
podczas obrébki. Wszystkie fakty mozna
przeczyta¢ na stronie 2. naszych wiadomosci.

W kolejnym zagadnieniu technicznym, na stronie 3.
przedstawiamy niezwykte zalety wysoce
ekonomicznej produkcji zebatek wzdtuznych - po-
przez frezowanie przy petnej obrébce z udziatem
systemu firmy Schwanog.

Ponadto zainwestowali$my w produkcje i stale
podnosimy jako$¢ za pomoca nowego oprogramo-
wania symulacyjnego "Vericut".

Dowiedz sig wigcej na stronie 2. o wszystkich
zaletach zastosowania tego oprogramowania.

W dalszych doniesieniach wiadomosci informuje-
my o 25-letnim jubileuszu naszego zastuzonego
pracownika Wolfganga Dolda oraz o pozytywnie
zdanych egzaminach przez naszych uczniéw
.Lukasa i Manuela” na operatoréw maszyn do
obroébki skrawaniem.

Po raz kolejny widoczne sa pozytywne strony
globalnej perspektywy gospodarczeji globalnej
wspofpracy.

Wykorzystajmy te perspektywy na przyszto$c¢, aby
wspolInie osiagnac sukces w rozwoju biznesu.

Oprawka z chwytem prostokatnym firmy Schwanog:

CHLODZENIE WEWNETRZNE W e forn
BEZPOSREDNIO NA OSTRZE! s
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Inwestujac w oprogramowanie symulacyjne Vericut, jesteSmy w
stanie znaczaco podniesc jako$é programowania przy produkciji
naszych uchwytow narzedziowych na obrabiarkach STAMA.

Vericut petni funkcje kontrolng i od niedawna jest stosowany do
wszystkich nowych i modyfikowanych czesci. W efekcie uzyskuje-
my optymalizacje optacalnosci naszych proceséw przy produkciji
uchwytéw.

O Zwykte programowanie za pomocg programu CAM

O Zainstalowanie danych do programu Vericut wraz z danymi
o0 urzadzeniach mocujacych, materiale, narzedziach i z
programem NC

O Przeprowadzenie petnej symulacji programu NC w $rodowisku
Vericut

Dzigki oprogramowaniu Vericut programista CAM lub operator mas-
zyny moze zobaczy¢ efekty jego dziatania w wymiarze rzeczywistej
produkcji. To nie tylko znacznie zwigksza aspekt bezpieczenstwa,
ale takze oznacza wymierna korzy$¢ czasowa. O Zastosowany program CAM posiada mozliwo$¢ edycji wiasnej, poniewaz Vericut nie podlega

dalszemu programowaniu.

Po udanym wprowadzeniu oprogramowania Vericut na dwdch o ] _ ) o
pierwszych maszynach, zostanie on réwniez zainstalowany w O W czasie, kiedy program CAM pokazuje tylko wewnetrzng symulacje CAM, Vericut moze rowniez

pozostatych obrabiarkach. symulowa¢ doktadne parametry pracy maszyny w rzeczywistym Srodowisku catego procesu
produkcji uchwytu.

O Korzystajac z oprogramowania Vericut mozna unikna¢ kosztownych awarii obrabiarek.

O W przypadku wszystkich nowych i zmodyfikowanych czesci, firma Vericut zawsze przeprowadza
symulacje, zanim uchwyt narzedziowy Schwanog zostanie wyprodukowany na obrabiarkach STAMA.

Oprawka o przekroju prostokatnym z wewnetrznym chtodzeniem firmy Schwanog:

BEZPOSREDNIO NA OSTRZE PLYTKI!

W swoich systemach wymiennych plytek skrawajacych PWP i
WEP firma Schwanog oferuje znormalizowane oprawki z chwytem
prostokatnym i chtodzeniem wewnetrznym, ktére odpowiadaja
wymaganiom VDI zgodnie z norma DIN69880 (VDI3425).

0 Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa O Duza elastyczno$é, moga by¢ stosowane we
Wszystkie oprawki sa zaprojektowane z wewnetrznym doprowad- bezposrednio do ostrza, wszystkich podstawowych wymaganiach VDI,
zaniem chtodziwa bezposrednio na ostrze. Chtodziwo jest g 7igcza chiodzenia wewnetrznego: lewe, O Zwigkszona zywotno$é dzieki ukierunkowanemu
przesytane przez 3 ztacza, ktére sa umieszczone z lewej, prawe;j i prawe, tylne i dolne, chtodzeniu,

tylnej strony oprawki. W zalezno$ci od wymiaréw oprawki stoso-

g I :
wane sg przytacza M8x1, G1/8 lub G1/4. Lepszy odptyw wiérow podczas skrawania,

O Krotkie, kompaktowe dtugo$ci oprawek.

.-frh

Oprawki o przekroju kwadratowym
sg roéwniez wykonywane ze
ztaczem na spodzie uchwytu, przez
otwor i kanat wzdtuzny.

Zataczone w dostawie zaslepki stuza
do zabezpieczenia wolnych
podtaczen. Spéd uchwytu jest usz-
czelniony wytacznie przez docisk po-
wierzchniowy.
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Maksymalna precyzja i niezawodnos$¢ procesu dzieki frezowaniu przy petnej obrébce:

EKONOMICZNA PRODUKCA ZEBATEK WZDLUZNYCH!

Aktualny przyktad zastosowania
wyraznie wskazuje na wysoka
ekonomike, jaka mozna osiagna¢
przy produkcji zebatek wzdtuznych
za pomoca nowych frezéw firmy
Schwanog.

Firma Schwanog oferuje doskonate rozwiazanie dla ekonomicznej produkcji zebatek wzdtuznych z najwyzsza precyzja i niezawodnoscia
procesu. W zaleznosci od profilu i wymagan doktadnosci, w jednym cieciu mozna wykona¢ kilka zehéw. Ogromna zaleta jest to, ze proces
produkeyjny nie wymaga zadnych specjalnych wymagan dla obrabiarek. Potrzebny jest tylko naped dla narzedziaw osi Ci Y.

O Ekonomiczna produkcja zebatek wzdtuznych poprzez

frezowanie

Materiat

Obrabiarka

O Najwyzsza precyzja i niezawodno$¢ procesu

O W zaleznosci od profilu i wymagan doktadnosci, w

Obrobka
skrawaniem

jednym cieciu mozna wykonac¢ kilka zebow.

O Prosty proces, wymagany jest tylko naped narzedzia

wosiCiY

O Petna obrdbka w jednym przej$ciu

O Okreg ciecia: wykonalny od @4 do 216
O Liczba ostrzy:z=3 - 6 zebow

O Moduty przektadni wykonalne od 0,25 do 5

Frez

Parametry
skrawania

Czas obrobki

Trwatos¢ narzedzia

QST34-3/1.0213

Tokarka NC chtodzona emulsjg, AGW-VDI25, 0§ C + 0§ Y

Frezowanie wzdtuzne, modut uzebienia 0,5

Liczba zebow z = 38

Srednica zewnetrzna - 919,5

Srednica podstawy zebow - @18; przy 1 nacigciu frezuje sie jednoczesnie 5 zgboéw
Dtugo$¢ zeba 20 mm

Srednica ostrza dla frezu VHM - @11,7
Frez z 5 ostrzami, chwyt - @12

vc = 112 m/min; n = 3050 obr/min (predko$¢ obrotowa)
fz = 0,045 mm/zab

=> {=0,22 mm/obr

=» vf = 670 mm/min (predko$¢ posuwu)

15 sekund (8 przejsc¢)

1200 detali z zachowaniem bezpieczenstwa procesu

Wolfgang Dold moze byé¢ stusznie nazywany weteranem firmy Schwanog. Z 25-letnim stazem
pracy jest jednym z najdiuzej pracujacych cztonkéw zespotu Schwanog.

Jego rozwdj zawodowy charakteryzuje sie
zamitowaniem do obrobki skrawaniem.
W 1977 r. ukonczyt nauke zawodu mechanika
przemystowego w firmie Anton Trdnkle w
Triberg-Schonachberg. W 1996 roku dotaczyt
do firmy Schwanog, aby uczestniczyé w
dynamicznym rozwoju firmy.

Aby byé odpowiednio przygotowanym na
wyzwania przyszto$ci, Wolfgang Dold w
2000 roku zdecydowat sie na dalsza edukacje
w zakresie toczenia i frezowania w techno-
logii CNC - w Centrum Szkolenia Zawodowe-
go BBT w Tuttlingen.

TSI S ST

Jego hobby to jazda na motorze i gra w sza-
chy, w ktdrej chetnie bierze udziat jako
zawodnik klubu Schachfreunde Furtwan-
gen-Vohrenbach.

Dzi$ pan Dold jest jednym z do$wiadczonych
specjalistbw w dziedzinie obrobki skrawa-
niem i stanowi filar zespotu Kierownika Pro-
dukcji Franza Hummela.

Nasze zdjecie przedstawia go wraz z Fran-
zem Hummelem i Dyrektorem Zarzadzajacym
Clemensem Giintertem — na uroczystych ob-
chodach jego jubileuszu.
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0d lewej do prawej: Franz Hummel, Wolfgang Dold, Clemens Giintert
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Dzieki systemowi Schwanog PWP wykonanym z HSS-E umozliwiamy
kompleksowa obrobke powierzchni pod klucz oraz zgbatek na obra-
biarce. W porownaniu z powszechnie stosowanymi narzedziami
obrotowymi, rozwiazanie firmy Schwanog oferuje przekonujace
zalety w zakresie jakos$ci i wydajnosci ekonomiczne;j.

O Produkcja na obrabiarce
O Obrobka rowniez ksztattéw specjalnych

O Obrobka powierzchni pod klucz i zgbéw zgbatek musi
by¢ doktadna, a czeSci dopasowane do siebie

O Zmniejszenie nacisku skrawania, w poréwnaniu z
uzywaniem narzedzia obrotowego, zwigksza jakosS¢ i
chroni obrabiarke

O Nizsze koszty narzgdzia, w poréwnaniu z narzedziem
obrotowym, zapewniaja optymalna ekonomike

W ten sposéb mozna bardzo efektywnie obrabiaé specjalne ksztatty,
a takze powierzchnie pod klucz i zebatki. Porozmawiaj z naszymi do-
radcami technicznymi o projektach produkcyjnych, obrébce po-
wierzchni pod klucz, uzebieniach i ksztattach specjalnych -
zwigkszymy Twoja produktywnosé!

Zdane egzaminy na Mechanika Obrébki Skrawaniem:

LUKAS | MANUEL PRZEKONUJA DOSKONALYM OSIAGNIECIEM!

Wykwalifikowani specjalisci sa stale najlepiej szkoleni w firmie. Zgodnie z filozofia Dyrek-
tora Clemensa Giinterta co roku w firmie Schwanog ksztalci sie wielu praktykantéw w za-
wodach przemystowych i handlowych, ktorzy staja sie specjalistami w swojej profesji.
Praktykanci otrzymuja aktywne wsparcie ze strony Kierownika Szkolen Patricka Fallera,
ktory od ubiegtego roku jest odpowiedzialny za obszar techniczny.

Dwéch z nich, a mianowicie Manuel Hezel i Lukas Hergenréder w lutym 2021 r. pomysinie
ukonczyto nauke zawodu Mechanika Obrobki Skrawaniem i obecnie pracuja jako wysoko
wykwalifikowani pracownicy produkcji. Przedstawiamy pokrétce obu mtodych

pracownikow:

Manuel Hezel

Manuel ma 20 lat i od czasu zdanego egzaminu pracuje jako Specjalista ds. elektrodrazenia
w Centrum elektrodrazarek w Schwanog. Manuel znajduje wytchnienie od pracy w swoim
szybkim hobby, jakim jest jazda na motorze i rowerze.

Lukas Hergenrdder

Lukas ma 21 lat i od lutego 2021 r. pracuje w dziale frezowania jako Specjalista ds. Uchwytow
Narzedziowych Schwanog i rozwiazan specjalnych. 0d razu wida¢ jego najwigksze hobby -
fitness i boks — to jego pasje.

0d lewej do prawej: Patrick Faller, Manuel Hezel, Lukas Hergenrdder, Clemens Giintert
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