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0D REDAKCJI:

Drodzy partnerzy!

réwniez w biezacym 3. wydaniu Aktualno$ci z tego
roku nasz zesp6t redakcyjny zebrat dla Was
interesujace historie ze $wiata Schwanog.

Motyw tytutowy pochodzi bezposrednio z centrum
produkcyjnego naszego Klienta MEA-proTecc,
ktérego charakterystyke zamieszczamy na stronie
2, prezentujac jednoczes$nie niezwykle wydajny
projekt zwigzany z naszymi wierttami
petnoweglikowymi. Wiertta zdobywaja coraz
wigksza popularno$é na rynku i s3 dowodem na to,
ze know-how i techniczna doskonato$¢ moga
przynosi¢ naszym klientom ponadprzecigtne
oszczednosci.

Na stronie 3 chcemy zwréci¢ Panstwa uwage na
temat frezowania rowkow. Prezentowany projekt
pokazuje, w jaki spos6b mozna znacznie obnizy¢
koszty obrébki pétwyrobéw stosujac nasz system
WEP, zamiast tradycyjnych frezéw
petnoweglikowych. Na stronie 3 przypatrujemy sig
Chinom, gdzie mamy jeszcze lepsze mozliwosci
dalszego rozwoju w naszym nowym zaktadzie
produkcyjnym.

To jak wykonaé podtoczenia wewnetrznego w pozycji
poziomej zwigkszajac trwato$¢ i precyzje oraz
skracajac czas obrébki, opisali§my na przyktadzie
3-ostrzowego systemu WEP na stronie 4. Na

koniec wspominamy targi ,EMQ"i ,Advanced
Manufacturing Expo", a takze targi ,WMTS" w
Wisconsin /USA.

Redukcja kosztow jednostkowych o 34%

Mamy nadzieje, ze w raportach znajda Panstwo

FIRMA MEA-PROTECC

ZACHWYCONA WYDAJNOSCIA R
WIERTEL PELNOWEGLIKOWYCH  BRE 7~
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Klaus Rosenfeld pracujacy w dziale sprzedazy technicznej Schwanog, uznat to za doskonata
okazje do skutecznego wykorzystania wiedzy specjalistycznej w dziedzinie systemoéw
narzedziowych.

Rozwigzanie Schwanog umozliwia redukcje kosztow jednostkowych o 34%.
Dalsza optymalizacja znakomitych rozwigzan jest jednocze$nie wyzwaniem i sztuka, co za
kazdym razem udowadnia Klaus Rosenfeld - przedstawiciel handlowy Schwanog.

Obecny projekt realizowany razem z MEA-proTecc dotyczyt elementu, ktérego obrébka przy
uzyciu konwencjonalnych narzedzi zabiera 108 sekund. Postawione przez MEA-pro Tecc
zadanie skrécenia obrdbki do ok. 90 sekund wydawato sie bardzo ambitne. Klaus Rosenfeld
w porozumieniu z zespotem technicznym Schwanog chciat przedstawi¢ rozwiazanie, ktore
wywota w firmie prawdziwy zachwyt. Tak tez sig stato: Po zastapieniu starego narzedzia
nowym wierttem ksztattowym petnoweglikowym firmy Schwanog czas obrdbki wynosit
71 sekund, co oznaczato skrécenie o ponad 30 sekund.

Firma MEA-proTecc GmbH z siedziba w Hildesheim w ciagu ostatnich 25 lat stata sie jednym

z wiodacych dostawcéw ustug produkcyjnych w zakresie czesci precyzyjnych i ztozonych Ponadto mozna byto zrezygnowa¢ z jednego wiertta, co spowodowato takze skrocenie

zespotow wykonanych z metalu i tworzywa sztucznego. czasu zbrojenia. Schwanog zapewnit réwniez niezawodno$¢ procesu, poniewaz za pomoca
wiertta ksztattowego Schwanog mozna wykona¢ okoto 1400 otwordéw na obrabiarce

MEA-proTecc jest nie tylko partnerem outsourcingowym, ale takze partnerem ds. rozwoju 2-kanatowej Nakamura Tome WT-150, Fanuc 30i.

i optymalizacji, ktéry towarzyszy swoim klientom od fazy rozwoju i prototypu do produkcji

seryjnej. 0d pojedynczych czesci toczonych, frezowanych, wycinanych laserowo, gietych i

ttoczonych do gotowych i zapakowanych produktéw koncowych dla réznych segmentow ,,Jeste.s‘my absolutnie zachwycen/' ca/ym procesem optyma/izacji
rynku débr luksusowych.

przeprowadzonym przez Schwanog: 0d pierwszego spotkania
Szeroko zakrojona strategia produkcji
W ten sposéb klienci firmy, bedacy czesto liderami technologicznymi i wywodzacy sie
ze wszystkich sektorow przemystu, moga polega¢ na dogtebnej wiedzy i kreatywnoSci tech- obrobki wiertfem kszta/tawym pe/naweg/ikowym Schwanog. Udos-
nicznej. MEA-proTecc daje swoim klientom pewno$¢, ze korzystajac z szerokiej gamy tech-
nologii produkcji zawsze zaoferuje im najbardziej ekonomiczne rozwiazanie.

projektowego z panem Rosenfeldem do towarzyszenia podczas

konalenia, ktore osiagnelismy, znacznie przekroczyly nasze cele!”

Mario Dembowski, kierownik produkcji
W zakresie montazu podzespotow game najrozniejszych czesci precyzyjnych, np. frezowa-
nych z aluminium, toczonych z tworzywa sztucznego, gigtych z drutu, wykrojow laserowych
ze stali nierdzewnej i ttoczonych cze$ci metalowych, uzupetniaja cze$ciowo ztozone
podzespoty mechaniczne i elektromechaniczne. To z kolei wymaga rozlegtego parku techno-
logicznego obejmujacego bardzo szeroki zakres obrdbki skrawaniem i bezwiérowej metali i
tworzyw sztucznych, takich jak produkcja precyzyjnych czesci frezowanych z aluminium,
toczonych z mosiadzu, toczonych automatycznie i cietych laserowo.

Obiecujemy klientom optymalizacije jakosci i kosztow

MEA-pro Tecc bardzo wyraznie obiecuje optymalizacje jako$ci i kosztow. W ten sposéb

firma zapewnia znakomity fundament pod wspdtprace ze spotka Schwanog, ktéra sama z

powodzeniem zdobywa pozycje na rynku jako firma redukujaca koszty. Majac za sobg bardzo dobre do$wiadczenia oraz wobec zgodnos$ci wtasnych wartos$ci i
celéw obaj partnerzy uzgodnili kolejne projekty.

W Bawarii ma juz ugruntowang pozycje:

THORSTEN SCHNEIDER WDROZYt SIE BARDZO DOBRZE
NA OBSZARZE SPRZEDAZY BAWARIA!

Thorsten Schneider, nasz przedstawiciel handlowy na terenie Bawarii, wdrozyt sie bardzo dobrze od momentu przejecia seg-
mentu sprzedazy w listopadzie 2018 r. Najpierw z powodzeniem zdobyt zawodowe kwalifikacje mechanika precyzyjnego, ze
szczegolnym uwzglednieniem budowy maszyn. Po zdobyciu kwalifikacji programowat, konfigurowat i optymalizowat prototypy
i produkty seryjne na roznych tokarkach CNC z podwéjnym wrzecionem u bawarskiego producenta czesci precyzyjnych.

Potem zdobyt kwalifikacje mistrzowskiego rzemieslnika mechaniki precyzyjnej. Nastgpnie pan Schneider jako kierownik dziatu
toczenia byt odpowiedzialny, miedzy innymi, za wsparcie techniczne w zakresie programowania i uzywania narzedzi.

Dzigki swojej szerokiej wiedzy i pracy skupionej na precyzji i obnizaniu kosztow jednostkowych przyczynit sig juz do sukcesu
naszych Klientow w réznych projektach.

Skorzystaj z jego kwalifikacji w swoich projektach:
Thorsten Schneider

Kom.: +49 173 320 89 51
E-Mail: thorsten.schneider@schwanog.com
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Wydajne frezowanie rowkow:

SYSTEM WEP FIRMY SCHWANOG Z 0SMIOMA 3-0STRZOWYMI PLYTKAMI!

Frezowanie rowkow jest jednym z typowych zastosowan w obrébce precyzyjnych detali. Frezy z petnego weglika sa nadal czesto stosowane
w tym celu, chociaz istnieja alternatywy, ktére znacznie redukuja zarowno czas przezbrajania jak i koszty jednostkowe.

Jednak najlepsza alternatywa obrébki jest system wymienny WEP z o$mioma 3-ostrzowymi ptytkami wymiennymi. Od skréconego czasu
przezbrajania poprzez nizsze koszty powlekania az do wyeliminowania czasochtonnej regeneracji, w przyszto$ci wszystkie zalety beda lezaty
w Panstwa rekach:

mey

O Niepotrzebna regeneracja
Czasochtonne szlifowanie jak w przypadku frezow z petnego weglika zostato catkowicie wyeliminowane.

O Nizsze koszty powlekania
Znacznie nizsze koszty powlekania, poniewaz tylko ptytki a nie cate narzedzie sa powlekane.

O Nizsze koszty przezbrajania
W przypadku zuzycia, przekrecana lub wymieniana jest tylko 3-ostrzowa ptytka — korpus frezu pozostaje w pozycji skalibrowanej.

O Maksymalna elastycznosé
Korpus frezu moze by¢ stosowany uniwersalnie, tzn. w przypadku innych geometrii wymieniane sa tylko ptytki.

O Znaczaca redukcja kosztow w grupach czesci
W produkcji grup cze$ci uniwersalnie stosowany korpus frezu umozliwia ekstremalne skrocenie czasu przezbrajania.

O Skrécenie czasu wywazania narzedzi
Wywazanie narzedzi odbywa sig juz w fazie projektowania 3D i tym samym obniza koszty przezbrajania maszyny.

O Otwarci na wszystko
Z reguty moga by¢ produkowane wszystkie uchwyty frezarskie, standardowe i specjalne.

Po przeniesieniu produkcji do nowej hali tuz obok poprzedniej lokalizacji, powierzchnia
produkcyijna i biurowa powigkszyta sie prawie dwukrotnie. Dzieki duzym obszarom produk-
cyjnym do rozbudowy parku maszynowego i idealnym klimatycznym warunkom pracy, nowa
lokalizacja oferuje najlepsze warunki do dalszego rozwoju.

Przeniesienie i budowa obiektéw poprzedzona byta intensywnym planowaniem. Zesp6t
sktadajacy sie z Franza Hummela, Karla Dref3lera i Carstena Schwabe byt aktywnie wspierany
przez nasz chinski personel. W petnym stoficu i przy temperaturze przekraczajgcej 40 stopni
ciepta maszyny produkcyjne zostaty ustawione doktadnie w wyznaczonych ramach cza-
sowych. Wspotpraca miedzy dostawcami a pracownikami Schwanog z Niemiec i Chin byta
bardzo dobrze skoordynowana, a wszyscy zaangazowani odczuwali wielka motywacje.

Do wigkszych biur przeniosty sie takze dziaty administracji i sprzedazy zatrudniajace 5 pra-
cownikoéw. Dziat sprzedazy zostanie rozbudowany, aby jeszcze bardziej wspiera¢ Klientow.
Szef zaktadu Gokay Dumlupinar podzigkowat kolegom z Obereschach i swoim chifnskim pra-
cownikom za ich ogromne wsparcie.

Firma Schwanog w Chinach bedzie mogta w petni korzysta¢ z jednoczesnej intensywne;j
wymiany pomystow dotyczacych procesow produkcyjnych i standardéw jakosci.
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Obecnym, bardzo imponujacym przyktadem jest 3-ostrzowa plytka WEP do obrobki poziomej podtloczen

wewnetrznych.

System WEP od poczatku do konica przekonuje trwato$cia, czasem obrébki oraz precyzja.

Doksztatcanie sie optaca:

MARCO RAIS | MARCO FORMELLA NA
NOWYCH STANOWISKACH!

Schwanog angazuje si¢ aktywnie w doksztatcanie swoich pracownikéw, aby by¢ dobrze
przygotowanym na rosnacy poziom ztozonosci i nowe wyzwania technologiczne.

Zwtlaszcza w dziedzinie techniki wielu pracownikow Schwanog juz sie doksztatcito i w ten
sposob stworzyto najlepsze warunki do pomysinej przysztej kariery.

Przyktadami sg nasi pracownicy Marco Rais i Marco Formella, ktérzy pracuja dla Schwanog
od wielu lat. Bardzo si¢ cieszymy, ze dzigki ukoniczonym ksztatceniom mistrza i technika beda
lepiej wykwalifikowani w przysztoSci.
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O Najkrotsze czasy ustawiania przy wymianie narzedzi,
poniewaz tylko ptytka jest obracana lub wymieniana,
a nie cate narzedzie.

O Wieksza trwato$é i stabilno$é dzieki bezposredniemu
dziataniu uchwytu na ptytke.

O Oznacza to mniejsze odchylenia wynikajace z sity nacisku
w procesie cigcia.

O Uchwyty dostepne we wszystkich popularnych wersjach z
wewnetrznym chtodzeniem.

O Podtoczenie wraz z wszystkimi fazowaniami moze by¢
wykonane podczas jednej operacji.

O Narzedzie moze by¢ rowniez stosowane w materiatach
wysokostopowych.

O Znaczaca redukcja kosztéw obrébki elementéw poprzez
nacigcia zamiast toczenia kopiowego.

Marco Formella

Marco Formella rozpoczat praktyke jako
operator maszyn skrawajgcych w Schwanog
w 2010 roku, a po pomy$lnym ukonczeniu przez
ponad 5 lat pracowat jako szlifierz narzedziowy
na szlifierkach Schwanog.Przeszedt szkolenie
techniczne, a od 1 lipca 2019 roku pracuje w
dziale optymalizacji procesow.

Targi EMO w Hanowerze/Niemcy, Advanced
Manufacturing Expo w Novi i Grand Rapids/
USA oraz WIMTS in Wisconsin/USA byly
ponownie idealng platforma do prezentaciji
fachowcom najnowszych produktow i
przyktadéw najlepszych praktyk.

Waznym tematem na obu targach byto wier-
cenie ksztattowe za pomoca narzedzi Schwa-
nog, ktére wraz z wprowadzeniem wiertet
petnoweglikowych stanowi kompleksowe

Marco Rais

Marco Rais pracuje jako szlifierz narzedziowy
na szlifierkach Schwanog w centrum szli-
fierskim Schwanog od 7 lat. Po uzyskaniu
tytutu mistrza, Marco Rais od 1 lipca 2019
roku pracuje w dziale konstrucji.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 VS-Obereschach
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

rozwigzanie. Odwiedzajacy targi fachowe
byli pod wrazeniem ogromnej redukcji kosz-
tow  jednostkowych przedstawionych
przyktadow projektéw, a takze mozliwosci,
jakie oferuje Schwanog dzieki swoim bardzo
wydajnym i r6znorodnym narzedziom. Dlate-
go oba wystapienia na targach mozna uzna¢
za petny sukces naszej firmy.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

vma-werbeagentur.de





