Wydajne biuro domowe w czasach kryzysu
spowodowanego koronawirusem!

Dziat IT Schwanog umozliwia i organizuje kompletna
infrastrukture ...

STRONA Steinco jest wspierany przez Schwanog!

Szybka dostawa kotek do szpitalnych tozek
Uz podczas pandemii koronawirusa...

StOWO0 WSTEPNE:

Drodzy partnerzy!

pandemia koronawirusa uderzyta z
nieoczekiwanag sita réwniez w nasza firme.
Wszystkie nasze lokalizacje zostaty dotkniete
sytuacja kryzysowa w réznych odstepach
czasowych, od Chin, po USA.

Zrobili$my wszystko, co w naszej mocy, aby nasi
pracownicy mieli zapewniona kompleksowa
ochrone przed wirusem w miejscach ich pracy,
dlatego znacznie zwigkszylismy udziat pracy
biurze domowym. Zapraszamy réwniez do
zapoznania sig ze strona 3, gdzie zamiescilismy
raport dotyczacy naszego dziatu IT, ktory w
bardzo krétkim czasie stworzyt optymalne
warunki pracy dla naszych pracownikow.

Raport z projektu na stronie 2 przedstawia
naszego klienta Steinco, ktory produkujac kotka
do t6zek szpitalnych wni6st duzy wktad podczas
pandemii koronawirusa. ByliSmy w stanie
wesprzec Steinco, dostarczajac nasz system
PWP z wymiennymi ptytami tak szybko, jak to
mozliwe.

Chcielibysmy zwréci¢ szczegdlng uwage na
nasz nowy, innowacyjny, modutowy system
narzedziowy MSIK. Duza zaletg MSIK jest to,
ze szlauchy lub rurki nie sa juz potrzebne do
wewnetrznego chfodzenia narzedzia.

Wspélnie wykorzystajmy caly potencjat, ktéry
pomoze nam skutecznie wyj$¢ z kryzysu
spowodowanego pandemig.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji dzigki naszym
systemom narzedzi, zmotywowanemu
zespotowi i checia oddania wszystkiego dla
Panstwa sukcesu.

/"“ru & /zrv/__"

Clemens Giintert
Prezes zarzadu
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Steinco jest zaangazowany przy wsparciu firmy Schwanog:

SZYBKIE DOSTARCZENIE KOLEK DO SZPITALNYCH
£0ZEK W CZASIE PANDEMII KORONAWIRUSA.

Steinco, z siedziba w Wermelskirchen, jest jednym z wiodacych na swiecie producentow zes-
tawow kotowych i két, ktore sa rowniez opracowywane pod katem specyficznych wymagan
klientow. Zdobywca licznych nagrod za wzornictwo, Steinco zaopatruje nie tylko sektory
przemystowe, ale rowniez sektor technologii medycznych oraz producentéw tézek szpitalnych

i pielegnacyjnych.

W czasie pandemii koronawirusa zapotrzebo-
wanie na t6zka szpitalne i pielegnacyjne dra-
matycznie wzrosto na calym $wiecie, a pro-
dukcja kétek réwniez musiata zosta¢ znacznie
zwigkszona w bardzo krétkim czasie. Zestawy
kotek do tézek szpitalnych to maly, ale
decydujacy szczeg6t przy zapewnieniu pacjen-
tom lezacym potrzebnej im opieki.

Dla firmy Steinco od samego poczatku byto
jasne, ze wniesie ona swoj wtasny wktad w
tym zakresie dzieki maksymalnej predkosci,
aby zapewni¢ natychmiastowe i namacalne
wsparcie w zakresie zapewnienia dodatkowej
pojemno$ci tozek szpitalnych.

Schwanog natychmiast stat sie partnerem

Steinco zwrécit sie do firmy Schwanog z
prosba o dostarczenie w najkrétszym
mozliwym czasie plytek ksztattowych do ob-
robki osi kot do zestawow kotek do tozek szpi-
talnych. Dla szefa Schwanog, Clemensa Giin-
terta, bytlo to nie tylko profesjonalnym
wyzwaniem, ale takze istotnym problemem w

czasach pandemii koronawirusa.

Dla planowanego rozwigzania wazna byta nie
tylko szybko$§¢ dostarczania ptyt modelowych,
ale takze wysoka wydajno$¢ produkcji samych
osi w celu zaoszczedzenia dalszego cennego
czasu.

Rozwigzaniem jest wiercenie z uzyciem
systememu PWP

Zespot inzynierdw Schwanog wybrat system
PWP, poniewaz oferuje on idealng szeroko$¢
rowkowania do produkeji osi, w potgczeniu z
najbardziej ekonomicznym rozwigzaniem.

Toczenie zewnetrzne z systemem PWP Schwa-
nog jest typowym przyktadem wysokiej

wydajnos$ci produkcji. Systemy narzedziowe
Schwanog skfadaja sig zawsze z uchwytu sys-
temowego i wymiennych ptyt narzedziowych,
ktére sa szlifowane lub obrabiane w zalezno$ci
od potrzeb klienta.

System PWP Schwanog do obrébki osi kétek do tézek szpitalnych
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Dietmar Hohler zastgpca kierownika zaktadu tokarskiego, firma Steinco (po lewej) i nasz pracownik Schwanog Jérg Honle

Dzigki temu narzedzia do rowkowania Schwa-
nog zapewniaja redukcje kosztéw przedmiotu
obrabianego czesto o ponad 40% w poréwna-
niu do klasycznego toczenia kopiowego.
Najwyzsza jako$¢ powierzchni ptytek i znacz-
na oszczedno$¢ czasu przy ich wymianie to
cechy wyrézniajace wszystkie rozwiazania
Schwanog. System PWP moze by¢ stosowany
na wszystkich tokarkach i oferuje maksymalna
zmienno$¢ przy szerokos$ciach rowkowania od
9-33mm.

Liczy sie czas - wygrywa szybkosc¢.

Szybko$¢ dostawy byta decydujgca dla Stein-
co. Firma Schwanog zoptymalizowata swoje
procesy tak, aby ptytki, ktére sa produkowane
wytacznie wedtug rysunku, mogty byé produ-
kowane w najkrotszym mozliwym czasie.

Na przyktadzie Steinco, caly proces, od
zam6wienia nowego elementu do dostawy,
trwat jednie 6 dni.

Fakt ten zainspirowaf rowniez Dietmara
Hdhlera ze Steinco:

"W poczatkowych planach
prognozowalismy co najmniej 10-dniowy
czas dostawy. Dlatego chciathym
wyrazi¢ swoje uznanie i podzigkowania
dla cafego zespotu Schwanog za wyko-
nanie nowej czesci w tak krotkim cza-
sie".

Schwanog doradza producentom z sektora
technologii medycznych, aby pytali o0 wyma-
gania dotyczace obrdbki, poniewaz firma
moze zaoferowaé szereg rozwiazan, ktére w
zauwazalny spos6b obniza koszty jednostko-
we i zwigksza jakosc.

Naleza do nich, m.in. wiercenie ksztattowe,
tuszczenie  gwintéw lub  podtoczenia
wewnetrzne.

ul >

Matthew Crider od stycznia zasila zespot sprzedazy wewnetrznej
Schwanog w zakresie sprzedazy technicznej. Matthew ukonczyt z
sukcesem MTEC w 2008 r. na kierunku "Technologia przemystowa".

zespot swoja wiedza.

Nastepnie w 2013 roku odbyt szkolenie uzupetniajace, ktére

zakonczyt uzyskaniem stopnia naukowego w GRCC w zakresie
"Projektowania mechanicznego" wraz z uzyskaniem nastepujacych
certyfikatow: Scrum, Six Sigma Green Belt, BA i PMP.

W swoim rozwoju zawodowym Matthew pracowat jako ustawiacz i
programista maszyn CNC, a przede wszystkim zajmowatl sig

technologia formowania wtryskowego.

Dzigki tak szerokiemu zakresowi doswiadczenia, Matthew doskonale
pasuje do petnienia roli w naszej firmie i cieszymy sig, Ze uzupetnia nasz

Jego hobby jest tak réznorodne, jak doswiadczenie zawodowe: S3 to,
migdzy innymi, sport, golf, jego rodzina i wycieczki na Floryde, Tennes-
see i Michigan, w celu odwiedzin krewnych. Ponadto lubi ogladac¢ filmy

i raz w miesigcu chodzi do teatru w Chicago. Wazny dla niego jest akty-

W ciagu ostatnich 6 lat jego zadania byly realizowane w ramach
"zamowien specjalnych"dla réznych producentéw maszyn, a wresz-
cie w dziedzinie zarzadzania projektami dla indywidualnie opraco-

wanych automatow tokarskich CNC i szlifierek.
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wny udziat w wydarzeniach charytatywnych majacych na celu udziela-
nie pomocy osobom, ktére pilnie jej potrzebuja.
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Producenci czesci precyzyjnych w branzy obrobki maszynowej moga teraz oczekiwaé znaczacej poprawy w swoich procesach pracy. Wraz z
modulowym systemem narzedziowym MSIK firma Schwanog opracowata innowacyjne rozwiazanie, w ktorym chtodziwo wewnetrzne jest
dostarczane bezposrednio do krawedzi tnacej przez korpus podstawy i kasete.

Duza zaleta

0d tej pory do wewnetrznego zasilania
chtodziwem nie sa potrzebne ani szlauchy,
ani rurki!

Punkt wyjsciowy innowacji

Modutowe systemy narzedziowe sa coraz
cze$ciej stosowane w przemysle obrdbki
maszynowej, poniewaz w poréwnaniu z kon-
wencjonalnymi systemami wymiany i moco-
wania oferujg znaczng warto$¢ dodana dla
uzytkownika. Podstawowa zasada i gtéwna

zaleta jest to, ze uchwyty narzedziowe moga
by¢ ustawione réwnolegle do procesu
cigcia i dzieki temu sa dostepne na maszy-
nie w stanie gotowym do uzycia. Modutowe
systemy narzedziowe charakteryzujg sie
duza elastycznoscia, znaczna redukcja za-
pasow narzedzi, a co za tym idzie réwniez
kosztow narzedzi przy wszystkich operac-
jach obrébki. Wymiana narzedzia za pomoca
uchwytu do wymiany jest szybsza, bezpiecz-
niejsza i fatwiejsza od recznej wymiany
ptytek w maszynie.

Struktura systemu narzedzi MSIK

Na korpusie podstawowym, ktéry jest zapro-
jektowany z interfejsem maszyny, mozna
stosowaé rozne standardowe kasety do
rowkowania i formowania rowkdow. Interfejs
kaset przykreconych do boku korpusu pods-
tawy zapewnia stabilne i bezpieczne
potaczenie. Wktady te sa dostepne dla sys-
teméw wktadow WEP i PWP.

Wydajne biuro domowe w czasach kryzysu koronawirusa:

DZIAL IT W FIRMIE SCHWANOG SPRAWIA, ZE TO MOZLIWE!

Kryzys spowodowany koronawirusem dotknat rowniez nasze firmy i zmusit nas do podjecia
konsekwentnych dziatan majacych na celu ochrone pracownikow przed zakazeniami przy

jednoczesnym utrzymaniu dziatalnosci.

Nasz dziat IT w znacznym stopniu sie do tego
przyczynit. W ciggu kilku dni udziat biura do-
mowego w administracji wzrdst z bardzo nis-
kiego odsetka do 80% w skali
migdzynarodowej. Warto zauwazy¢, ze caty
dziat konstrukcyjny zostat przeniesiony do bi-
ura domowego w ciggu zaledwie 2 dni. W tym
celu wiele procesdw w krétkim czasie zostato
poddanych digitalizacji. 0d tego czasu proce-
sy te sg codziennie dostosowywane w celu
zapewnienia optymalnej koordynacji

pomiedzy pracownikami biura domowego i
pracownikami pozostajgcymi w firmie. Po-
nadto w nadchodzacych tygodniach plano-
wane s3a dalsze optymalizacje techniczne,
ktére w dtuzszej perspektywie czasowej maja
na celu wprowadzenie w firmie pracy zdalnej

Carsten Schwabe
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i nowych technologii komunikacyjnych.

Wszystko to byto mozliwe dzigki wizji dziatu
IT i konsekwentnym inwestycjom w techno-
logie przyszto$ci w ostatnich latach. Wpro-
wadzenie wirtualizacji CAD w 2019 roku
nastapito we wtasciwym czasie. W celu
sprawnego przeniesienia administracji zas-
tosowano rozne technologie, w zalezno$ci
od indywidualnych wymagan. Elastyczno$é
systemu ERP przyczynia sig rowniez do suk-
cesu strategii firmy Schwanog podczas kry-
zysu zwigzanego z koronawirusem. Dzigki
Sage ERP b7 i $Srodowisku programistyczne-
mu BOA, wszystkie procesy moga by¢ szyb-
ko i niezawodnie dostosowane do
zmieniajacej sie codziennie sytuaciji.

Daniel Brandi

Zoran Timotic wzmacnia zespot IT
Zainwestowali$my nie tylko w technologie
informatyczne, ale takze w site robocza.
Dlatego bardzo sie cieszymy, ze dzieki
Panu Zoranowi Timoticowi udato sig nam
pozyskaé sprawdzonego specjaliste z po-
nad 20-letnim doSwiadczeniem jako admi-
nistrator IT w naszym dziale IT.

Po odbyciu stazu na stanowisku informaty-
ka uczestniczyt on w licznych szkoleniach
doksztatcajacych. | tak, np. ukoniczyt swoje
wyksztatcenie informatyka zaktadowego
(HWK) na Akademii Handlowej w Villingen,
a takze posiada liczne certyfikaty Mi-
crosoft uzupetniajace jego profil. Jako tre-
ner w branzy IT przygotowywat stazystow
do zycia zawodowego.

W Schwanog moégt on juz wnie$é swoj
know-how do wielu projektéw - od wpro-
wadzenia wirtualizacji CAD do realizacji
infrastruktury biura domowego podczas
obecnego kryzysu spowodowanego koro-
nawirusem. W celu optymalizacji komuni-
kacji pomiedzy kolegami z biura domowe-
go a klientami i dostawcami, Zoran Timotic
w krotkim czasie zintegrowat Microsoft

Korpus podstawy interfejsu:

O Wat wielokatny ISO 26623 (Capto) C3,
C4, C5, C6 Konstrukcja z rowkiem
chwytaka i bez (bez rowka chwytaka
krotsza dtugo$cé catkowita)

O HSK-T63 (Standard toczenia)
1S012164 Konstrukcja z rowkiem
chwytaka i bez (bez rowka chwytaka
krotsza dtugo$¢ catkowita)

O System TS IS0 26622 TS40,50,63

Korpus podstawy dostepny w wersji

prawej, lewej i neutralne;j:

O Wersja neutralna z 2 slotami kase-
towymi (wymagany tylko 1 korpus
podstawowy dla narzedzi prawych i
lewych)

O Prawe i lewe kasety (oprawka
wymienna) do systemow ptytek
WEP i PWP

O Wewnetrzne doprowadzenie ptynu
chtodzenia przez korpus podstawy i
kasete bezposrednio do krawedzi
tnacej

Projekty specjalne:

O Projekty specjalne dostosowane do
potrzeb klienta

Zoran Timotic

Teams z infrastrukturg. Caty zespot IT wy-
konuje tu prace najwyzszej klasy i z duzym
zaangazowaniem wspiera pracownikéw w
firmie i w biurze macierzystym.

Pan Zoran Timotic ma 37 lat, jest zonaty i
mieszka w VS-Schwenningen. Co najbard-
ziej lubi robi¢ w wolnym czasie? Pitka
nozna, koszykéwka i technika to jego pas-
ja. A jesli czas pozwala, lubi podrézowacé
do swojej ojczyzny, Serbii.
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Rynek obrabiarek jest tak réznorodny, jak zwiazany z nim asortyment uchwytéw
narzedziowych. Schwanog oferuje rozwiazanie dla kazdego wyzwania.

Standardowe uchwyty narzedziowe tokarek
jedno- i wielowrzecionowych, takie jak
trzpien prostokatny i okragty, AWN i forma
blokowa sa cze$cig naszego portfolio od
dziesigcioleci. Rowniez wszystkie popularne
oprawki i mocowania specjalne, takie jak
Capto, HSK, SK czy UTS, byly w ostatnich la-
tach sukcesywnie rozbudowywane. Obecnie
oferowane sa perfekcyjnie dopasowane
rozwigzania dla wszystkich rozmiaréw, jak
réwniez wszystkie systemy narzedzi pro-
filowych Schwanog z wymiennymi ptytami.

Nasz zesp6t realizuje nawet uchwyty
narzedziowe, ktére sa regulowane na wysoko$¢
i w bok wedtug specyfikacji klienta, podobnie,
jak na przyktad, uchwyty narzedziowe z
wewnetrznym chtodzeniem. Sa one opcjonalnie
dostepne z regulowana dysza rozpylajaca.

O Optymalna integracja systemu
Schwanog z wszystkimi popularny-
mi systemami mocowania narzedzi.

O Znaczna redukcija kosztow poprzez
skrécenie czasu ustawiania.

O Najwyzsza wydajnosc przy zasto-
sowaniu systemu Schwanog przy
redukcji kosztow jednostkowych
czesto o ponad 40%.

Wszechstronne zycie, zarébwno zawodowe, jak i prywatne:

ALEXANDER LEHMANN OBCHODZI
10. ROCZNICE W FIRMIE SCHWANOG!

Alexander Lehmann w miejscu pracy w Schwanog

W lutym Alexander Lehmann obchodzit 10.
rocznice zatrudnienia w Schwanog. Dyrek-
tor zarzadzajacy Clemens Giintert i wszyscy
jego wspotpracownicy ztozyli mu serdeczne
gratulacje.

Alexander Lehmann jest inzynierem projek-
tantem w Schwanog i jest odpowiedzialny za
wszystkie obszary zastosowan.

Alexander Lehmann jest w firmie Schwanog
od dtuzszego czasu, ale jego gteboko zakor-
zeniona wiara doprowadzita go do
pottorarocznego wolontariatu w Kostaryce.

Pomyst na to dojrzewat w nim od dawna i
dlatego wykorzystat okazje do wzbogacenia
swojego zycia o okres misyjny dla organi-
zacji Movida. Jego motywacja byto przeka-
zanie wiary chrze$cijanskiej

ludziom w

odlegtym kraju, takim jak Kostaryka, i znale-
zienie czasu dla siebie.

W lutym 2018 roku Alexander Lehmann
powrédcit do swojego miejsca pracy w
Schwanog w Obereschach. Liczne i
ré6znorodne wrazenia utknely i odcisnety
swoje pietno na Aleksandrze Lehmannie.
Czy byta to nauka jezyka hiszpanskiego,
zycie w $rodowisku wielkiej biedy, czy tez
formacja serdeczno$ci w kontaktach z
dzieémi i mtodzieza. W Movida wykorzystat
réwniez swoje mozliwosci w zakresie logis-
tycznej organizacji duzych wydarzen, ktore
wzbogacity go o nowe do$wiadczenia.

Alexander Lehmann bardzo docenia fakt, ze
w Schwanog zachowano dla niego wolne
stanowisko podczas wolontariatu, co
umozliwito mu ponowne podjecie pracy jako
inzynier projektant zaraz po powrocie.

Alexander Lehmann w Kostaryce
(zdjecie: Schwarzwiélder Bote)

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 VS-Obereschach

Modutowa struktura podstawowa systemu
zmieniajacego Schwanog daje nam niemal
nieograniczone mozliwosci. Dzigki temu
wszystkie linie produktéw Schwanog moga
by¢ dzisiaj optymalnie zintegrowane z
kazdym standardowym systemem rejestracji.

Miody, odnoszacy sukcesy i peten zapatu do
dziatania - tak najlepiej mozna opisaé nasza
nowa site w zespole technologii szlifowa-
nia. Lorenz Herbst doskonale zdat egzamin
na operatora maszyny do obrébki skrawa-
niem w wieku zaledwie 20 lat!

0d lutego tego roku Lorenz Herbst zasila
zesp6t ds. technologii szlifowania w
zaktadzie w Obereschach. Nowi koledzy i
kolezanki doceniaja jego przyjazna postawe
i che¢ ciagtego rozwoju zawodowego.

Nawet w wolnym czasie Lorenz uwielbia
dziataé szybko. Wyscigi i jazda na motocyklu

W ten spos6b tworzymy idealne warunki, aby
kazdy producent czesci precyzyjnych mégt
skorzysta¢ z zalet naszych systemow.

to jego ulubione hobby, podczas ktérego
poznaje piekne okolice tutejszego Schwarz-
waldu. Na naszym zdjeciu dyrektor
zarzadzajacy Clemens Giintert gratuluje i
przedstawia  certyfikat - z  wielka
przyjemnos$cia, a w tych czasach oczywiscie
na odpowiednia odlegto$é. Caty zespot
Schwanog jest zachwycony wynikiem
egzaminu i 2zyczy Lorenzowi Herbstowi
wszystkiego najlepszego na przyszto$é w
Schwanog.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

vma-werbeagentur.de

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com




