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Uldrian Maschinenbau stawia na rozwiazania
Schwanog w obu obszarach kompetencji!
Przedsigbiorstwo Uldrian dziata na rynku od
okoto 3 dekad i jest uwazane za specjaliste...
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Schwanog przedstawia swdj system
propozycji ulepszen!

Aby promowa¢ ciagty proces poprawy
w naszej firmie i...

StOWO0 WSTEPNE:

Drodzy partnerzy!

w czwartym numerze Schwanog News
ponownie prezentujemy ciekawe relacje prosto
z rynku, ekscytujace prezentacje produktow
oraz najnowsze wiadomo$ci z zaktadow
Schwanog na catym $wiecie.

Historia tytufowa zwraca uwage na ogromne
korzy$ci finansowe zwigzane z wierceniem
ksztattowym ze Schwanog - wszystkie
informacije na ten temat zostaty dla Panstwa
podsumowane na stronie 3.

Raport klienta na stronie 2 opisuje wspotprace
z naszym wieloletnim klientem, firma Uldrian.
Uldrian polega na rozwigzaniach Schwanog
zar6wno w obszarze budowy maszyn, jak i
produkcji kontraktowej, a takze ceni nasz krotki
czas reakcji oraz pierwszorzedne wsparcie
techniczne.

W tym roku uruchomili$my réwniez nasz
starannie zaplanowany program propozycji
ulepszen i juz teraz mozemy korzysta¢ z
najlepszych pomystéw naszych pracownikow.
Wigcej na temat tego zagadnienia w naszej
historii na stronie 3.

Na stronie 4 przedstawiamy relacje z USA
dotyczacg pozegnania Richarda Bishopa,
prawdziwego guru technologicznego, ktéry
przeszedt na zastuzong emeryture. Nie tylko
my, ale i jego szanowni klienci z pewnoscia
beda za nim teskni¢. Niemal jednocze$nie nasz
kierownik produkcji w USA, Joseph Amstedt,
obchodzi swoje 10-lecie. A po drugiej stronie
oceanu, Marco Formella spoglada wstecz na
10 lat firmy Schwanog i sprawia, ze jeste$smy
dumni z pracy z tak zmotywowanym zespotem.

Na koniec, w imieniu calego zespotu Schwa-
nog, zycze Wam Wesolych Swiat i udanego
startu w 2021 rok!

/m L A—
emens Giintert

Prezes zarzadu
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Produkcja maszyn specjalnych i obrébka potwyrobéw formowanych na zimno:

ULDRIAN MASCHINENBAU STAWIA NA ROZWIAZANIA
SCHWANOG W 0BU OBSZARACH KOMPETENCJI!

Przedsiebiorstwo Uldrian dziata na rynku od okoto 3 dekad. Uldrian jest uwazany za specjaliste
w produkcji maszyn specjalnych do kompletnej produkcji czesci toczonych w duzych partiach
z materialu w pretach/zwojach, jak rowniez maszyn specjalnych do obrébki pétwyrobow for-

Portfolio Schwanog zapewnia firmie Uldrian
efektywna i ekonomiczna produkcije

Maszyny specjalne Uldrian sa zaprojektowa-
ne w taki sposab, ze dzigki 8-krotnemu moco-
waniu w procesie ciggtym, w kazdym cyklu
roboczym moze by¢ zawsze mocowany jeden
przedmiot, ktéry nastepnie jest poddawany
obrobce.
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Uldrian ceni we wspoipracy prosta i
pragmatyczna koordynacje z technologia apli-
kacji Schwanog, ktéra umozliwia firmie Uldri-
an szybka reakcje i krétki czas dostawy. Nie-
wielka odlegto$¢ od siedziby przedstawiciela
technicznego Andreasa Bornbauma
umozliwia firmie Uldrian szybka reakcje pod-
czas opracowywania proceséw produkcji
nowych czesci.

O Obrobke kompletnych konturow przy

uzyciu tylko jednej plytki narzedziowej i
wynikajaca z tego oszczednos¢ do trzech

standardowych narzedzi

O Bezpieczna i szybka wymiane narzedzi

O Precyzyjne przedmioty obrabiane
i bezpieczne, niezawodne procesy

O Efektywna i ekonomiczng metode
produkciji

mowanych na zimno. Firme zatozyt i rozwinat pan Michael Uldrian.

0d samego poczatku firma inwestowata we
wiasny park maszynowy. Jako jej klienci
moga wiec Panstwo produkowaé i
opracowywaé wstepne prébne czesci seryj-
ne, czeSci przedseryjne i procesy dla nowych
czesci bezposrednio w Uldrian. Po opracowa-
niu procesu klient moze zakupi¢ system mas-
zynowy z pewno$cig doskonatej koordynacji i
wygenerowaé warto$¢ dodana pod wiasnym
nadzorem. Alternatywnie klienci moga
rowniez w razie potrzeby zakupi¢ czeSci za
posrednictwem ustug kontraktowych Uldrian.

Oba obszary dziatalnosci, tj. budowa maszyn i
ustugi kontraktowe, sa ze soba $cisle
powiazane strategicznie, dzigki czemu rozwoj
techniczny moze by¢ wzajemnie zintegrowa-
ny. Fakt ten umozliwia ciagte doskonalenie
maszyn specjalnych, jak réwniez selektywne
poszerzanie mozliwo$ci zastosowan.

Inzynierowie skoncentrowani woko6t pana
Michaela Uldriana, pana Hansa Kiiblera i

pana Ariberta Wurzingera, jak réwniez zesp6t
budowy maszyn pod kierownictwem pana
Franka Féhrmanna i zespoly skoncentrowane
wokot inzynieréw aplikacyjnych - pana Ja-
nusza Kalinowskiego i pana Larsa Obreitera -
towarzysza od pewnego czasu panu Klausowi
Weisowi, ktory obecnie kieruje
przedsigbiorstwem.

dzieki systemowi plytek wymiennych

Marco Formella jest jednym z pracownikoéw,
ktorzy pracuja w Schwanog od czasu swojej
praktyki zawodowej i w tym roku z duma
Swietuje dziesigciolecie pracy w firmie.

Marco Formella rozpoczat swoja praktyke w
Schwanog jako operator maszyn skrawajacych
w 2010 roku. Poczatkowo po pomyS$inym
zakonczeniu praktycznej nauki zawodu, przez
ponad rok pracowat w centrum frezarsko-to-
karskim STAMA. Nastgpnie ponad pig¢ lat
pracowat jako szlifierz narzedziowy na szlifier-
kach Haas.

Istotg strategii produkcyjnej firmy Schwanog
jest ciagte inwestowanie w najnowsze techno-
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logie, takie jak centra obrébcze wspomagane
przez roboty. Skorzystat na tym réwniez Marco
Formella, ktéry dzieki swojemu talentowi i
najwyzszemu  poziomowi profesjonalizmu
zdecydowat, ze kolejnym krokiem bedzie uzys-
kanie wyksztatcenia jako technik. Réwniez ten
egzamin Marco zdat brawurowo.

0d 2019 roku Marco Formella jest odpowiedzial-
ny jako technik za optymalizacje proceséw pro-
dukcyjnych i doskonale wykonuje to zadanie
dzieki swojej wiedzy i pozytywnemu nastawie-
niu. Prezes firmy Clemens Giintert ztozyt catej
zalodze gratulacie z okazji  10-lecia
przedsigbiorstwa i wyrazit cheé dalszej,
dtugofalowej wspotpracy.
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Wiercenie ksztaltowe jest jednym z najsz-
erzej stosowanych zastosowan w obrébce
czesci precyzyjnych. Wiertta ksztaltowe o
wstepnie zdefiniowanych s$rednicach, kto-
re sa dostepne w magazynie u wielu produ-
centow, sg nadal szeroko rozpowszechnione.

Znacznie wigksza produktywnosé uzyskujemy
jednak dzieki naszym wierttom ksztattowym z
profilowanymi zgodnie z rysunkiem plytkami
wymiennymi, ktére produkujemy od wielu lat,
majac stale rosnacy udziat w rynku.

0d okoto czterech lat na zyczenie wielu kli-
entdw rozszerzamy nasz program o0 wiertta
petnoweglikowe. Poniewaz przy wszystkich
swoich zaletach, wiertta ksztattowe z wymi-
ennymi ptytkami maja w pewnych warunkach
pewne techniczne ograniczenia w zakresie
stabilnosci i precyzji. Dzigki wierttom z
weglikow spiekanych, wykonywanych ze
wszystkich  powszechnie  stosowanych
gatunkéw weglikéw i powtok, oferujemy teraz
idealne rozwigzanie dla kazdego wymagania.
Pozostajemy wierni naszemu przekonaniu i
produkujemy wytacznie wiertta VHM szlifo-
wane do $rednicy i ksztattu, zapewniajace
najwyzsza wydajno$é i precyzje.

Pakiet Full Service firmy Schwanog

Chcac poméc naszym klientom w podjeciu
decyzji proponujemy im pakiet Full Service.
Nasz dziat sprzedazy, na podstawie techni-
cznej wykonalno$ci i ogromnego doswiad-
czenia, wskazuje czy wiertto ksztattowe z
ptytkami wymiennymi albo wiertto VHM to
wta$ciwe narzedzie dla klientow.

Nasze przestanie brzmi:

Przeslij nam rysunek przedmiotu do obrébki,
a my wskazemy najlepsze rozwiazanie pod
wzgledem ekonomiczno$ci, precyzji i
bezpieczenstwa procesowego!

O Redukcja kosztow narzedzi nawet o 40%

O Dwa systemy z ptytkami wymiennymi o réznych

szerokosciach

O System PWP-D dla srednic wiercenia do 28 mm

szerokosci

O Doktadnos$é wymiany < 0,02 mm

O Wiertta pelnoweglikowe dostepne sa w niemal
wszystkich pozadanych wersjach, gatunkach

weglikow spiekanych i powtok

Potencjat pomystow pracownikow jako cenny skarb:

SCHWANOG WPROWADZA SW0J SYSTEM PROPOZYCJI ULEPSZEN.

W celu promowania ciagtego procesu dos-
konalenia w naszej firmie oraz wykorzysta-
nia potencjatu pomystow naszych pracowni-
kow, wprowadziliSmy jaki§ czas temu
atrakcyjny system propozycji ulepszen.

Nasi pracownicy uzyskali w ten sposob
neutralng platforme, na ktdrej moga aktywnie
przedstawia¢ swoje kreatywne pomysty. W
celu oceny tych pomystéw utworzylismy komi-
tet sktadajacy si¢ z ekspertdow z réznych
dziedzin. Pierwszym krokiem jest sprawdze-
nie, czy przedtozony wniosek ma interesujaca
tres$c¢ i oferuje firmie Schwanog ekonomiczna
warto$¢ dodana. Raz w roku sposrod wszyst-
kich zgtoszonych pomystéw nagradzane sa
trzy najlepsze propozycje ulepszen. Sa one
wybierane przez zarzad i kierownictwo na
podstawie z gory okre$lonych czynnikow.

I/,

Nagrodzono nast puj ce TOP 3 propozycje ulepsze na rok 2020:

Temat: Rejestracja palet

Zwigkszona  wydajno$¢  dzigki  jasno
okreslonemu systemowi przyporzadkowywa-
nia palet podczas procesu elektrodrazenia.
Pomyst jest juz w fazie realizacji.

Temat: Ochrona robotow Fanuc

Pokrywy zapobiegajace przedostawaniu
sig oleju do silnikdw napgdowych robotow
Fanuc. Prototyp zostat juz zaméwiony,
pomyst jest w fazie testow.

Wiercenie ksztattowe z wymiennymi ptytkami

Przy wierceniu ksztattowym z ptytkami wymiennym
spiekanych, a nie kompletny pétwyrdb petnoweg
oszczedne rozwigzanie. Tolerancje wiercenia na po
uzyciu ptytek, ktore sa szlifowane indywidualnie
Schwanog z wymiennymi ptytkami moga by¢ stosow
trach frezarsko-wiertarskich.

O Oszczednosé czasu, poniewaz nie jest juz konieczna
osobna regulacja w celu wymiany narzedzi

O Znacznie nizsze koszty powlekania wymiennej plytki
O Z wewnetrznym chtodzeniem w uchwycie

O Rozne jakosci weglikow spiekanych do wyboru

Wiercenie ksztattowe wierttem petnowegliko

Gdy system ptytek wymiennych osiagnie swoje g
petnoweglikowe firmy Schwanog oferuja idealne ro
Schwanog sa dostepne we wszystkich powszechnie
kanych i powtok. Podobnie jak w przypadku wiertet
ptytkami, profile wiertet petnoweglikowych sa zawsz
klienta wedtug rysunku. Wszystkie precyzyjne paramet
sprawdzane przez najnowoczes$niejsze maszyny pomiaro

O Wszystkie parametry precyzyjne moga by¢ wiarygodnie
wyswietlane

O Z chtodzeniem wewnetrznym i bez chtodzenia wewnetrznego

Temat: Wprowadzenie przeptywow pracy
(urlopy, elastyczny czas pracy,
rejestracja czasu pracy)

Digitalizacja procesdw wnioskdw urlopowych
i elastycznego czasu pracy za pomoca opro-
gramowania  umozliwiajacego  znaczna
oszczedno$¢é czasu i kosztow. Pomyst ten
zostat juz z powodzeniem wprowadzony.

0d czasu wprowadzenia systemu propozycji
ulepszen otrzymano juz kilka obiecujacych
propozycji ulepszen, ktérych cze$é znajduje
sig obecnie w fazie realizacji.

Warto zatem aktywnie uczestniczy¢ w reali-
zacji innowacyjnych pomystow.
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Richard Bishop

Richard Bishop przeszedt na zasluzona
emeryture w wieku 66 lat jako prawdziwy
profesjonalista w branzy. Pracujac w tech-
nicznym biurze sprzedazy, Rich mégt przez
te wszystkie lata wykorzystywaé swoje
hogate doswiadczenie w zakresie techno-
logii obrébki skrawaniem, przynoszac
korzysci klientom Schwanog.

A poniewa? jest to prawdziwy znawca tech-
niki, byt w tym niedo$cigniony. Po studiach i

po uzyskaniu wyksztatcenia w zakresie
technologii obrébki skrawaniem, Rich
spedzit ponad 8 lat jako konstruktor narzedzi,
zanim przeszedt do technicznego biura
sprzedazy i przed okoto 10 laty znalazt swoje
szcze$cie w firmie Schwanog.

Rich szczegolnie cenit w firmie Schwanog
dobra wspotprace z zespotem Schwanog
oraz klientami, réwnowage miedzy praca i
zyciem rodzinnym, a takze urozmaicona
prace. Kazdy dzief przynosit nowe wyzwa-
nia, nawigzywano nowe przyjaznie i dawat
szansg na pomy$ing realizacje projektow.
Dlatego Rich codziennie chetnie przychodzit
do pracy, zawsze sprawiata mu ona rado$¢ i
byt on doceniany przez caty zespét. Z
wdzigeczno$cia spoglada wstecz na swoja
kariere zawodowg, z niecierpliwoscia
oczekujac teraz na nowy etap swojego
zycia. Wykorzysta ten czas na swoje hobby
- rzezbienie w drewnie i zegarmistrzostwo
oraz na wspaniate podréze z Zona.
Dzigkujemy Richardowi za jego wspaniata
prace, zyczymy mu szcze$liwej emerytury i
tak - na pewno bedzie nam go brakowato!

Odpoczynek i zabawa z rodzing i przyjaciotmi:

WESOLYCH SWIAT BOZEGO NARODZENIA | SZCZESLIWEGO NOWEGO ROKU!

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen

Joseph Amstadt

Doktadnie 10 lat temu, Joe po pierwszych la-
tach pracy jako operator maszyn, w wieku 23
lat rozpoczat kariere w firmie Schwanog.

To wtasnie dzigki swojemu entuzjazmowi
dla zaawansowanych technicznych mas-
zyn, swojemu kunsztowi i ambicji, Joe
dojrzat do roli cennego lidera w zespole
Schwanog.
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Dzieki wiedzy zdobytej podczas wielu
pobytow szkoleniowych w siedzibie gtdwnej
w Niemczech, w 2017 roku powotaliémy go
na stanowisko kierownika produkcji. Na tym
stanowisku Joseph czuje sie dobrze, jest
réwniez ceniony przez klientéw i zespo6t
Schwanog.

Z okazji dziesiatej rocznicy, szef Holger
Johannsen i caty zespdt przestali mu wigc
najserdeczniejsze gratulacje. Joseph odna-
jduje réwnowage i relaks od codziennej
rutyny produkcyjnej dzigki codziennemu
towieniu ryb, pracy w ogrodzie i czerpaniu
rado$ci z gotowania.

Zyczymy Josephowi wielu sukceséw przez
nastepne 10 lat w firmie Schwanog.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

vma-werbeagentur.de

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com




