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Verktyg for alla vanliga slagmaskiner:

Schwanog erbjuder lampliga svarvmaskiner for praktiskt
taget alla svarvverktyg pa marknaden i hardmetall eller

HSS beroende pa anvandningsomrade ...
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6. Schwanog Technologietage 2022:
Alla teknikpartners vantas delta och vi ser redan
fram emot ett intressant och spannande evenemang ...

REDAKTIONEN:

Basta affarspartner,

Vi har inlett det nya verksamhetsaret med en
positiv utveckling och tar med oss denna
medvind i vart arbete pa marknaden. | det
forsta numret av var News 2022 presenterar vi
aterigen spannande rapporter och nyheter fran
Schwanogs varld.

Som huvudnyhet pa sidan 2 presenteras det
framgangsrika samarbetet med foretaget
HydraSpecma i Sverige. Det ar ett praktexempel
pa hur kostnader och hantering kan optimeras
avsevart med hjalp av tydliga mal, goda rad
och innovativa verktygslsningar fran
Schwanog.

Detta nummer av News fokuserar naturligtvis
ocksa pa den sjatte upplagan av Schwanogs
teknikdagar, som vi nu kan meddela kommer
att ga att stapeln 22-23 juni. Férberedelserna
ar i full gang och jag vill rikta ett sarskilt tack
till vart evenemangsteam och vara teknikpart-
ners som redan har bekraftat att de planerar
att delta. Det ar darfor en stor gladje for mig
att fa halsa dig varmt valkommen pa vart
teams vagnar.

Jag vill ocksa rikta er uppmarksamhet pa vart
tekniktema pa sidan 3. Har kretsar allting kring
bearbetning av spar och splines med Schwanog-
verktyg utvecklade for alla vanliga svarvmas-
kiner.

| det hér numret kan vi dven lasa om Stefan
Kaisers tiodrsjubileum, utmarkelser fran vart
system for forslag till forbattring och fa en
tillbakablick pa arets forsta massor.

Anvand vara losningar for att optimera
dina enhetskostnader.

Vi star redo att hjalp er — var i varlden ni
an finns!
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Clemens Giintert
Verkstallande difektor
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Utvandig stickning och Invandig stickning med Schwanog-system:

HYDRASPECMA | SVERIGE OPTIMERAR SIN PRODUKTIVITET!

Med en tydlig specialiseringsstrategi som fokuserar pa utveckling och produktion
av hydrauliska anslutningar ar foretaget HydraSpecma i Sverige nu inne i en dynamisk
tillvaxtfas. HydraSpecma sysselsatter1 100 anstdllda globalt och pa sin anlaggning
i Vaxtorp omkring 85 medarbetare och &r en del av den bdrsnoterade danska koncer-

nen Schouw & Co.

Foretagets filosofi kdnnetecknas av en stravan
efter kontinuerlig optimering av produktivitet
och processer — fran utveckling till prototypf-
ramstallning och tillverkning. Hydrauliska an-
slutningar fér montering av hydrauliska slan-
gar, individuellt anpassade till respektive
system och komponenter, &r den beprévade
karnkompetensen hos HydraSpecma. Tack vare
denna specialisering &r foretaget nu en av
marknadsledarna i Skandinavien och efterfra-
gas aven alltmer pa globalt viktiga export-
marknader.

Langdsvarvning som viktig
bearbetningsmetod

Fredrik Schdnbeck och Jacob Schén ansvarar
for foretagets produktionsprocesser och haller
for narvarande pa att utéka maskinparken med
ytterligare langdsvarvar och automationslos-
ningar.

Frederik Schonbeck férklarar:
“Langdsvarvning &r en central bearbet-
ningsmetod i var tillverkning. Vi anvénder
for narvarande 17 STAR-maskiner med
stangmagasin och 17 multifunktionsmaski-
ner fran tillverkare som MAZAK, OKUMA,
MIYANO och INDEX, som ér helt integrerade
i helautomatiska svarvceller.”

Bara under 2021 har foretaget investerat i flera
nya automatiska langdsvarvar och fyra nya ro-
botceller. Over 3 000 olika produkter tillverkas
varje ar, varav cirka 200 artiklar tillverkas kon-
tinuerligt i strre volymer.

Att oka produktiviteten ar en kontinuerlig
uppgift

Foretagets mal &r tydligt definierat — med
okande volymer maste produktionen bli annu
snabbare och atgarder maste vidtas aktivt for
att 6ka produktiviteten pd ett hallbart satt.
Nar det galler verktygsoptimering véande sig fo-
retaget till Schwanog, som ar specialist pa ap-
plikationsspecifika verktygslosningar och som
ocksa har ett utmarkt rykte i Sverige som pro-
duktivitetsoptimerare.

HydraSpecma hade ett behov av att optimera
produktiviteten i tre specifika applikationer. De
mojliga losningarna identifierades snabbt av
Schwanog som sedan samordnade det detalje-
rade tekniska genomférandet med Schwanogs
konstruktionsteam i Tyskland. Redan inom na-
gra dagar presenterades losningarna, vilket
ledde till imponerande resultat for HydraSpec-
ma.

WEP-system for utvandig stickning av
spar

Schwanogs WEP-system anvandes for utvan-
dig stickning av spar pa en svarvdetalj. Det
som sarskiljer Schwanogs WEP-system ar ut-
forandet med tre skar. Om den forsta skarkan-
ten ar utsliten lossar man helt enkelt bara pa
en skruv och vrider plattan till nasta skarkant
och drar at skruven igen.

Tack vare att plattorna kan bytas snabbt och
med hég noggrannhet kan bearbetningen van-
ligtvis fortsatta omedelbart efter ett verktygs-
byte utan att plattorna behdver justeras pa
nytt. Mojliga stickbredder med detta system ar
3,5 till 16 mm.

WSI-system for invandig stickning

Med WSI-systemet kan de inre konturerna av
en specifik svarvad detalj nu produceras my-
cket effektivare genom stickning i stallet for
profilsvarvning. Schwanogs WSI-system moj-
liggdr invandig stickning eller svarvning eller
bada tillverkningsstegen under ett och samma
arbetsmoment. Verktygshdllarna ar utrustade
med intern kylning och vanligtvis kan diamet-
rar > 2 mm uppnas.

De invédndiga sticksvarvningsinsatserna ar
kontinuerligt justerbara i langdled med en jus-
terskruv i Z-axeln och erbjuder darmed optimal
stabilitet och funktionalitet vid installning och
byte av verktyg. WSI-systemets precision vid
byte r < 0,02 mm.

VHM Schwanog sparningsverktyg

Med det solida hardmetallskarverktyget fran
Schwanog, HydraSpecma kunde skapa den inre
konturen av en svarvad vandes mycket snabba-
re an tidigare. Fast karbid valdes pad grund av
stabiliteten och bredden pa sparet valdes solid
karbid.

Forutom att oka produktiviteten, kvaliteten
kvaliteten spelar ocksa en avgérande roll for
foretagets fortsatta tillvaxt. Eftersom produk-
terna anvands i miljder dar hoga hydrauliska
tryck rader, kraver HydraSpecmas kunder ocksd
hogsta méjliga kvalitet. HydraSpecmas kunder
kraver ocksa produkter och produktionsproces-
ser av hdgsta kvalitet utan kompromisser. Och
Schwanog ocksa Schwanog uppfyller detta krav
i alla tre tillampningar pa ett helt dvertygande
satt.

VHM Schwanog sparverktyg for bearbetning
av inre konturer
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O Enorm tidsbesparing
O Latt handhavande for operatoren

O Endast ett verktyg anvands nu per
svarvad del dar flera verktyg kravts
tidigare.

O En matning racker.

Jacob Schén formulerar det sa har:
“Schwanogs verktygssystem har avsevart
forbéttrat vara mdjligheter att fa ner stallti-
derna, forbattra kvaliteten och forlanga
verktygens livsldngd samtidigt som véra till-
verkningsprocesser har blivit effektivare.”

Schwanog WEP-system for utvandig sparning
av rannor

Stefan Kaiser hor nu till de medarbetare som varit an-
stalld pa Schwanog i dver tio ar. For oss som foretag
ar detta den basta bekraftelsen pa var foretagskultur
och den centrala pelaren for var framgang.

lokala landsbygden.

Efter avslutad utbildning till verktygstillverkare arbetade

han inom verktygstillverkning. Han skaffade sig sedan ytter-
ligare yrkeserfarenhet som ansvarig for EDM-sankning i

med Schwanog-teamet!

manga ar. Med denna ldnga erfarenhet kom Stefan Kaiser
till Schwanog for tio ar sedan och &r sedan dess en viktig

medlem av var famil].
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Stefan Kaiser ar gift, har tva barn och agnar sig med stor
passion at sina manga hobbys. Detta kan vara skidakning,
vandring, engagemang i den lokala fotbollsklubben eller att
meka och kora ut med sina gamla mopeder och utforska den

Vi onskar Stefan Kaiser fortsatt gladje i sitt arbete

F

Fran vénster till héger pé bilden: Produktionschef Franz Hummel, Stefan
Kaiser, avdelningschef Carsten Schwabe
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Med stor motivation och gladje arbetar vart evenemangsteam med forberedelserna infor
den sjatte upplagan av Schwanogs teknikdagar 22-23 juni 2022, som vi vill dnska dig
varmt valkommen att besoka. Efter att evenemanget stalldes in 2020 pa grund av pande-
min hoppas vi naturligtvis alla att det ska kunna hallas i sedvanlig form i ar.

Vi ar mycket glada dver att alla teknikpartners redan har bekraftat sitt deltagande, sa att vi aterigen
kan erbjuda ett spannande och varierat program. Vara partner Eppinger, Goltenbodt, H&K, Welter
Werkzeugtechnik, WTO, Zoller, Hainbuch, Schlenker och Manuhrin bidrar till framgangen med &m-
nen som fokuserar pa malinriktad optimering av kostnader for arbetsstycken, kvalitet och process-
effektivitet.

Vi ser den personliga dialogen som en viktig del av vart evenemang, eftersom de senaste tva turbu-
lenta aren har visat hur viktiga partnerskap ar, sarskilt for oss medelstora féretag.

Vi val namligen med denna tilldragelse passa pa att gemensamt fira vart uppskjutna 75-arsjubile-
um. Anmal dig redan idag sa att vart team kan planera i god tid med fasta besokarantal.

Med detta i atanke ser vi fram emot era manga anmalningar och énskar er allt gott, god
hélsa och en trevlig resa fram till dess.

Anmal dig pa var
webbplats:

Du &r ocksa valkommen att anméla dig via e-post eller
telefon:

6. Schwanog Technologietage
O Torsdag 22 juni, 9.00-16.30
O Fredag 23 juni, 9.00-16.30

E-post: info@schwanog.com
Telefon: +49 7721 9489-0

Schwanog-verktyg for alla vanliga svarvmaskiner:
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OPTIMAL BEARBETNING AV SPAR OCH SPLINES!

P4 CNC-maskiner kan spar och kilar bearbetas antingen med Schwanog erbjuder lampliga svarvverktyg for praktiskt taget alla svarvmaskiner pa marknaden, som utfors i hardmetall

hjélp av en spindel eller en revolver eller med hjalp av en spe-
cialsvarv.

Bearbetningsstrategin med svarvmaskiner erbjuder en rad fordelar for
anvandaren. Belastningen pa de kostnadsintensiva bearbetningscentru-
men minskas avsevart med svarvmaskiner och bearbetningsprocessen
minskar ocksd enhetskostnaderna genom kortare bearbetningstider.

Svarvmaskiner for CNC-maskiner erbjuds i dag av olika tillverkare som
exempelvis Benz, EWS, Schwarzer, WTO och ESA.

O Tydlig tidsbesparing
O Tvasiffrigt lagre kostnad per enhet
O Bearbetningsmaskinen skonas

O Losningar finns tillgangliga for praktiskt taget alla slag-
maskiner

O Utforanden i HM och HSS

TS ST LSS ST LSS LSS S TS S S LSS ST ST AT s

eller HSS beroende pé anvandningsomrade.

Schwanogs formverktyg for splines, spar och specialformer ar darfor ett mycket effektivt komplement till konventionell
bearbetning av svarvade delar. Detta innebar att komplexa former, spar eller splines kan tillverkas pa en CNC-svarv i ett
enda arbetsmoment. Genom att efterbearbetning pa en annan maskin utgar, slipper man ocksa den annars nédvandiga
logistiken for delarna samt planeringen och kontrollen for detta arbetssteg.
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Processoptimeringar av vara medarbetare:
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SCHWANOGS SYSTEM FOR FORSLAG TILL FORBATTRINGAR GAR IN PA SITT ANDRA AR!

Coronapandemin har sdkert ocksa gjort att manga foretag har fokuserat pa centrala utma-
ningar for de anstallda.

Det glader oss desto mer att manga forslag till forbattringar lamnades in trots dessa omsténdigheter.
Bade ledningen och kommittén for forslag till forbattringar vill tacka alla som lamnat in idéer till de
manga forslagen. Vi ser fram emot fler innovativa idéer.

Vi har utsett foljande topp 3 av de idéer som inom 2021:

1:A PLATS: OMRADE TRANSPORT

Idé: Justerbar anordning for serieetsning av borr GK
Idé fran: Urte Thieringer-Lauble

Processen for lasermarkning av borrar effektiviseras av en ny enhet. Anordningen gor det mojligt att
placera flera borrmaskiner samtidigt for att kunna lasermarka dem i en féljd. Detta sparar mycket
tid och dkar precisonen.

Status: Forbattringsforslaget befinner sig i genomférandefasen.

2:A PLATS — OMRADE AGIE-MASKINER

Idé: Ny flaskkapsy! i harts
Idé fran: Stefan Kaiser

For att sékerstalla att de dielektriska flaskornas in- och utlopp inte kan forvaxlas anvands nya skruv-
kopplingar. Den hér &tgarden ger 6kad kontroll Gver processen och ar samtidigt en forebyggande at-
gard for att forhindra medieldckage.

Status: Forbattringsforslaget har redan genomforts.

Fran vanster till hoger pa bilden: Jens Serowy, Stefan Kaiser, Urte Thieringer-Lauble och verkstallande
direktér Clemens Giintert
3:E PLATS: OMRADE HAAS-MASKINER

Idé: Kundens materialinformation pa den fardiga ritningen (spiralborr)
Idé fran: Jens Serowy

For att kunna kontrollera verktygets funktion utférs vid behov provborrningar for nya eller andrade
detaljer. For att sakerstélla att den har processen kan hanteras effektivt anges kundens materialdata
sedan nyligen pa sjalva ritningarna som standardinformation. Detta innebar att produktionsmedarbe-
taren direkt kan valja ratt material for provborrningen och behdver inte langre lagga tid pa att leta
efter materialdata.

Status: Forbattringsforslaget har redan genomforts.

Med stolthet och gladje pd samma gang
har tre av vara praktikanter framgangsrikt
avslutat sin utbildning och fick ta emot
gratulationer och certifikat fran foretagets
chef Clemens Giintert, utbildare Petra
Grade och utbildare Patrick Faller. En kort
presentation av de tre unga medarbetarna:

LARA FLAIG
Lara Flaig ar 20 ar och hon kommer i framtiden
att forstarka vart team som saljare efter att sin

Fran vanster till hoger pa bilden: Dennis Deiter, verkstallande direktor Clemens Giintert, Lara Flaig,
utbildaren Petra Grade, Uthildning Partick Faller, Nils Kénigsherg

examen som industrisekreterare med specialise-
ring i internationell foretagsledning. P& fragan
om sina fritidsintressen svarar Lara att hon gillar
att idrotta, dansa och traffa sina vanner.

Antligen dags for méssa:

FRAMGANGSRIK INTERNATIONELL NARVARO PA MASSOR OCH UTSTALLNINGAR!

Slutligen &r massorna pa gang igen och
vart team har utnyttjat denna majlighet
och deltagit i FITMA i Mexiko, Fornitore
Offresi i Italien och SIMODEC i Frankrike.
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DENNIS DEITER

Dennis Deiter ar 20 ar och kommer efter sin 3,5 ar
langa larlingsutbildning att arbeta som skarande
maskinoperatér inom omradet tillverkning av
verktygsplattor pa Haas-maskiner. Fritiden dgnar
Dennis garna at sport och spelar helst fotboll.

Aven bland branschfolket kunde man kénna
en lattnad Gver att kunna dteruppta dialogen
med sina favorittillverkare och att upptécka
nya mdjligheter till samarbete.

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

NY LARLING BEN LASSIG

Vi vill ocksa passa pa att presentera var
nya larling Ben LéBig, som har bérjat sin
utbildning till skarande maskinoperator
hos oss. Ben ar 17 &r gammal och gillar att
dyka, cykla och spela tennis pa sin fritid.

NILS KONIGSBERGER

Nils Konigsberg avslutade ocksd framgangsrikt
sin 3,5 ar langa utbildning till skarande maskin-
operator. Han kommer att forstarka vart team nar
det galler tillverkning av amnen pa Stama-maski-
ner. P4 fritiden kretsar allting kring volleyboll.

Vart team har gett oss genomgaende positiv
feedback och vi ser redan fram emot nasta
méssa som vi kommer att tillkdnnage i god
tid via alla kommunikationskanaler.
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FITMA i Mexiko

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH
SE-33376 Reftele

Tel: +46 734 472 100
jonas.lund@schwanog.com

vma-werbeagentur.de



