Insertable Form Tool Systems

Frasning av spar med Schwanogs PWP-system

Korta spar med litet djup kan tillverkas kostnadseffektivt med en dubbeleggad PWP-
pinnfrds med en noggrannhet pa +0,02.

Tack vare att plattorna kan bytas snabbt och en hég noggrannhet kan bearbetningen
vanligtvis fortsatta omedelbart efter ett verktygsbyte utan att plattorna behover justeras
pa nytt.

Jamfort med pinnfrasar i solid hardmetall har PWP-pinnfrasen en stor prisfordel.

Tekniska fakta i 6verblick:

Hog tillverkningstolerans £ 0,02

Verktygsinstallning bortfaller vid byte av plattor

Processaker bearbetning

Optimal verktygslivslangd genom anvandning av utvalda hardmetallsorter och
belaggningar
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