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Schwanog centreringsborr med utbytbart skar!

For att sakerstalla konsekvent hog precision i serieproduktion anvands centreringsborrar for att
férhindra att borren driver och for att bibehalla en avfasning pa borrdiametern.

Schwanogs centreringsborrar ar snabba att byta och har en hog repeterbarhet pa £0,01 mm, vilket
resulterar i korta stillestandstider for maskinen. Olika utféranden fran 60° till 140° samt olika
beldggningsalternativ och hardmetallkvaliteter ar mojliga, beroende pa vilket material som ska
bearbetas.

Anvandningen av snabbvaxlingsskar okar produktiviteten med upp till 40 %. De utbytbara skaren kan
bestallas i bade vanster- och hdgerutférande, vilket innebar att samma hallare alltid kan anvandas,
vilket 6kar flexibiliteten avsevart. Vara borrar finns som tillval med skareggsberedning fér att minska
tendensen till urflisning.

Farlita dig pa Schwanogs centreringsborrar for att maximera effektiviteten i dina produktionsprocesser
och uppna maximal precision, flexibilitet och produktivitet.

Kontakta oss for skraddarsydda verktygslésningar!
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