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Om en tatningslapp tillverkas med en konventionell profilborr bildas ingen vass kant vid
tatningslappens spets. Detta beror pa att borren alltid har en radie i detta omrade pa
grund av tillverkningsprocessen (bild 1).

For att uppna en absolut vass kant vid spetsen gar det att dela borrkronans profil. Den
vanstra skarkanten ar individuellt slipad i motsats till den hégra skarkanten (se bild 2),
vilket gor att tatningslappens spets blir vass.

Tack vare den delade profilen direkt pa borrkronan behdvs inget extra verktyg for att
skapa skarpan.

Denna I6sning kan med framgang anvandas fér manga kravande och komplexa
borrningsmoment.
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