STRONA 6 edycja Dni Technologii Schwanog 2022: Wszyscy
partnerzy technologiczni potwierdzili swaj udziat
04 i juz nie mozemy sig doczekac tego ciekawego i
ekscytujacego wydarzenia ...

STRONR Narzedzia do wszystkich powszechnie uzywanych Q\

aparatéw dtutowniczych: Schwanog oferuje odpowied-

A :
03 nie narzedzia dtutownicze do praktycznie wszystkich \ b \

dostepnych na rynku dtutownic ...

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

Rozpoczelismy nowy rok gospodarczy
pozytywnym rozwojem, ktory wykorzystamy w
naszej pracy na rynku. W pierwszym numerze
News w 2022 roku, po raz kolejny przedstawia-
my ekscytujace relacje i wiadomo$ci ze $wiata
Schwanog.

Oktadka tytutowa z historig na stronie 2
prezentuje udang wspbtprace z firma Hydra-
Specma ze Szwecii. Jest to najlepszy przyktad,
jak mozna znaczaco zoptymalizowac¢ koszty i
zarzadzanie dzigki jasnym celom, dobremu
doradztwu i innowacyjnym rozwiazaniom
narzedzi Schwanog.

W News skupiono sig oczywiscie réwniez na 6
edycji Dni Technologii Schwanog, ktére z wielka
motywacja zorganizujemy teraz 22 i 23 czerwca.
Przygotowania ida petna para i chciatbym
szczegolnie podziekowaé naszemu zespotowi
eventowemu oraz naszym partnerom technolo-
gicznym, ktorzy juz potwierdzili swoj udziat. W
zwigzku z tym bardzo mito mi powita¢ Panstwa
w imieniu naszego zespotu.

Chciatbym réwniez zwréci¢ Panstwa uwage na
temat techniczny na stronie 3. Tutaj wszystko
kreci sig wokot obrébki rowkow i uzebien za
pomoca narzedzi Schwanog, ktére
opracowali$my dla wszystkich popularnych
aparatow dtutujacych.

Relacje z jubileuszu firmy Stefana Kaisera,
nagrody z naszego systemu pomystow
racjonalizacyjnych oraz spojrzenie wstecz na
pierwsze tegoroczne targi branzowe dopetniaja
ten numer.

Warto skorzystac¢ z naszych rozwiazan, aby
zoptymalizowac¢ koszty jednostkowe.
Jestesmy do Panstwa dyspozycji — na calym
Swiecie!
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Clemens Giint
Prezes zarzadu
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Rowkowanie zewnetrzne, rowkowanie wewnetrzne za pomocg systeméw Schwanog:

HYDRASPECMA W SZWECJI OPTYMALIZUJE SWOJA WYDAJNOSC!

Dzieki jasnej strategii specjalizacji, ktora koncentruje sie na rozwoju i produkcji ztaczy
hydraulicznych, firma HydraSpecma w Szwecji znajduje sie w fazie dynamicznego wz-
rostu HydraSpecma zatrudnia okoto 1100 oséb w swoim zaktadzie w Vaxtorp i jest
czes$cia dunskiej, notowanej na gietdzie grupy Schouw & Co.

Filozofia firmy charakteryzuje sie dazeniem do
ciggtej optymalizacji produktywno$ci i pro-
cesow — od rozwoju, poprzez budowe proto-
typow, az po produkcje. Potaczenia hydraulicz-
ne do montazu wezy hydraulicznych, ktére sa
indywidualnie dostosowywane do odpowied-
nich systemoéw i komponentéw, to sprawdzone
podstawowe kompetencje firmy HydraSpec-
ma. Dzigki tej specjalizacji firma jest obecnie
uwazana za jednego z lideréw rynku w Skan-
dynawii, a takze jest coraz bardziej poszukiwa-
na na waznych rynkach eksportowych na
catym Swiecie.

Toczenie wzdtuzne jako wazna metoda obrobki

Za procesy produkcyjne w firmie odpowiadaja
Fredrik Schonbeck i Jacob Schdon, ktorzy
obecnie rozbudowuja park maszynowy o do-
datkowe automaty do toczenia wzdtuznego i
rozwigzania z zakresu automatyzacji.

Fredrik Schénbeck wyjasnia:

. loczenie wzdfuzne jest gfowna metoda
obrébki w ramach naszej produkcji.
Obecnie uzywamy 17 maszyn STAR z
magazynem pretow oraz 17 tokarek
wielofunkcyjnych takich producentow
jak MAZAK, OKUMA, MIYANO i INDEX,
ktére sa w petni zintegrowane z automa-
tycznymi centrami tokarskimi.”

Tylko w 2021 r. firma zainwestowata w kilka
nowych automatéw tokarskich i cztery nowe
gniazda zrobotyzowane. Kazdego roku wyt-
warzanych jest ponad 3000 réznych produk-
tow, a okoto 200 artykutéw jest stale produko-
wanych w wigkszych ilociach.

Zwiekszanie produktywnosci to nieustajace
zadanie

Cel firmy jest jasno zdefiniowany — przy
rosngcych iloSciach produkcja musi by¢

szybsza i trzeba wdraza¢ aktywne $rodki w
celu zwigkszenia produktywnos$ci w dtuzszej
perspektywie.

W dziedzinie optymalizacji narzedzi firma
zwrocita sig do firmy Schwanog, ktéra jako

specjalista w zakresie rozwigzan
narzedziowych do specjalnych zastosowan
cieszy sie rowniez doskonata reputacja jako
optymalizator produktywnos$ci w Szwecji. Jo-
nas Lund, ktory od trzech lat odpowiada za
sprzedaz firmy wyrobéw Schwanog w
Szwecji, spotkat sie z Fredrikiem Schdnbe-
ckiem i Jacobem Schénem, aby oméwi¢ kon-
kretne projekty i cele produktywnosci.
HydraSpecma potrzebowata optymalizacji
pod wzgledem produktywnos$ci w trzech kon-
kretnych zastosowaniach. Mozliwe
rozwigzania zostaly szybko rozpoznane przez
Jonasa Lunda, ktéry nastgpnie koordynowat
szczeg6towa realizacje techniczng zzespotem
projektowym Schwanog w Niemczech. W
ciagu zaledwie kilku dni zaprezentowano
rozwiazania, ktére przyniosty imponujace wy-
niki dla HydraSpecma.

System WEP do rowkowania zewnetrznego

Do rowkowania zewnetrznego rowkéw czesci
toczonej zastosowano system Schwanog
WEP. Szczegdlng cecha systemu Schwanog
WEP jest konstrukcja z trzema ostrzami. Jesli
pierwsze ostrze jest zuzyte, wystarczy
odkreci¢ jedna S$rube, obrdci¢ piytke do
nastepnego ostrza i z powrotem zamocowac.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ szybkiej wymiany
ptytek i wysoka doktadno$¢ wymiany, obrdobka
moze by¢ zwykle kontynuowana natychmiast
po wymianie narzedzi, bez konieczno$ci ich
ponownego ustawiania. Mozliwe szeroko$ci
rowkowania w tym systemie wynosza od 3,5
do 16 mm.

System WSI do rowkowania wewnetrznego

Dzigki systemowi WSI wewnetrzne kontury
okres$lonej cze$citoczonej mozna teraz znacz-
nie efektywniej wytwarzaé poprzez rowkowa-
nie zamiast toczenia kopiowego. System
Schwanog WSI umozliwia rowkowanie
wewnetrzne, toczenie wewnetrzne lub obyd-
wa etapy produkcji w jednej operacji. Uchwy-
ty narzedziowe sa wyposazone w chiodzenie
wewnegtrzne i generalnie moga by¢ wykonane
o $rednicach >2 mm.

Whktadki do rowkowania wewnetrznego mozna
ptynnie regulowa¢ za pomoca $ruby regulacyj-
nejw osi Z, dzieki czemu zapewniaja optymalna
stabilno$¢ i funkcjonalno$é podczas ustawia-
nia i wymiany narzedzi. Doktadno$¢ wymiany w
systemie WSI jest < 0,02 mm.

Petnoweglikowy wytaczak

Petnoweglikowym narzedziem do rowkowania
wewnetrznego Schwanog , firma HydraSpec-
ma mogta znaczaco przyspieszy¢ produkcje. Z
powodow stabilnoSci oraz miejsca w maszynie,
zostatozastosowanenarzedzie petnoweglikowe
(VHM).

Oprocz zwigkszania produktywno$ci
decydujaca role w dalszym rozwoju firmy od-
grywa jakos¢. Poniewaz produkty sa uzywane
w $§rodowiskach, w ktérych panuja wysokie
ciSnienia hydrauliczne, klienci HydraSpecma
wymagaja rdwniez najwyzszej jakosci produk-
tow i proceséw produkcyjnych bez zadnych
kompromiséw. We wszystkich trzech zastoso-
waniach Schwanog spetnia te wymagania ab-
solutnie przekonujaco.

STRONA 02

O Ogromna oszczednos$é czasu
Otatwa obstuga przez operatora

O Teraz do kazdej toczonej czesci
uzywane jest tylko jedno narzedzie
— wczesniej potrzebnych byto kilka

O Wystarczy przeprowadzi¢ tylko jeden
pomiar

Jacob Schén ujat to tak: :

. Systemy narzedziowe Schwanog znacz-
nie poprawity nasza zdolnosc do skraca-
nia czasu przezbrajania, poprawy jakosci,
wydtuzenia Zywotnosci, a jednoczesnie
sprawity, Zze nasze procesy produkcyjne sa
efektywniejsze.

Petnoweglikowe narzedzie do rowkowania
wewnetrznego Schwanog

System WEP firmy Schwanog do rowkowania
zewnetrznego

Stefan Kaiser jest jednym z zastuzonych pracowni-
kow, ktorzy pracuja w firmie Schwanog od ponad 10

lat. Dla nas jako firmy jest to najlepsze potwierdzenie

naszej kultury korporacyjnej i centralny filar naszego

sukcesu.

Po pomys$inym ukonczeniu ksztatcenia w zawodzie
$lusarza pracowat przy produkcji narzedzi. Nastepnie

nych krajobrazéw.

przez wiele lat zdobywat dodatkowe do$wiadczenie za-

wodowe na stanowisku zwigzanym z drazeniem elektro-
erozyjnym. Z takimi solidnymi podstawami Stefan Kaiser
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pracy w zespole Schwanog!

przeszedt 10 lat temu do firmy Schwanog i jest tutaj
waznym cztonkiem rodziny Agie.

Stefan Kaiser jest zonaty, ma dwoje dzieci i ma liczne
hobby. Naleza do nich jazda na nartach, wedrdwki pies-
ze, praca w lokalnym klubie pitkarskim i majsterkowanie
przy zabytkowych motorowerach oraz zwiedzanie lokal-

Zyczymy Stefanowi Kaiserowi dalszej przyjemnosci z
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0d lewej do prawej: Kierownik produkcji Franz Hummel, Stefan
Kaiser, mistrz wydziatu Carsten Schwabe
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Nasz zespét eventowy z ogromna motywacja i radoscia pracuje nad przygotowaniami do 6
edycji Dni Technologii Schwanog 22 i 23 czerwca 2022, na ktére serdecznie zapraszamy. Po
odwotaniu w 2020 roku z powodu pandemii, wszyscy mamy nadzieje, ze w tym roku uda
nam sie¢ zorganizowa¢ impreze w zwyktej formie.

Bardzo sig cieszymy, ze w migdzyczasie wszyscy partnerzy technologiczni potwierdzili juz
swoj udziat, dzieki czemu po raz kolejny mozemy zaproponowaé¢ Panstwu ciekawy i
réznorodny program. Nasi partnerzy Eppinger, Géltenbodt, H&K, Welter Werkzeugtechnik,
WTO, Zoller, Hainbuch, Schlenker i Manuhrin sa gwarancja sukcesu dzigki tematom, ktdre
koncentruja sie na ukierunkowanej optymalizacji kosztow obrabianych przedmiotow, jakosci
i wydajnosci procesu.

Postrzegamy osobisty dialog jako wazna cze$¢ naszego wydarzenia, poniewaz ostatnie dwa
burzliwe lata pokazaty, jak wazne s3 partnerstwa, zwtaszcza dla nas, $rednich firm.
Chcieliby$my réwniez wykorzysta¢ to wydarzenie jako okazje do wspolnego $wietowania
75-lecia naszej firmy. Dlatego najlepiej zgtosi¢ sie juz dzi$, aby nasz zespdt mégt na wezes-
nym etapie zaplanowa¢ stata liczbe odwiedzajacych.

Majac to na uwadze, czekamy na Panstwa liczne zgtoszenia, a na razie zyczymy wszystkie-
go najlepszego, zdrowia i przyjemnej podrézy.

Udziat mozna rowniez potwierdzaé¢ e-mailowo
lub telefonicznie:

Zgtoszenia przez nasza
strone internetowa:

6 edycja Dni Technologii Schwanog
O czwartek, 22 czerwca, godz. 9.00 — 16.30
O piatek, 23 czerwca, godz. 8.30 — 16.30

e-mail: marketing@schwanog.com
Telefon: +49 7721 9489-67
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Narzedzia Schwanog do wszystkich powszechnie uzywanych gtowic dtutowniczych:

ROWKOWANIE | ZOPTYMALIZOWANA OBROBKA UZEBIEN!

Rowki i uzebienie mozna obrabia¢ za pomoca maszyn CNC z wrze-
cionem lub gtowica rewolwerowa lub za pomoca specjalnych
gtowic dtutowniczych.

Schwanog oferuje odpowiednie narzedzia do rowkowania dla praktycznie wszystkich dostepnych na rynku gtowic
dtutowniczych. W zalezno$ci od zastosowania sg one wykonane z HM lub HSS.

Narzedzia firmy Schwanog do rowkowania uzgbien, wykonywania rowkoéw i specjalnych ksztattow sa zatem wyso-

Strategia obrobki za pomoca gtowic dtutowniczych daje
uzytkownikowi caty szereg korzy$ci.Za pomoca gtowic dtutowniczych
znacznie zmniejsza sie obcigzenie cennych centrow obrébczych, a
proces obrobki za pomoca gtowic dtutowniczych zmniejsza réwniez
koszty jednostkowe ze wzgledu na krotsze czasy obrobki.

Gtowice dtutownicze do stosowania w maszynach CNC sa obecnie
oferowane przez wielu réznych producentéw, takich jak Benz, EWS,
Schwarzer, WTO czy ESA.

O Znaczna oszczedno$c czasu
O Dwucyfrowe obnizki kosztéw jednostkowych
O Oszczedzanie obrabiarek

O Rozwiazania dostepne do praktycznie wszystkich gltowic
dtutowniczych

O Wersje HM i HSS
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ce wydajnym uzupetnieniem konwencjonalnej obrobki czesci toczonych. W ten sposdb skomplikowane ksztatty,
rowki lub uzgbienia moga by¢ wytwarzane na tokarce CNC podczas zaledwie jednej operacji. Dzigki wyeliminowa-
niu zwyczajowego etapu obrobki na innej maszynie, eliminowana jest réwniez niezbedna logistyka elementdw oraz
planowanie i kontrola tego etapu pracy.
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Optymalizacja procesow przez naszych pracownikow:

STRONR 04

SYSTEM OPTYMALIZACJI WARUNKOW PRACY SCHWANOG WCHODZI W 2. ROK!

Pandemia koronawirusa z pewnoscia sprawita réwniez, ze w wielu firmach pracownicy
skupili sie na gtéwnych wyzwaniach.

Tym bardziej cieszy nas fakt, ze mimo tych towarzyszacych okoliczno$ci zgtoszono liczne
propozycje optymalizacji pracy. Zarzad i komisja racjonalizatorska dzigkuja za liczne
zgtoszone propozycje wszystkim pomystodawcom. Czekamy na dalsze innowacyjne pomysty.

Sposréd mnéstwa pomystéw wybraliSmy nastepujace 3 najlepsze na rok 2021:

TOP 1: DZIAL WYSYLEK

Pomyst: Regulowane urzadzenie do seryjnego znakowania oprawek wiertet.
Pomystodawca: Pani Urte Thieringer-Lauble

Nowe urzadzenie usprawnia proces laserowego znakowania wiertet. Urzadzenie umozliwia
pozycjonowanie kilku wiertet jednoczesnie, aby nastepnie moc je zbiorczo oznaczyé laserem.
W ten sposob mozna zaoszczedzié duzo czasu i zwigkszyé doktadno$é.

Status: Propozycja ulepszen jest w fazie wdrazania.

TOP 2 - DZIAL MASZYN AGIE

Pomyst: Nowe zamknigcie do butli na zywice
Pomystodawca: Pan Stefan Kaiser

Aby wyeliminowa¢ mozliwo$é pomylenia sie podczas podtaczania wlotu i wylotu butli z dielekt-
rykiem, zastosowano nowe potaczenia Srubowe. W ten sposéb poprawia sig opanowanie proce-
su, a takze funkcja zapobiegania wyciekom substancji.

Status: Propozycja optymalizacji zostata juz wdrozona.

Z duma i radoscia trzech naszych praktyk-
antow pomysinie ukonczylo szkolenie i
otrzymato  gratulacje oraz odebrato
swiadectwa od szefa firmy Clemensa Giin-
terta, nauczycielki Petry Grade oraz nauczy-
ciela Patricka Fallera. Z przyjemnoscia
przedstawimy Panstwu trzech mtodych pra-
cownikow:

LARA FLAIG

Lara Flaig ma réwniez 20 lat i po pomyS$inym
zdaniuegzaminunahandlowcaprzemystowego
z dodatkowymi kwalifikacjami w zakresie
miedzynarodowego zarzadzania w gospodar-
ce wzmocni w przyszto$ci nasz zespot jako re-
ferent w dziale sprzedazy. Zapytana o swoje
hobby, Lara méwi, ze lubi uprawia¢ sport,
tanczy¢ i spotykac sie z przyjaciotmi.

DENNIS DEITER

Dennis Deiter ma 20 lat i po trzyipttletnim
ksztatceniu w zawodzie mechanika obrdbki
skrawaniem w przyszto$ci bedzie pracowat na
wydziale produkcji ptytek narzedziowych na
maszynach Haas. W wolnym czasie Dennis lubi
uprawia¢ sport, a najchetniej gra w pitke nozna.

Nareszcie wrdcity targi:

UDANE WYSTEPY NA MIEDZYNARODOWYCH TARGACH!

Wreszcie powrdcity targi, a nasz zespoét
skorzystat z okazji i wziat udziat w FITMA w
Meksyku, Fornitore Offresi we Wtoszech i
SIMODEC we Francji.

Odwiedzajacy targi docenili rowniez
mozliwo§¢ dialogu ze swoimi ulubionymi
producentami i odkrycia nowego potencjatu
w zakresie wspétpracy.

0d lewej do prawej: Dennis Deiter, Prezes firmy Clemens Giintert, Lara Flaig, Nauczycielka Petra
Grade i uczen Patrick Faller, Nils Kénigsberg

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

0d lewej do prawej: Jens Serowy, Stefan Kaiser, Urte Thieringer-Lauble oraz Prezes firmy Clemens Giintert

TOP 3: DZIAL MASZYN HAAS

Pomyst: Informacje materiatowe klienta na rysunku gotowego elementu (wiertto krete)
Pomystodawca: Pan Jens Serowy

Aby méc sprawdzi¢ dziatanie narzedzia, w razie potrzeby wykonuje sie otwory testowe dla
nowych lub zmodyfikowanych czes$ci. Aby zapewnié¢ sprawna realizacje tego procesu, dane
materiatowe klienta od niedawna sa pokazywane jako standardowe informacje na rysunkach. W
ten spos6b pracownik produkcyjny moze od razu wybra¢ odpowiedni materiat do wiercenia
prébnego — nie jest juz konieczne ditugie poszukiwanie danych materiatowych.

Status: Propozycja optymalizacji zostata juz wdrozona.

NOWY PRAKTYKANT BEN LASSIG

Do tego tematu idealnie pasuje tez pre-
zentacja naszego nowego praktykanta
BenaL&Riga, ktdry zaczatu nas ksztatcenie
na mechanika obrobki skrawaniem. Ben
ma 17 lati w wolnym czasie lubi nurkowaé,
jezdzi¢ na rowerze i gra¢ w tenisa.

NILS KONIGSBERG

Nils Konigsberg z powodzeniem ukonczyt
trzyipdtletnie ksztatcenie jako operator obrébki
skrawaniem. Wzmocni nasz zesp6t na wydziale
produkcji oprawek na maszynach Stama. W
wolnym czasie po$wigca sie catkowicie siat-
kéwce.

Nasz zesp6t konsekwentnie udzielat pozyty-
wnych opinii i juz nie mozemy sig doczekaé
kolejnych wystepéw na targach, ktdre
ogtosimy wcze$nie za posrednictwem

wszystkich kanatow komunikaciji. -
Targi FITMA w Meksyku

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

vma-werbeagentur.de

PL-05-410 Jozefow
Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49 (0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com
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