STRONR Grupa SAFA stawia na rozwigzania Schwanog:
Sredniej wielkosci przedsiebiorstwo SAFA z Amsherg w
Sauerland zdobyto stawe jako wysokiej klasy specjalista
w zakresie produkji czesci toczonych i frezowanych. ...
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STRONA Multinarzedzie 3 w 1:

Wyzwaniem byto dalsze obnizenie kosztow
jednostkowych juz i tak bardzo dobrze
zoptymalizowanego ...

~ ‘4,.

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

Ten rok rozwija sie skokowo i pomimo wielu
globalnych niepewnosci rynki sg obecnie
zaskakujaco odporne. Daje nam to pewnos¢
siebie, dlatego w druga potowe 2023 r.
wchodzimy wzmocnieni i pozytywnie nastawieni.

Dzigki nowemu systemowi MSLD mozemy
zaoferowac naszym klientom z branzy tokarek
wzdtuznych korzysci od zaraz pod kazdym
wzgledem - wiecej na ten temat znajdziecie w
raporcie na stronie 3. Jestesmy pewni, ze nasze
narzedzia do diutowania, ktére prezentujemy na
stronie 2, zaskoczg Was w réwnym stopniu, jak
naszego wieloletniego klienta - grupe SAFA.

Nowi pracownicy s3 niezwykle wazni dla
generowania dalszego wzrostu, dlatego z
przyjemnoscig witamy w naszym zespole
Marsela Bebo i Tobiasa Ettera jako dwoch
specjalistow, ktérzy zasilg nasze zespoty w USA i
w Niemczech.

Mamy nadzieje pozyskac nowych klientéw
réwniez we Wioszech oraz zwigkszy¢ tam
produkcje, ku czemu idealne warunki stwarza
nowa szlifierka A. Haas.

Chcieliby$my réwniez zainteresowac Was nasza
historig produktu na stronie 4, w ktérej
prezentujemy nasze specjalne narzedzie taczace
trzy etapy obrobki w jednym.

Skorzystajcie z naszych rozwigzan, aby
zwiekszy¢ swoja produktywnos¢ - nasz
zespot czeka na Wasze nowe wyzwania!

/’”“(M P /zr+—‘

Clemens Giintert
Prezes zarzadu




SCHWANOG NEWS.

Narzedzia do dtutowania Schwanog zamiast frezow trzpieniowych:

SAFA STAWIA NA ROZWIAZANIA SCHWANOG, ABY OBNIZYC KOSZTY JEDNOSTKOWE!

Sredniej wielkosci przedsiebiorstwo SAFA z Arnsberg w Sauerland zdobyto stawe jako
wysokiej klasy specjalista w zakresie produkcji czesci toczonych i frezowanych. Szeroka
gama precyzyjnych czesci wykonanych ze stali, w tym nierdzewnej oraz aluminium,
mosigdzu, brazu i miedzi sprawia, ze SAFA jest waznym partnerem dla swoich klientow.
Czesci te naleza gtdwnie do sektoréw takich jak armatura, ogrzewanie i branza sanitar-
na, motoryzacja, hydraulika i pneumatyka, a takze technologia pomiaru i sterowania.
Jednak inzynieria mechaniczna i inzynieria instalacji oraz technologia elektryczna i me-
dyczna sg réwniez waznymi grupami docelowymi, na ktorych skupia sie firma SAFA.

Dla dwoch dyrektoréw zarzadzajacych, Floriana Riese i Sebastiana Schelte, tajemnica sukcesu tkwi w
réznorodnosci materiatow i klientdw ze wszystkich waznych gatezi przemystu w pofaczeniu z najwyzszg
jakoscia, szybkoscig oraz najnowoczesniejsza technologia produkcji i montazu czesci. Aby zoptymalizowac
koszty produkgji, firma zawsze byta otwarta na nowe pomysty i rozwigzania narzedziowe.

SAFA i Schwanog $cisle wspétpracuja ze sobg od 2009 roku

Otwartos¢ specjalistow z SAFA na nowe technologie sprawila, ze juz w 2009 r. spétka ta podjeta Scista
wspolprace z firma Schwanog, ktéra zaowocowata wieloma wspolnymi sukcesami. Zaczeto stosowac
rozwigzania Schwanog w zakresie narzedzi do diutowania, fuszczenia gwintow i wiercenia ksztattowego,
co umozliwito SAFA znaczna redukcje kosztow jednostkowych..

Narzedzia do diutowania Schwanog zastapia frezy trzpieniowe

Najlepszym przyktadem wsp6tpracy jest obecnie realizowany projekt ztaczki mosieznej. Kontur sprzegla
byt wczesniej obrabiany za pomoca frezu trzpieniowego, co oprocz stosunkowo duzego nakfadu pracy
zwigzanego z obrobka ze wzgledu na mate wymiary elementu prowadzito réwniez do sporadycznego
tamania sie frezu trzpieniowego.

Przedstawiciel handlowy Schwanog Jérg Honle otrzymat zlecenie od kierownika projektu SAFA, prezesa
Floriana Riese, na znalezienie rozwigzania, ktére zapewnitoby odczuwalng poprawe w zakresie stabilnosci,
a przy tym redukcje kosztéw jednostkowych. Poczgtkowa sytuacja zostata poddana badaniu przez zespét
techniczny Schwanog, w wyniku ktérego zalecono stosowanie narzedzi do dfutowania.

Oszczednos¢ czasu rzedu 35 sekund na czesc¢ zaskoczyta SAFA

Wynik zaskoczyt zespdt produkcyjny i samego kierownika projektu Floriana Riese, poniewaz
oszczednos¢ 35 sekund na komponent oznacza zysk 48 godzin w przypadku zaméwienia dla partii
o wielkosci 5000 czesci.

Dzieki zastosowaniu narzedzi do diutowania Schwanog mozna bylo osiggnac za jednym razem az cztery
korzysci:

O Skrdcenie czasu obrébki o 35 sekund na czes¢ i 48 godzin na zlecenie
O Stabilnos¢ produkcji bez wykruszania narzedzia

O Mozliwos¢ produkcji bezzatogowej

O Najwyzszej jakosci wykonczenie powierzchni

Szczegdlnie na rynkach technologicznych z konkurencyjnymi cenami jednostkowymi przejscie na
narzedzia do diutowania marki Schwanog zapewnia SAFA konkurencyjnosc¢ i otwiera perspektywy dla
nowych klientow i projektow.

Witamy w zespole:

MARSEL BEBO ZASILA ZESPOL
PRODUKCYJNY SCHWANOG W USA!

syndw. Przed przyjeciem do Firmy Schwanog,
w marcu biezacego roku. Marsel pracowat
przy obrdbce blach i obstudze maszyn na fre-
zarkach CNC i w centrach tokarskich.

Marsel Bebo jest prawdziwym mitosnikiem
historii, a oprécz ojczystego jezyka albanskiego
mowi takze po angielsku, hiszpansku i fran-
cusku.

Biznes w USA ma sie Swietnie i wymaga
dalszego rozwoju produkgcji. JestesSmy
zadowoleni, ze w osobie Marsela Bebo
zyskalismy nie tylko doswiadczonego
specjaliste, ale takze niezwykle sympaty-
cznego pracownika.

Zyczymy Marselowi peltnej sukcesow
pracy w zespole Schwanog.

Marsel Bebo ma 33 lata, urodzit sie w Albanii i
przeprowadzit w dziecinstwie do USA, gdzie
dorastat w Nowym Jorku. Dzi$ Marsel mieszka
w Aurora i jest szczesliwym ojcem dwoijki

KIERUNEK
POSUWU

Plytka wymienna Schwanog nr 1 i nr 2

Prezes SAFA Florian Riese (po lewej) z przedstawicielem handlowym Schwanog Jorgiem Honle (w prawo)

Florian Riese wyrazit to w ten sposob:
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Pan Hénle z calym zespotem Schwanog opracowaf dla nas rozwigzania, ktore generuja
wartos¢ dodana w postaci redukcji kosztow jednostkowych, wysokiej jakosci powierzchni

i trwalosci narzedzi ”

Obie firmy zgodezily sie kontynuowac analize kolejnych czesci w przysztosci, majac otwarte podejécie do
nowych technologii, i zastepowac je rozwigzaniami Schwanog tam, gdzie to mozliwe.

Udane wzmocnienie naszego zespotu projektowego:

TOBIAS ETTER BLYSZCZY

SZEROKA WIEDZA EKSPERCKA!

Nawet w czasach niedoboru wykwalifiko-
wanych pracownikéw, wielokrotnie udaje
nam sie pozyskac prawdziwych ekspertow
w  swojej dziedzinie.  Najlepszym
przyktadem tego jest Tobias Etter, ktory od
lipca ubiegtego roku pracuje w naszym zes-
pole konstrukcyjnym.

Po zdobyciu pierwszych doswiadczen jako usta-
wiacz frezarek w latach 2013-2016 przez kolejne
dwa lata ksztafcit sie na inzyniera produkcji w
FTS (wyzsza szkofa techniczna).

W ciggu nastepnych trzech lat pracowat na sta-
nowisku konstruktora, kierownika ds. frezowa-
nia, instruktora, inzyniera testéw i technika ser-
wisowego w zakresie inzynierii mechanicznej
oraz w przemysle zegarmistrzowskim. W latach
2021-2022 Tobias byt zatrudniony jako konstruk-
tor w branzy techniki przenosnikowej i ptotow
ochronnych. Aktualnie Tobias realizuje kolejne
szkolenie w niepefnym wymiarze godzin, aby
zosta¢ technicznym  administratorem  biz-
nesowym, ktdre zostanie ukorczone pod koniec
roku.

Tobias Etter uwielbia prace dla Schwanog i
zwigzane z nig wyzwania, jakie codziennie stojg
przed konstruktorem. W wolnym czasie lubi grac
w pitke nozng, jezdzi¢ na motocyklu, czesto tez
przebywa na tonie natury i chetnie oglada mec-
ze futbolu amerykanskiego.

Zyczymy Tobiasowi wcigz tyle samo radosci
z pracy w firmie Schwanog!
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Nowy System MSLD Schwanog:

Dzieki systemowi MSLD firma Schwanog wyznacza nowe standar-
dy w technologii toczenia wzdtuznego i po raz kolejny udowadnia,
jakie korzysci w zakresie obstugi, trwatosci narzedzia i odprowad-
zania wiorow mozna osiggnac dzieki rozwojowi zorientowanemu
na rozwigzania.

System MSDL:

We wnetrzu wzdtuznych tokarek z liniowymi systemami $lizgowymi
czesto wystepuja bardzo ciasne warunki przestrzenne. W celu zapewnie-
nia szybkiej i bezpiecznej wymiany narzedzi w maszynie opracowalismy
dwuczeéciowy, bardzo kompaktowy i ekonomiczny system wymiany
narzedzi z przykrecanymi do boku kasetami. Na oprawce mozna stosowac
rézne znormalizowane kasety do rowkowania, toczenia wzdtuznego, row-
kowania ksztattowego i odcinania, ktére s dostosowane do warunkéw

pracy maszyny.

W tej same] oprawce mozna mocowac zaréwno lewe, jak i prawe kasety,
dzieki czemu krawed? skrawajaca moze by¢ pozycjonowana bezposrednio
przy tulei prowadzacej, jak réwniez bezposrednio przy przeciwwrzecionie.
Cale narzedzia sa dostepne z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa
lub bez niego.

Plyta bazowa wyposazona w narzedzia
System MDSL jest dostepny od reki i zapewnia skuteczng optymalizacje

produkgji na tokarkach wzdtuznych. Zespét sprzedazowy Schwanog
chetnie udzieli dalszych informacji i zawsze odpowie na Wasze pytania.

O Chiodzenie wewnetrzne bezposrednio do krawedzi tnacej

O Przyfacza IK z lewej i z tytu lub konstrukcja specyficzna
dla danej maszyny

O Duza elastycznos¢ dzieki znormalizowanym kasetom
wymiennym

O Krawedz skrawajaca moze by¢ pozycjonowana
bezposrednio przy tulei prowadzacej, jak rowniez
bezposrednio przy przeciwwrzecionie.

O Przyjazna dla uzytkownika i prosta wymiana narzedzi w
maszynie poprzez bocznie przykrecong kasete wymienna

O Zwiekszona trwalos¢ narzedzia dzieki ukierunkowanemu
chtodzeniu

O Lepsze odprowadzanie wiorow

O Kréthi L .. .
Krotkie, kompaktowe dtugosci narzedzi i gtowic Oprawka podstawowa z kasetami wymiennymi

Zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych w UBR Wtochy:

NOWA SZLIFIERKA A. HAAS ZAINSTALOWANA W SIEDZIBIE UBR WLOCHY!

Rynek wioski niesie ze soba ogromny potencjat dla rozwigzan
Schwanog. Intensywna wspotpraca z naszym partnerem UBR
wydata owoce i juz teraz, dzieki dostarczeniu nowej szlifierki
A. Haas, moglismy poczyni¢ kolejny krok w celu rozwoju i mo-
dernizacji produkgiji.

Nowa szlifierka umozliwia nam zwiekszenie wydajnosci na wioskim
rynku, a co za tym idzie - pozyskiwanie nowych klientdw i skrocenie
czasu dostaw dla juz istniejgcych. Maszyna zostata zainstalowana w
nowej hali i dziata bez zarzutu. Catkowite przeniesienie UBR odbedzie
sie w czasie wakacji letnich, aby uniknaé¢ przestojow i probleméw z
dostawami.

Zyczymy catemu zespotowi UBR wielu sukceséw i cieszymy sie
na mozliwos$¢ rozbudowy naszej wspétpracy!

Dostawa i instalacja szlifierki A. Haas
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Wiertlo spiralne petnoweglikowe, plytka przetaczajgca i profilowanie czotowe;

Nasz klient zlecit nam zadanie specjalne, ktore rozwigzalismy za pomoca narzedzia wielofunkcyjnego.
Zadanie polegalo na dalszym obnizeniu kosztéw jednostkowych bardzo dobrze zoptymalizowanego przedmiotu
obrabianego w celu zabezpieczenia kluczowego zaméwienia seryjnego dla klienta. Rezultat jest imponujacy, poniewaz
nasi technicy opracowali specjalne narzedzie, ktére faczy trzy etapy obrobki w jednym:

O 1. Wiertfo spiralne petnoweglikowe

O 2. Plytka przetaczajaca

O 3. profilowanie czotowe ptytka PWP

Jeslii Ty stoisz przed zadaniem obnizenia kosztow i zwiekszenia zyskow, po prostu zadzworn do nas lub wyslij nam rysunek
przedmiotu do obrobki.

O Catkowicie bezpieczny proces produkcji
O Brak konieczno$ci wymiany narzedzi

O Istotna dwucyfrowa redukcja kosztow
jednostkowych

O Mniejsze nakfady na pomiar detalu

Narzedzie wielofunkcyjne Schwanog

Zespot ds. targdw Schwanog w trasie:
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Wiercenie ksztattowe ze Schwanog:

SKROT WEBINARU!

Ralf Lang i Julia Mauch podczas webinarium

Wiercenie ksztattowe jest jednym z najczesciej stosowanych me-
tod w obrébce precyzyjnych czesci, a zatem ma réwniez ogromne
znaczenie dla zwiekszenia produktywnosci u naszych klientow.

Podczas webinarium w dniu 4 kwietnia 2023 r. wyjasnilismy poszczegélne
metody wiercenia, przedstawilismy systemy wiercenia Schwanog i
zaprezentowalismy najlepsze przyktady z praktyki, ktére prowadza do
znacznej redukgji kosztéw. Nasz ekspert Ralf Lang pokazat rowniez, w
jakich zastosowaniach wiertniczych uzywane sa wymienne wiertla
ptytkowe lub wiertta w catoéci wykonane z weglikow spiekanych.

Chcielibysmy podziekowac wszystkim uczestnikom naszego webinarium
za po raz kolejny liczny udziat oraz interesujacq sesje pytan i odpowiedzi,
a takze dyskusje po jego zakoriczeniu.

Juz teraz cieszymy sie na kolejne, jesienne spotkanie organizowa-
ne przez Schwanog, o ktérym poinformujemy Was w odpowied-
nim czasie.

Targi sa dla nas jednym z najwazniejszych srodkéw marketingowych, poniewaz umozliwiaja osobistg rozmowe z naszymi klientami Perspektywy targow EMO, CMTS

na calym swiecie. Pozwala nam to przyjmowac¢ nowe pomysty i wymagania oraz bezposrednio prezentowa¢ nasze rozwiazania. oraz SOUTHTEC

OdwiedZ nas na kolejnych targach i poznaj
nasze rozwigzania, takie jak nowy system MSLD

Targi amerykariskie - PMTS w Cleveland i EASTEC w West Springfield oraz FITMA w Lomas de Sotelo w Meksyku cieszyly sie wysoka frekwencja dla toczenia wzdtuznego.

Przeglad targéw PMTS, EASTEC, FITMA

i duzym zainteresowaniem naszymi rozwigzaniami. Oprdcz przeprowadzenia wielu rozmow z dugoletnimi klientami moglismy réwniez pozyskac

nowych i przekona¢ ich do marki Schwanog.

WHO ELSE?

EMO

'/ /4

-l P e o o 18.—23.09.2023 EMO
‘E"E_. Bn M ST I Hannover HANNOVER
—- I % Hala 5, stanowisko B46

CMTS Canadian Manufacturing
Technology Show
25.-28.09.2023  gumemees

Toronto Congress Centre - Kanada
Stanowisko 2236

SOUTHTEC
24.-26.10.2023 southtec

Greenville SC
Stanowisko 1441
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