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SAFA satsar pa Schwanog-l6sningar:

Som specialist pa svarvade och frasta detaljer har det
medelstora tyska foretaget SAFA etablerat sig som en
hdgkvalitativ tillverkare. ...
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3 i 1-multiverktyget:

Utmaningen gick ut pa att ytterligare minska
enhetskostnaderna for ett redan val optimerat
arbetsstycke ...

-

REDAKTIONEN:

Basta affarspartner,

Aret rusar fram och trots manga globala
osakerhetsfaktorer visar sig marknaderna
vara férvanansvart robusta. Detta ger oss
tillforsikt, och darfor gar vi starkta och
positiva in i andra halvaret 2023.

Med vart nya MSLD-system kan vi nu
erbjuda vara kunder med léngdsvarvar
fordelar i alla avseenden. Las var rapport
pa sidan 3 i detta nummer. Vi ar sakra pa
att vi kommer att inspirera dig lika mycket
som var langvariga kund SAFA med vara
profilverktyg, som vi presenterar pa sidan 2.

Nya medarbetare ar oerhort viktiga for att
vi ska kunna generera ytterligare tillvaxt
och darfor ar vi glada att valkomna Marsel
Bebo och Tobias Etter som tva starka
medarbetare till vara team i USA och
Tyskland.

Vi fokuserar ocksa pa att erdvra nya kunder
och 6ka produktiviteten i Italien, dar vi har
skapat forutsattningar med en ny A. Haas-
slipmaskin.

Vi hoppas ocksa kunna intressera dig for
var produktberattelse pa sidan 4, dar vi
presenterar vart specialverktyg som
kombinerar tre bearbetningssteg i ett.

Anvand vara lésningar for att 6ka din

produktivitet — vart team ser fram emot
dina utmaningar!

/tu«rh.s £n /¢’+—~

Clemens Giintert
Verkstallande direktor
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SAFA FORLITAR SIG PA SCHWANOG-LOSNINGAR FOR ATT SANKA ENHETSKOSTNADERNA!

Som specialist pa svarvade och frasta detaljer har det medelstora tyska foretaget
SAFA etablerat sig som en hogkvalitativ tillverkare. Det ar det breda utbudet av precisi-
onsdetaljer i stal, rostfritt stal, aluminium, massing, brons och koppar som gor SAFA till en
viktig partner for sina kunder. Dessa kommer framst fran sektorer som armaturer, VVS,
fordons-, hydraulik- och pneumatikindustri samt mat- och reglerteknik. Men dven maskin-
och anlaggningsteknik, elektroteknik och medicinteknik ar viktiga malgrupper for SAFA.

For de tva verkstéllande direktorerna Florian Riese och Sebastian Schelte ligger hemligheten bakom
SAFA:s framgang i kombinationen av materialdiversitet och kunder inom alla viktiga branscher — i kom-
bination med hdgsta kvalitet, snabbhet, toppmodern produktionsteknik och komponentmontering. For
att optimera produktionskostnaderna har foretaget alltid varit dppet for nya idéer och verktygslsningar.

SAFA och Schwanog har haft ett néra samarbete sedan 2009

Den tekniska dppenheten hos SAFA ledde till ett ndra samarbete med Schwanog redan 2009, vilket har
praglats av framgang for bada parter. Schwanogs verktygsldsningar for haltagning, gangfrasning och
profilborming anvands, vilket avsevart minskar SAFA:s kostnader for arbetsstycken.

Schwanog sparverktyg ersatter pinnfras

Det framsta exemplet pa samarbete &r det aktuella projektet med en koppling tillverkad av méssing.
Kopplingens kontur bearbetades tidigare med en pinnfras, vilket férutom den relativt hoga bearbetnings-
insatsen pa grund av sma komponentdimensioner ocksa ledde till att pinnfrésen ibland havererade.

Schwanogs forséljningsrepresentant Jorg Honle fick i uppdrag av SAFA:s projektledare och verkstallande
direktor Florian Riese att hitta en losning som skulle ge en méarkbar forbattring av bade stabilitet och
enhetskostnader. Den inledande situationen analyserades av Schwanogs tekniska team och anvandnin-
gen av ett profilverktyg rekommenderades.

Tidsbesparing pa 35 sekunder per komponent ger SAFA anledning att fira

Resultatet gladde produktionsteamet under ledning av projektledaren Florian Riese, eftersom tids-
besparingen pa 35 sekunder per komponent innebar en tidsbesparing pa 48 timmar per order for en
batchstorlek pa 5 000 delar.

Med hjalp av Schwanogs profilverktyg kan fyra fordelar kombineras pé en gang:

O Sankning av bearbetningstiden med 35 sekunder per komponent
och 48 timmar per order

O Stabil produktion utan verktygshaveri

O Obemannad produktion méjlig

O Forstklassig ytfinish

Sarskilt pa teknikmarknader med konkurrenskraftiga enhetspriser sakerstaller Gvergangen
till Schwanog Impact Tool SAFA:s konkurrenskraft och oppnar mdjligheter fér nya kunder
och projekt.

Bada foretagen har kommit 6verens om att dven i framtiden analysera ytterligare komponenter med
ett forutsattningslost forhallningssatt till tekniken och att ersatta dem med Schwanog-l6sningar dar
sa ar mojligt.

Valkommen till teamet:

MARSEL BEBO STARKER
SCHWANOG-PRODUKTIONEN I USA!

borjade pa Schwanog i mars i ar arbetade
Marsel som platslagare och maskinoperator
pa CNC-frasmaskiner och svarvcentra.

Marsel Bebo élskar historia och talar utéver
sitt albanska modersmél &ven engelska,
spanska och franska.

Vi onskar Marsel ett framgangsrikt sa-
marbete i Schwanog-teamet.

Verksamheten gar starkt i USA och kraver
nu forstarkning pa tillverkningssidan.
Vi ar mycket glada dver att vi med Marsel
Bebo inte bara har fatt en erfaren specia-
list utan ocksa en mycket sympatisk me-
darbetare.

Marsel Bebo ar 33 ar gammal, foddes i Alba-
nien och flyttade till USA i ung alder, dar han
vaxte upp i New York. Idag bor Marsel i Auro-
ra som en lycklig far till tva séner. Innan han

MATNINGS-
RIKTNING

Schwanog utbytbar platta 1 och Schwanog utbytbar platta 2
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MATNINGS-
RIKTNING

SAFA:s verkstallande direktor Florian Riese (vanster) och Schwanogs férséljningsrepresentant

Jérg Hénle (till héger)

Florian Riese formulerar resultaten pd féljande sétt:

"Hénle och hela Schwanog-teamet har utvecklat losningar dt oss som skapar mervarde
genom att minska enhetskostnaderna samt éka ytkvaliteten och verktygens livslangd.”

Lyckad forstarkning av vart kosntruktionsteam:

TOBIAS ETTER BRILJERAR

MED SIN BREDA KOMPETENS!

Aven i tider av brist pa kvalificerad ar-
betskraft lyckas vi gang pa gang fa in
riktiga experter inom sitt omrade. Det
basta exemplet ar Tobias Etter, som har
forstarkt vart konstruktionsteam sedan
juli forra aret.

Efter sin forsta erfarenhet som frasmaskinin-
stallare fran 2013 till 2016 uthildade han sig
till produktionstekniker pa FTS under de fol-
jande tva aren.

Darefter foljde tre ar som konstruktor, chef for
frasverkstad, utbildare, testtekniker och servi-
cetekniker inom maskinteknik och klockindu-
strin i hogprissegmentet. Under aren 2021 till
2022 arbetade Tobias som konstruktor inom
omradet transportteknik och skyddsstaket.
Tobias gar for narvarande en deltidsutbildning
inom teknisk forvaltning, och tar examen i
slutet av 2023.

Tobias Etter alskar sitt arbete pa Schwanog
och de standigt skiftande utmaningar som
rollen som konstruktionsingenjor erbjuder.
Pa fritiden gillar han att spela fotboll, kéra
motorcykel, vistas i naturen och féljer passio-
nerat amerikansk fotboll.

Vi onskar Tobias fortsatt lycka till hos
Schwanog!
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Det nya Schwanog-systemet MSLD:

Med MSLD-systemet satter Schwanog nya standarder inom
langdsvarvningsteknik och bevisar an en gang hur fordelar i
hantering, verktygslivslangd och spanflode kan uppnas med
I6sningsorienterad utveckling.

MSLD-systemet:

Pd insidan av langdsvarvar med linjara slidsystem ar utrymmet
ofta mycket begransat. For att sakerstalla ett snabbt och sakert verk-
tygsbyte i maskinen har vi utvecklat ett tvadelat, mycket kompakt och
ekonomiskt verktygsbytessystem med kassetter som skruvas fast pa
sidan. Pa sjalva verktygskroppen, som flexibelt anpassas till de befint-
liga maskinforhallandena, kan olika standardiserade kassetter anvan-
das for sparsvarvning, langdsvarvning, formsparsvarvning och avstick-
ning.

Bade vanster och hoger kassett kan spannas fast i samma grundkropp,
sa att skareggen kan placeras direkt pa styrbussningen och direkt
pa anslutningsspindeln. Alla verktyg finns som tillval med eller utan
intern kylvatsketillforsel.

MSLD-systemet ar tillgangligt omedelbart och erbjuder utmérkta
mojligheter for produktionsoptimering for langdsvarvar. Schwanogs
saljteam stér alltid till férfogande for ytterligare information eller
fragor.

O Invandig kylmedelstillforsel direkt pa skaret

Basplatta utrustad med verktyg

O IK-anslutningar vanster och bak respektive maskinspecifik design
O Hog flexibilitet tack vare standardiserade utbytbara kassetter

O Skérkanten kan positioneras direkt pa styrbussningen eller pa
anslutningsspindeln

O Anvandarvanligt och enkelt verktygsbyte i maskinen via
sidomonterad utbyteskassett

O Okad livslangd genom riktad kylning

O Forbattrat spanflode

O Korta, kompakta verktygs- och huvudlangder

Grundkropp med utbytbara kassetter

Kapacitetsokning hos UBR Italien:
NY A. HAAS SLIPMASKIN INSTALLERAD PA UBR:S ANLAGGNING | ITALIEN!

Den italienska marknaden erbjuder fortfarande en enorm
potential for Schwanogs losningar. Det intensiva arbetet med
var partner UBR bér frukt och med leveransen av en ny Haas-
slipmaskin har nasta steg i utbyggnaden och moderniseringen
av produktionen framgangsrikt slutforts.

Den nya slipmaskinen gor oss annu mer effektiva i Italien och sander
ocksa en signal i riktning mot att vinna nya kunder och forkorta
leveranstiderna for befintliga kunder. Maskinen ar redan installerad i
den nya hallen och fungerar problemfritt. Den fullstandiga flytten av
UBR kommer att ske under sommarsemestern sa att det inte uppstar
nagra flaskhalsar eller leveransproblem.

Vi onskar UBR-teamet all framgang och ser fram emot att
utoka vart samarbete!

Leverans och installation av A. Haas slipmaskin

TS ST ST S ST S S S SSLSS S S d d



) SCHWANOG NEWS. SIDA 04

Spiralborr i solid hardmetall, svarvskar och profilbearbetning: Profilborrning med Schwanog:

Var kund gav oss en speciell utmaning, som vi l6ste med ett multiverktyg.

Det handlade om minska kostnaden per enhet for ett redan véloptimerat arbetsstycke, for att sakerstélla ett for kundens
rakning betydande serieuppdrag. Vi har resultatet. Vara tekniker har utvecklat ett specialverktyg som kombinerar tre
arbetssteg till ett:

O 1 Spiralborr i solid hardmetall
O 2 svarvskar
O 3 Profilbearbetning med PWP-platta

Eftersom aven du star infor uppgiften att minska era kostnader och forbattra resultatet, kring oss eller skicka din arbetssty-
cksritning.

Ralf Lang och Julia Mauch i webbinariet Outreach

Profilborrning ar en av de mest anvanda tillampningarna vid
_ bearbetning av precisionsdetaljer, och ar darmed ocksa av stor
betydelse for att 6ka produktiviteten hos vara kunder.
| vart webbinarium den 04 april 2023 forklarade vi de enskilda borrme-

O Absolut processékerhet _ !
toderna, introducerade Schwanogs borrsystem och presenterade basta

O Inga verktygsbyten exempel fran praktiken som leder till betydande kostnadsminskningar.

Var expert Ralf Lang visade ocksa i vilka borrtillampningar utbytbara

O Avsevard, tvasiffrig minskning av kostnaden vandskarsborrar eller profilborrar i solid hardmetall anvands i varje
per enhet enskilt fall.

O Férre kontroller Vi vill tacka alla deltagare i vart webbinarium fér det &terigen héga

deltagandet och den intressanta fragestunden samt de efterféljande
diskussionerna.

Du kan redan nu se fram emot nédsta Schwanog-webbinarium i
host. Vi kommer att informera dig om detta i god tid.

Schwanog multiverktyg

Schwanog massteam pa turné:

Massor ar bland de viktigaste marknadsforingsplatserna for oss, eftersom de erbjuder en personlig dialog med vara kunder 6ver hela  Infor massorna EMO, CMTS och SOUTHTEC

varlden. P sa satt kan vi ta till oss nya impulser och krav och presentera vara losningar direkt. Besok oss pa de kommande massorna och ta
reda pa mer om vara losningar, till exempel det
Tillbakablick p& méassorna PMTS, EASTEC, FITMA nya MSLD-systemet for langdsvarvar.

De amerikanska méssorna PMTS i Cleveland och EASTEC i West Springfield samt FITMA i Lomas de Sotelo, Mexiko, kannetecknades av hdg
besoksfrekvens och stort intresse for vara ldsningar. Férutom méanga samtal med langvariga kunder kunde vi ocksa varva manga nya kunder och
overtyga dem om Schwanogs fortjanster.

EMO
- = a0 P b v ~ . 18-23 september 2023 E'M'6
e 200ST YOUR PRODUGTI

Hannover HANNOVE R
Hall 5, monter B46

WHO ELSE?

CMTS Canadian Manufacturing
Technology Show
25-28 september, 2023  SAuSLLMEACTURNG

Toronto Congress Centre - Kanada
Monter 2236

SOUTHTEC

24-26 oktober, 2023  southtec

Greenville SC
Monter 1441

Eastec, Michigan PMTS, Cleveland

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH Schwanog - Siegfried Giintert GmbH
Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen ~ SE-64752 Akers Styckebruk

Tel. +49(0) 7721/94 89-0 - Fax +49(0) 77 21/ 94 89-99 Tel: +46 734 472 100
info@schwanog.com - www.schwanog.com henrik.solberg@schwanog.com

vma-werbeagentur.de
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