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Szanowni Partnerzy,

W drugim numerze Schwanog News 2026
ponownie przedstawiamy trzy interesujace
tematy techniczne o duzym potencjale
zwiekszenia produktywnosci, a takze najnowsze
informacje ze $wiata Schwanog.

Szczeg6Ing uwage poswiecamy naszym wierttom
z ptytkami wymiennymi, ktére s gléwnym
tematem tego wydania. Na stronie 2 pokazujemy,
w jaki sposéb rozwigzania Schwanog pozwalaja
znaczaco ograniczyc¢ koszty nawet przy re-
kordowo wysokich cenach weglika spiekanego.

Na stronie 3 prezentujemy system Schwanog
ESCOMATIC. Opracowana przez nas specjalna
geometria famacza wiéra umozliwia obnizenie
kosztow narzedzi nawet o 97 %.

Z dumg przedstawiamy réwniez regulowana
gtowice do gwintowania UBR/Schwanog. Na
stronie 4 opisujemy najwazniejsze zalety tego
rozwigzania, w tym mozliwos¢ zmniejszenia
kosztow jednostkowych nawet o 40 %.

W tym numerze podsumowujemy takze nasz
udany udziat w wiosennych targach oraz juz
dzi$ zapraszamy Panstwa na dwa kluczowe
wydarzenia branzowe, ktore odbeda sie we
wrzes$niu — IMTS i AMB.

Zyczymy przyjemnej lektury oraz wielu
sukcesow biznesowych!

Ceny weglika spiekanego osiggaja rekordowe poziomy:

KONIEC Z DROGIMI y
PELNOWEGLIKOWYMI!
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Ceny weglika spiekanego sa rekordowo wysokie:

ZAMIAST WIERTEL PELNOWEGLIKOWYCH CZAS NA WIERTELA SCHWANOG!

Wiertta petnoweglikowe:

O Nieekonomiczne wykorzystanie drogiego weglika
spiekanego.

Wiertfa z ptytkami wymiennymi:

O Zapewniaja maksymalna wydajnos¢ przy minimalnym
zuzyciu weglika spiekanego.

O Dwa systemy z ptytkami wymiennymi o réznej szerokosci, do 28 mm

O Zastosowanie na tokarkach oraz centrach frezarsko-wiertarskich
O Doktadnos¢ ponownego pozycjonowania < 0,02 mm

O Mozliwos¢ stosowania réwniez jako frez ksztattowy

O Skrécenie czasu przestoju dzieki mozliwosci szybkiej wymiany

O Znaczne wydltuzenie trwatosci narzedzia dzieki zastosowaniu optymalnych
gatunkow weglikow spiekanych i powtok

Najwyzszy czas na zmiane systemu narzedziowego w
kazdym zakfadzie stosujagcym wiertta petnoweglikowe.
Przy gwattownie rosnacych cenach weglika spiekanego
nie ma sensu pfaci¢ za cale wiertto wykonane z weglika
spiekanego, skoro materiat ten jest potrzebny wytacznie
w strefie krawedzi skrawajacej!

Madre oszczedzanie zamiast kosztownej obrobki:

O Wiertta z ptytkami wymiennymi Schwanog sktadaja sie z
oprawki narzedziowej oraz wymiennej ptytki wiertarskiej.
O Weglik spiekany stosuje sie wylacznie w czesci skrawajacej

ptytki wymiennej.
O taczne oszczednosci, z uwzglednieniem kosztu oprawki,
siegaja nawet 60 %.

Po co wiec nadal ptacic za cate wiertto wykonane z weglika
spiekanego?

Wiertta z ptytkami wymiennymi pozwalaja juz dzi$ znaczaco
obnizy¢ koszty narzedzi, a jednoczesnie pomagaja utrzymaé
optacalnos¢ produkcji w dtuzszej perspektywie.

Wiertta petnoweglikowe zachowujg przewage techniczna je-
dynie przy wykonywaniu gtebokich otwordw, gdy niezbedny
jest spiralny rowek do skutecznego odprowadzania wi6réw,
oraz w zastosowaniach wymagajacych pola tolerangji
wezszego niz +0,02 mm.

Dlatego coraz wiecej zaktadow produkcyjnych wykorzys-
tuje wiertta Schwanog z ptytkami wymiennymi w niemal
wszystkich zastosowaniach, zyskujac:

O mniejsze zuzycie materiatu

O nizsze koszty produkgji

O najwyzszg produktywnos¢

0O wyrazna przewage konkurencyjna na wymagajacych rynkach

O ograniczenie zuzycia cennego i kosztownego weglika
spiekanego

Wiertta Schwanog z ptytkami wymiennymi pomagaja
utrzymac konkurencyjno$¢ rowniez w diuzszej perspektywie.
Znacznie mniejsze zuzycie weglika spiekanego ogranicza
zalezno$¢ od wahan cen surowcow, zwieksza optacalnosc
produkgjiisprawia, ze systemten jestbardziej zréwnowazonym
rozwigzaniem.

Przejdz juz dzis na wiertta Schwanog z ptytkami wymi-
ennymi i zacznij obniza¢ koszty produkcji: Witamy w
$wiecie wysokowydajnych narzedzi obnizajacych koszty!

Biegniemy dla zréwnowazonego rozwoju i lokalnych inicjatyw spofecznych:

2 lipca pracownicy Schwanog po raz kolejny z wielkim
zaangazowaniem wystartowali w biegu ,Badeparadies Schwarz-
wald Firmenlauf Villingen-Schwenningen”, pokazujac site
zespotowego ducha i zamitowanie do aktywnosci fizyczne;j.

Tegoroczna trasa liczyta 5,2 km, a jej start i meta znajdowaly sie na tere-
nach targowych w Schwenningen. Na ostatnich metrach uczestnicy
musieli jeszcze raz zmobilizowac wszystkie sity, by po przekroczeniu mety
cieszyc sie zastuzonym odpoczynkiem i orzezwieniem.

Jak zawsze wydarzenie taczyto promocje zdrowego stylu zycia i idee
zréwnowazonego rozwoju z doskonatg atmosferg oraz integracja uczest-
nikow z réznych firm. Nie zabrakto dobrej zabawy, inspirujacych spotkan
i okazji do nawigzania nowych kontaktow.

Organizatorzy ponownie przekazali 1 euro za kazdego uczestnika. Zebrane
srodki, podobnie jak w poprzednich latach, zostang przeznaczone
na wsparcie lokalnych inicjatyw spotecznych i organizacji dziatajacych w
regionie. ; 2 W
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System Schwanog ESCOMATIC ze specjalng geometrig tamacza widra:

Wielu naszych klientow produkuje dzi$
precyzyjne mikrodetale toczone na maszy-
nach ESCOMATIC® 2z wykorzystaniem
narzedzi do rowkowania Schwanog oraz
specjalnie opracowanych oprawek
narzedziowych.

Nasza oferta obejmuje petng game opra-
wek do maszyn krzywkowych D2, D4, D5 i
D6, a takze do maszyn D2/D5 CNC oraz NM
New Mach.

Geometria tamacza widra,
ktora robi réznice

Opracowana przez nas specjalna geometria
famacza wiora ESCOMATIC® to prawdziwy
przetom. Zoptymalizowane formowanie wiéra
usprawnia jego odprowadzanie, a tym samym
zwieksza produktywnosé i bezpieczenstwo
procesu.

Efekt to mniej zatoréw widrowych, ograniczenie
powstawania dtugich, splatanych wiéréw oraz
ptynna i bezproblemowa obrdbka.

Maksymalna redukcja kosztow:

W praktyce rozwigzanie to pozwala obnizy¢
koszty narzedzi nawet o 97%. Warto réwniez
wyposazy¢ maszyny ESCOMATIC® w specjalnie
opracowane narzedzia do rowkowania i op-
rawki narzedziowe Schwanog.

O Znaczna oszczednos¢ czasu podczas
wymiany plytek

O Znacznie nizsze koszty przestojow
dzieki rzadszej wymianie narzedzi

O Najwyzsza dokladnos¢ ponownego
pozycjonowania eliminuje
konieczno$¢ ponownego ustawiania
narzedzia

O Potwierdzona redukcja kosztow
narzedzi nawet o 97%

O Kompletne rozwigzania dla calej
gamy maszyn ESCO

tamacz wiéra w narzedziu ESCO firmy Schwanog

Pierwsze sukcesy targowe za nami — najwazniejsze wydarzenia roku dopiero przed nami:

SCHWANOG NA NAJWAZNIEJSZYCH TARGACH BRANZOWYCH W 2026 ROKU!

W pierwszej potowie 2026 roku firma Schwa-
nog, wspdlnie ze swoimi miedzynarodowymi
partnerami, uczestniczyta w najwazniejszych
targach  branzowych,  konsekwentnie
umacniajac swoja obecnos¢ na swiatowych
rynkach.

Sezon targowy rozpoczeliémy od targéw Inter-
tool, ktére odbyty sie w dniach 25-28 kwietnia
w Wels w Austrii. Kolejnym przystankiem byty
targi MMTS, organizowane od 16 do 18 maja
w Montrealu w Kanadzie. Zaledwie kilka dni
pozniej, wspolnie z naszym wieloletnim part-
nerem Floyd, zaprezentowaliSmy nasze
rozwigzania podczas targéw MACH w Bir-
mingham w Wielkiej Brytanii. Pierwsza potowe
sezonu targowego zwieniczyfo wydarzenie IN-
DEX Open Factory, ktére odbyto sie w dniach
17-19 czerwca w Malackach na Stowacji.
WzieliSmy w nim udziat u boku naszego part-
nera INDEX w roli wspdtwystawcy.

Kazde z tych wydarzen byto doskonata okazja
do zaprezentowania naszych rozwigzan
narzedziowych specjalistom z catego $Swiata,
umocnienia relacji z obecnymi klientami oraz
nawigzania nowych kontaktéw biznesowych.
Szczegdlnie cieszyly nas duze zainteresowanie
naszymi rozwigzaniami systemowymi, liczne
merytoryczne rozmowy oraz otwartos¢
odwiedzajacych na innowacyjne rozwigzania
produkcyjne. Udana  wspotpraca z
miedzynarodowymi partnerami i bardzo pozy-
tywny odbiér naszej oferty po raz kolejny
potwierdzity silng pozycje firmy Schwanog na
$wiatowych rynkach.

Spotkajmy sie na najwazniejszych targach
roku!

Po udanym udziale w targach w pierwszym
potroczu kierujemy uwage na dwa kluczowe
wydarzenia branzowe tego roku: AMB w
Stuttgarcie oraz IMTS w Chicago. Obie im-
prezy naleza do najwazniejszych Swiatowych
spotkan branzy obroébki skrawaniem i stanowia
doskonafa okazje, by z bliska poznac innowacje,
nowe technologie oraz przysziosciowe
rozwigzania produkcyjne.

Juz dzi$ zapraszamy Panstwa do odwiedzenia
naszego stoiska. Bedzie to doskonafa okazja,
aby poznac najnowsze rozwigzania narzedziowe
Schwanog, dowiedzie¢ sie wiecej o aktualnych
kierunkach rozwoju oraz porozmawia¢ z naszy-
mi ekspertami o wyzwaniach i mozliwosciach
wspotczesnej produkgji.

W dynamicznie zmieniajgcym sie otoczeniu
rynkowym osobiste spotkania, bezposrednia
wymiana doswiadczeri i partnerski dialog sa
wazniejsze niz kiedykolwiek. Z przyjemnoscia
powitamy Panstwa na targach AMB lub IMTS,
aby wspolnie oméwic¢ nowe mozliwosci owoc-
nej wspotpracy.

Spotkajmy sie tam, gdzie branza wyznacza
przysztosé — zespot Schwanog z przyjemnoscia
zaprezentuje Panstwu swoje najnowsze
rozwigzania!
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Nowy standard w nacinaniu gwintéw w stopach o duzej ciggliwosci:

REGULOWANA GLOWICA DO NACINANIA GWINTOW UBR/SCHWANOG!

W przypadku stosowania tradycyjnych narzynek HSS
nacinanie gwintéow w stopach o duzej ciagliwosci,
zwlaszcza w materiatach bezolowiowych, nalezy do
najbardziej wymagajacych operaciji.

Dotyczy to w szczegdlnosci produkcji elementéw gwinto-
wanych stosowanych w potaczeniach rurowych, ztaczkach
i armaturze, a takze w technice sanitarnej i grzewczej,
instalacjach przemystowych oraz rurociagach. W tych
zastosowaniach precyzyjne i wytrzymale gwinty maja
kluczowe znaczenie dla zapewnienia trwatosci i
bezpieczenstwa potaczen.

STRONR 04

O Zaledwie dwa korpusy bazowe umozliwiaja wykonywanie
niemal wszystkich rozmiaréw gwintow

O Szybka i tatwa wymiana plytek w przypadku zuzycia lub
zmiany rozmiaru gwintu

O Precyzyjna regulacja w zakresie +0,2 umozliwia uzyskanie
wszystkich klas tolerancji gwintéw przy zastosowaniu
wymiennych plytek z weglika spiekanego.

O Idealne rozwiazanie do ekonomicznego wykonywania
gwintow w materiatach ciagliwych i bezotowiowych

O Szczegdlnie odpowiednie do produkcji elementow
gwintowanych stosowanych w ztaczkach, armaturze,
rurociggach i systemach pofaczen

O Redukcja kosztow wytwarzania detali nawet o 40 %
O Znaczne skrécenie przestojow maszyn

O Znaczne ograniczenie nakladéw zwigzanych z zarzadzaniem

narzedziami

Wymiana gfowicy do gwintowania, na przyktad w celu ponow-
nego ostrzenia lub dostosowania jej do innego wymiaru gwintu,
czesto wiaze sie z dtuzszymi przestojami maszyn i wiekszymi
naktadami na zarzadzanie narzedziami. Dodatkowym
obcigzeniem jest konieczno$¢ utrzymywania w magazynie
gtowic w wielu réznych rozmiarach.

Aby ograniczy¢ te koszty, nasza spotka zalezna UBR opracowata
innowacyjne rozwiazanie. We wspotpracy z czofowymi firmami
specjalizujgcymi sie w obrébce skrawaniem metali powstata
regulowana gfowica do gwintowania z wymiennymi ptytkami z
weglika spiekanego, faczaca maksymalna elastycznos¢, wysoka

optacalno$¢ i bezpieczeristwo procesu. Gtowica UBR/Schwanog
wyznacza nowe standardy w zakresie produktywnosci i
niezawodnosci procesu gwintowania.

Wiecej informacji o tym nowym, wysokowydajnym
narzedziu mozna uzyskac telefonicznie lub e-mailowo.

vma-werbeagentur.de

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢ w codziennej pracy:

BEZPIECZENSTWO W PRAKTYCE!

Bezpieczenstwo jest dla firmy Schwanog jednym =z
najwazniejszych priorytetow. Podczas dobrowolnych ¢wiczen
nasi pracownicy odswiezyli wiedze z =zakresu ochrony
przeciwpozarowej i w praktyce doskonalili umiejetnos¢ bezpie-
cznego postugiwania sie gasnicami.

Po krétkim wprowadzeniu teoretycznym przyszedt czas na ¢wiczenia
praktyczne. W realistycznych warunkach uczestnicy trenowali uzycie
gasnic podczas gaszenia kontrolowanego ognia. Zdobyli dzieki temu
cenne doswiadczenie oraz wieksza pewnos¢ dziatania w sytuacji
zagrozenia.

Dodatkowe szkolenie przeszli réwniez pracownicy odpowiedzialni
za ochrone przeciwpozarowa. Po czesci teoretycznej mogli przecwiczyc
reagowanie w sytuacji awaryjnej z wykorzystaniem realistycznej
symulacji VR, jeszcze lepiej przygotowujac sie do skutecznego dziatania
W razie pozaru.

Dziekujemy wszystkim, ktérzy swoim zaangazowaniem
pomagaja tworzy¢ bezpieczne srodowisko pracy.
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