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STRONR Pierwsze webinarium firmy Schwanog poswiecone
zagadnieniu fuszczenia gwintéw cieszylo sie duzym
03 zainteresowaniem i przyniosto ogromna satysfakcje
zaréwno uczestnikom, jak i naszemu zespofowi...

STRONA Gwintowanie z uzyciem narzedzi marki Schwanog:
Gwintowanie grzebieniowe pozwala na redukcje kosztow
[] 4 i optymalizacje procesow wytwarzania gwintow...

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

dzieki zaangazowaniu naszego zespotu i
Waszemu zaufaniu udato nam sie pomysinie
przejsc kolejny rok peten wielkich wyzwan.
Korzystajac z okazji, pragniemy Wam za to
serdecznie podziekowac!

Strona tytutowa czwartego tegorocznego
wydania Wiadomosci jest poswiecona projekto-
waniu od poczatku do korica narzedzi do czesci
toczonych. To ustuga utatwiajaca naszym odbior-
com optymalizacje swoich proceséw. Na stronie
2 sg zamieszczone liczne przyktady prezentujace
najwazniejsze parametry techniczne.

Nasze pierwsze webinarium jest zapowiedzig
poszerzenia zakresu proponowanych ustug. Byta
to udana premiera zaréwno pod wzgledem
merytorycznym, jak i technicznym. Jestesmy z
niej bardzo zadowoleni. Osoby, ktdre nie mogty
W nim uczestniczy¢, znajda na stronie 3 krétkie
podsumowanie poruszanych zagadnien oraz
informacje o naszym nastepnym seminarium
internetowym.

Nasz zespot stale rozrasta, dlatego na stronie 3
tego wydania z przyjemnoscia przedstawiamy
krotkie portrety naszych nowych pracownikéw.

W dzisiejszym zagadnieniu technicznym na
stronie 4 chcielibysmy zwrdci¢ Parstwa uwage
na gwintowanie grzebieniowe jako wydajna
forme obrébki gwintéw. Firma Schwanog daje
Paristwu do wyboru nieskoriczong ilos¢
mozliwosci — czy chodzi o gwintowanie z
uzyciem zeba do wstepnego bruzdowania, czy o
obrébke grzebieniowa gwintéw niestandar-
dowych.

W tym numerze zapowiadamy réwniez swoj
udziaf na najwazniejszych imprezach targowych
w 2023 roku i juz nie mozemy sie doczekac, aby
znéw powitac Pafistwa na naszych stoiskach.

Ufatwienie optymalizacji procesow:

Na koniec zyczymy Panstwu udanego
odpoczynku w okresie Swigtecznym i wiele

DZIEKI PROJEKTOM NARZEDZI
W CALOSCI OPRACOWANYM y/y o

Clemens Giintert

PRZEZ FIRME SCHWANOG!
sTRoNA ()2
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Czesto sie zdarza, ze producenci czesci toczonych, planujacy poszerzy¢ game oferowa-
nych czesci lub zdoby¢ nowe sektory przemystu, rozgladaja sie za kompetentnym wspar-
ciem przy projektowaniu narzedzi.

Dostrzegajac taka potrzebe wsrdd swoich klientéw, postanowilismy zaoferowac im kompleksowe
ustugi w tym zakresie. Proponujemy swoje wsparcie w opracowaniu kompletnych projektow
narzedzi do produkcji czesci toczonych. Oferta obejmuje zaréwno automatyczne tokarki jedno- i
wielowrzecionowe, jak i wszystkie operacje technologiczne w produkgiji.

- 024,

Najszybszy sposéb na uzyskanie wsparcia: Wystarczy przesta¢ nam przygotowany rysunek detalu
i informacje o wymaganiach technicznych, takich jak typ maszyny i uchwytu.

- 012,80 __

Na tej podstawie otrzymajg Panstwo od nas kompletny opis procesu projektowania narzedzia
wraz ze szkicem oraz szczegotowa oferte narzedzi Schwanog.

Zachecamy do korzystania z ustugi opracowania catosciowych projektéw narzedzi przez
naszych doswiadczonych ekspertow!

TOCZENIE WSTEPNE Z ZEWNATRZ  TOCZENIE KSZTALTOWE WIERCENIE KSZTAXTOWE ROZWIERCANIE / POGLEBIANIE
STRONA PIERWSZA STRONA PIERWSZA Narzedzia OTWOROW

Narzedzia Narzedzia VHM D10x70 2S z cht. wew. Narzedzia

Typ PWP-S b = 15,6 mm Typ PWP 22x5x26,5 Parametry skawania Typ PWP-BO 22x5x26,5
Parametry skawania Parametry skawania n = 2000 obr./min Parametry skawania

vc = 120 m/min vc = 100 m/min vf =200 mm/min n = 1600 obr./min

f=0,2 mm/obr. f=0,1 mm/obr. f=0,1 mm/obr. f=0,1 mm/obr.

FREZOWANIE PODTOCZEN FREZOWANIE ZEBATEK TOCZENIE KSZTAYTOWE DLUTOWANIE ROWKOW TOCZENIE KSZTALTOWE Z

WEWNETRZNYCH ZEWNETRZNYCH WEWNATRZ WEWNETRZNYCH ZEWNATRZ STRONA DRUGA
Narzedzia Narzedzia Narzedzia Narzedzia Narzedzia

VHM D8x70 3S VHM D12x78 5S Typ WSI D6x50 VHM D8x49 1S Typ PWP 22x5x26,5
Parametry skawania Parametry skawania Parametry skawania Parametry skawania Parametry skawania

n = 4000 obr./min state n = 2800 obr./min state vc = 60 m/min state dostaw. 0,08/1 vc = 100 m/min

vc = 95 m/min ve =105 m/min f = 0,02 mm/obr vf =10 m/min f=0,1 mm/obr.

vf =300 mm/min (cyrkul.) f=0,22 mm/obr.

vf = 616 mm/min

TOCZENIE KSZTALTOWE 3 SKIVING KONTUROW WIERCENIE KSZTALTOWE STRONA ~ FREZOWANIE GWINTOW WIERCENIE KSZTALTOWE

PODTOCZENIA ZEWNETRZNE ZEWNETRZNYCH STRONA DRUGA  TYLNA WEWNETRZNYCH M6 STRONA OTWOROW POPRZECZNYCH |
Typ WEP 23,60x16 35 Typ PWP 19x5x26,5 VHM D12x80 2-5 Narzedzia Narzedzia
Parametry skawania Parametry skawania Parametry skawania g;'m'?‘i’gg iiawania \F{HM D8’;60 Zi )
_ ; _ ; _ i arametry skawania
vc = 80 m/min vc = 50 m/min n = 2300 obr/min state N = 5000 obr/min stale T gbr/min e
f=0,06 mm/obr. f=0,25 mm/obr. f=0,06 mm/obr. vc = 80 m/min R e e
vf =275 mm/min (cyrkul.) & L T

I/
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Duze zainteresowanie zagadnieniem fuszczenia gwintow:

PIERWSZE WEBINARIUM FIRMY SCHWANOG ZAKONCZONY
PELNYM SUKCESEM!

|

Niezaleznie od tego, czy chodzi o zaawansowane technologicznie sprzet lub czesci stosowane w mikrochirurgii
i ortodoncji, czy o przektadnie slimakowe, sruby pociggowe i inne mikroelementy, zawsze wymagana jest mak-
symalna precyzja i trwatos¢. Oferowane przez nas produkty do tuszczenia gwintéw stanowig optymalne
rozwigzania dla naszych klientéw, charakteryzujace sie maksymalng wydajnoscia. Jednak czesto do ich obstugi
potrzebna jest gruntowna wiedza, zwlaszcza gdy chodzi o szczegoty techniczne.

Na zorganizowanym przez nas pierwszym webinarium poswieconym tuszczeniu gwintéw, ktére odbyto sie 20 pazdziernika,
nasz ekspert Ralf Lang wyczerpujgco oméwit wszystkie kwestie zwigzane z tym zagadnieniem.

Liczne pytania zadawane podczas seminarium i po jego zakoriczeniu jasno pokazaty, jak ten temat jest istotny dla naszych
klientéw. Jednoczesnie webinarium podpowiedziato nam, jakich informacji beda w przysztosci potrzebowac nasi klienci i w
jakich jeszcze procesach produkcyjnych bedzie mozna zastosowac technike fuszczenia gwintow.

Chcielibysmy podziekowac uczestnikom naszego pierwszego seminarium internetowego za znakomity odzew i pozytywne
opinie.

Kolejne webinarium planowane jest na przetomie stycznia i lutego 2023 r. na temat ,Wiercenia ksztaltowego
z wymiennymi wktadkami”, na ktére bedziemy zaprasza¢ z odpowiednim wyprzedzeniem, korzystajac ze
wszystkich znanych kanatéw komunikacyjnych.

STRONA 03

O objasnienie metod

O zastosowanie tuszczenia

O tuszczenie gwintéw w firmie Schwanog
O proces tuszczenia na obrabiarce

O projektowanie narzedzi

O wymagania i mozliwosci

O wytwarzane rodzaje gwintow

O bogate doswiadczenie firmy Schwanog i prezentacja
zastosowan specjalnych

Chcielibysmy przedstawi¢ Wam nowych pracownikow,
ktorzy w biezacym i minionym roku zasility nasze
zespoty w réznych lokalizacjach na catym swiecie. Bard-
zo sie cieszymy, ze wszyscy nowi pracownicy podchodza
do swoich zadan z wielka radoscia i motywacja oraz sa
dobrze zintegrowani ze swoimi zespotami.

gistyki i administracji ogélne;j.

Amanda jest czescig zespotu Schwa-
nog w USA od maja tego roku i za-
pewnia wsparcie przede wszystkim w
obszarach sprzedazy, marketingu, lo-

Rene ma 28 lat i od lutego 2021 roku
wspiera dziat sprzedazy technicznej
jako inzynier aplikacji.

— Po uzyskaniu kwalifikacji mechanika
obrébki skrawaniem na kierunku technologii toczenia przez

Achim od 2021 roku pracuje w firmie
Schwanog jako konstruktor. Ma 39 lat
i bogate doswiadczenie zawodowe.
Po uzyskaniu kwalifikacji mechanika
przemystowego w zakresie urzadzen i
inzynierii precyzyjnej pracowat jako
specjalista ds. budowy maszyn specjalnych i przyrzadéw,
jako projektant narzedzi skrawajacych oraz jako operator
maszyn do obrobki elektroiskrowej w dziale budowie
narzedzi.

W 2022 roku z powodzeniem ukonczyt studia zaoczne,
zdobywajac dyplom specjalisty ds. technicznych. Wolny czas
spedza na wedrdwkach, fotografii i podrézach.

Amanda ma 35 lat i jest szczesliwa mama wspaniafej, petnej
energii corki. W wolnym czasie pracuje jako wolontariuszka
w organizacji charytatywnej non-profit, ktéra pomaga nieu-
leczalnie chorym i uposledzonym dzieciom.

Tobias pracuje jako konstruktor w
firmie Schwanog od lipca 2021.

Ma 31 lat. Po uzyskaniu kwalifikacji me-
chanika przemystowego i pierwszych
doswiadczeniach w budowie urzadzern w swojej firmie szko-
leniowej, z powodzeniem ukoriczyt kolejny etap ksztafcenia i
zdat egzamin paristwowy, zdobywajac dyplom inzyniera w
szkole mechaniki precyzyjnej w Villingen-Schwenningen.
Jego hobby to kolarstwo gérskie i piesze wedrowki.

kilka kolejnych lat zdobywat doswiadczenie jako operator na
sterowanych krzywkowo obrabiarkach wielowrzecionowych
i kontynuowat edukacje, aby zosta¢ certyfikowanym
inzynierem budowy maszyn. Jego hobby to wedkarstwo,
sporty motorowe i snowboard.

Jessica Zhao rozpoczefa prace w fir-
mie Schwanog China na poczatku
pazdziernika. Ma 41 lat i ukonczyta
Shandong Heze Transportation Col-
lege.

Bedzie odpowiedzialna za zastosowania w dziale wyrobéw
medycznych, przede wszystkim za nasze narzedzia do
tuszczenia gwintdw, a takze niestandardowe narzedzia do
frezowania. W wolnym czasie lubi tariczy¢ z przyjaciotmi i
podrézowac po Chinach.
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Gwintowanie grzebieniowe pozwala na redukcje
kosztow i optymalizacje proceséw wytwarzania
gwintoéw. Firma Schwanog daje Wam do wyboru ws-
zystkie mozliwosci, jesli chodzi o gwintowanie grze-
bieniowe z uzyciem zeba do wstepnego bruzdowania,
czy specjalnych nozy grzebieniowych do gwintow nie-
standardowych.

Gwintowanie grzebieniowe z uzyciem zeba do
wstepnego bruzdowania:

Zasada jest rownie prosta, co logiczna. Prostszy zab do
wstepnego bruzdowania wykonuje gtéwng prace, podczas
gdy zab wykanczajacy tylko wykancza profil, dzieki czemu
jest znacznie odciazony.

Jest to mozliwe pod warunkiem, ze narzedzie bedzie
wysuwac sie na tyle, aby dafo sie w pefni uformowac¢ gwint.
W rezultacie mozna osiaggnac znacznie dtuzsza zywotnosc i
lepsza jakos¢ powierzchni gwintu:

Produkcja gwintéw specjalnych technika
grzebieniowa:

Tam, gdzie narzedzia standardowe nie daja rady, specjalne
noze grzebieniowe firmy Schwanog pokazuja swoje

STRONR 04

niezwykte zdolnosci. Sg w stanie pokona¢ kazda stromizne
skoku i wyprodukowa¢ dowolng liczbe zwojéw. Zastosowa-
nia s praktycznie nieograniczone. Przy ich uzyciu mozna
produkowac gwinty okragte i potokragte, gwinty spiczaste,

O produkcja gwintoéw jedno- i wielozwojnych
O realizacja gwintéw o najrozniejszych skokach

O dostepnosc uchwytéow o dowolnym ksztalcie i
rozmiarze

gwinty do drewna, gwinty trapezowe i niesymetryczne,
gwinty wewnetrzne lub zewnetrzne.

Powiedzcie nam, jakie wyzwania stojg przed Wami -
pomozemy Wam je pokonac!

. o

AT

2023 roku!

serdecznym wsparciu.

Zespot Schwanog

Radosuy ch Suriat(
J'zczqmweyo Nowego Roku! - o

Mijajacy rok, podobnie jako poprzedni, réwniez nie oszczedzit nam wyjatkowo g;e_h; llaglsze)z;r;tage DST
trudnych wyzwan. Po raz kolejny okazato, jak wazna jest osobista wymiana

informacji oraz solidarnos¢ z rodzing i przyjaciétmi.

Majac to na uwadze, zyczymy w imieniu wszystkich pracownikéw firmy
Schwanog spokojnych Swiat Bozego Narodzenia oraz zdrowego, szczedliwego Hannover

Wierzymy, ze nadchodzacy rok przyniesie Wam wiele sukceséw przy naszym

Jobs for Future
02.-04.03.2023
Villingen-Schwenningen

Villingen-Schwenningen

EMO
18.—23.09.2023

FORNITORE OFFRESI
09. - 10.02.2023

any
EMO

HANNOVER

Fornitore
hala B, stoisko 278, Mailand

Gwintowanie grzebieniowe z uzyciem zeba do wstepnego bruzdowania

W przysztym roku nasi wystannicy beda ponownie reprezentowac nas na licznych
miedzynarodowych targach. Juz teraz mozecie zanotowac sobie terminy targow — o
szczegotach dotyczacych stoisk poinformujemy w odpowiednim czasie za
posrednictwem wszystkich dostepnych kanatéw komunikacyjnych.
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Global Industrie

07.-10.03.2023 CLOBAL
Lyon |NDUSTR|e

PMTS
18.-20.03.2023
Cleveland, Ohio

pmITS

EASTEC
16.—18.05.2023
West Springfield, MA

eastec

& Marutactut olegy Sesles Event

SOUTHTEC
24.-26.10.2023
Greenville, SC

southtec

FITMA
20.-22.06.2023
Mexico City

. .FITIVIA

_ Silanny [
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Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0)7721/9489-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com

vma-werbeagentur.de
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