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STRONR Frezowanie z rozwigzaniami narzedziowymi Schwanog:

STRONR Skuteczne rekrutowanie specjalistow na arenie

Frezowanie przy uzyciu rozwigzan narzedziowych Schwanog v europejskiej: Bilal Moreno z Hiszpanii dotaczyt do
stafo sie w ostatnich latach prawdziwym sukcesem. Czy to ~_ u 4 zespotu IT Schwanog w marcu tego roku i juz doskonale
frezowanie specjalnych ksztattow czy tez ... ( o sie wdrozyf ...

ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

Z przyjemnoscia prezentujemy nasze trzecie
wydanie Schwanog News w roku 2023, ktére
ponownie zawiera interesujgca mieszanke
tematow technicznych oraz nowosci z
miedzynarodowych lokalizacji Schwanog.

Na przykfad, od 1 sierpnia jeste$my aktywni na
rynku w Meksyku, gdzie otworzylismy nowe biuro
sprzedazy i mamy wiasnego dyrektora ds.
sprzedazy. Zapraszamy do przeczytania raportu na
stronie 3 tych wiadomosci.

W ramach globalizacji, poszukujemy nowych
Sciezek w rekrutacji specjalistow i cieszymy sig, ze
mozemy wzmocni¢ nasz zespdt IT doswiadczonym
pracownikiem z Hiszpanii.

W tym wydaniu nasz tematyczny nacisk ktadziemy
na frezowanie za pomocg narzedziowych
rozwigzan Schwanog. Na stronie 3 znajdziecie
Panstwo najnowsze informacje na temat
frezowania specjalnych ksztattow i rowkow za
pomoca naszych rozwigzan.

Oczywiscie nie mozecie przegapic raportu o
naszym kliencie, specjaliscie w zakresie obrobki
skrawaniem, firmie Piwek z Polski. Nasz system
PWP do wewnetrznego toczenia pozwolit nam
zmniejszy¢ czasy cyklu na istotnej precyzyjnej
czesci 0 45%, udowadniajac raz jeszcze, ze
znaczace obnizenie kosztow produkcji na poziomie
dwucyfrowym procentowym jest naszym
standardem.

Po udanych wystawach na targach EMO w
Hanowerze i CMTS w Toronto serdecznie
zapraszamy Panstwa na targi Southtec, ktére
odbeda sie w dniach 24-26 pazdziernika 2023
roku w Potudniowej Karolinie.

Wewnetrzne toczenie za pomoca systemu Schwanog PWP: Na zakoficzenie 2yczymy Pafistwu wielu

sukcesow w czwartym kwartale tego roku i

FIRMA PIWEK
ZACHWYCA SIE SKOKIEM 2y P
PRODUKTYWNOSCI!
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Specjalista w zakresie obrébki skrawaniem, firma piwek, zachwyca sie skokiem produktywnosci

Firma Piwek Centrum Obrdobki Numerycznej Sp. z o.0. Sp. k. z
siedziba w polskich Rososzycach to rodzinna firma specjalizujgca
sie w obrébce precyzyjnych czesci przez ponad 25 lat. Oprocz
dtugotrwatych klientéw w Polsce, produkty te sg dostarczane do
odbiorcow na calym swiecie. Podstawa sukcesu jest wyrazne
skoncentrowanie sie na globalnych potrzebach klientow, ktore
znajdujg odzwierciedlenie w szesciu obszarach dziatalnosci firmy
Piwek: obrdébka, szlifowanie, projektowanie, pomiar, montaz
podzespotow oraz znakowanie.

Produkcja odbywa sie przy uzyciu nowoczesnego i réznorodnego parku
maszynowego, ktory skfada sie z maszyn konwencjonalnych oraz kilku
centrum obrébkowych o 3, 4 i 5 osiach. Ta réznorodno$¢ pozwala na
dostarczanie produktow do réznorodnych grup docelowych, takich jak
kolejnictwo, gornictwo, hydraulika sitowa, pneumatyka, przemyst
drukarski, przemyst samochodowy, a takze przemyst spozywczy, gazowy,
rolniczy i wiele innych branz przemystu.

Wysokie wymagania dotyczace jakosci i produktywnosci stanowig kolejne
filary sukcesu firmy. Najnowocze$niejsze maszyny kontrolno-pomiarowe
umozliwiaja ciagta kontrole czesci podczas produkgji i stuza réwniez
optymalizacji proceséw produkcyjnych, majac na celu osiagniecie
najwyzszych standardéw produkcyjnych.

Dzigki tym wysokim wymaganiom na konkurencyjnym rynku czesci
precyzyjnych, Piwek znalazZt w Schwanog idealnego partnera do
zwiekszenia produktywnosci.

Ale to nie koniec. Dodatkowa pozytywna niespodzianka dla Piwek byt
takze chropowatos¢ powierzchni na poziomie Rz 1,6-3,2, co w wielu
przypadkach pozwolito wyeliminowac¢ kolejna operacje wykarczajaca.
Ogolnie rzecz biorac, narzedzia Schwanog pozwolity znaczaco skroci¢
czasy cyklu o imponujace 45%.

Mateusz Piwek, Dyrektor Produkcji w firmie Piwek,
podsumowuje korzysci w nastepujacy sposob:

“Jestem mile zaskoczony profesjonalizmem Pana tukasza
Kuchciriskiego z firmy Schwanog, ktory wyrdzniat sie ogrom-
nym zaangazowaniem podczas analizy, poszukiwania rozwigzar
i ich wdroZenia, co przyczynifo sie do zwiekszenia
produktywnosci. *

Firma Piwek jest w petni zadowolona z rozwigzania opracowanego przez
Schwanog. Dodatkowo udato sie catkowicie zrezygnowaé z uzycia
dodatkowego narzedzia do kolejnej operacji obrobki. Chropowatosé
powierzchni odgrywa tu istotng role, poniewaz Piwek stale dazy do
uzyskania wartosci po obrobce odpowiadajacej tej uzyskanej za pomoca
dodatkowej operacji szlifowania.

W zwiazku z pozytywnymi doswiadczeniami, Piwek zgodzit sie
rozwazy¢ mozliwos¢  dalszego  wdrozenia  rozwigzan
narzedziowych Schwanog w przysztosci.

Podwdjne toczenie z chfodzeniem wewnetrznym

Innowacyjne rozwigzania pochodza od Schwanog! Jednokrotne toczenie z chfodzeniem wewnetrznym
Najnowoczedniejsze maszyny i najwyzsza jakos¢ nie sg jednak jedynymi
czynnikami sukcesu na $wiatowych rynkach, jesli chodzi o petne
zaspokojenie oczekiwan klientow. Dlatego Piwek ciggle optymalizuje
czasy obrobki swojego parku CNC do tokarek za pomoca najnowszych
rozwigzan. Aby zwiekszy¢ produktywnos¢ i skréci¢ procesy produkcyijne,
Piwek stosuje rozwigzania od Schwanog do toczenia wzdtuznego. Piwek
wyrazit juz swoje wysokie zadowolenie z ustug doradczych firmy
Schwanog, poniewaz wybér optymalnej strategii narzedziowej jest
ogromnie istotny dla osiagniecia wyznaczonych celéw.

Wewnetrzne toczenie za pomocg narzedzi Schwanog
redukuje czasy cyklu o 45%

Przedstawiciel ds.
Zwiekszenie szerokosci pfytek wymiennych narzedzia do wewnetrznego sprzedazy Schwanog,
toczenia Schwanog PWP z 6 mm na 14 mm znaczaco skrocito czas obrébki tukasz Kucinski, i
precyzyjnej czesci. Ponadto, dzieki narzedziom Schwanog udato sie Dyrektor Produkji,

rozwigzac problem famania wiéréw przy danej duzych gtebokosci rowka. Mateusz Piwek

Regularna wymiana specjalistéw wzmacnia wspdlnote:

SZKOLENIA Z ZAANGAZOWANIEM | RADOSCIA W PRACY!

Regularnawymianaspecjalistowpomiedzynaszymimiedzynarodowymi
zaktadami produkcyjnymi ma dla nas ogromne znaczenie. Dzieki temu
nie tylko wspieramy rozwijanie wiedzy fachowej, ale takze zwiekszamy
zrozumienie warunkéw pracy na danym miejscu.

W lipcu naszym amerykarskim kolega byt Joe Amstadt z firmy Schwanog
LLC, ktory przebywat u nas w siedzibie gtéwnej przez trzy tygodnie, gdzie
przeszedt szkolenie na maszynie Agie. Z kolei Lorenz Herbst odbyt podréz
do Stanéw Zjednoczonych, aby przez trzy tygodnie szkoli¢ naszego nowego
pracownika, Marsela Bebo, na maszynie Haas w zaktadzie produkcyjnym
Schwanog LLC.

Wszyscy nasi kolejni byli zachwyceni tym doswiadczeniem i nowo zdobyta
wiedzg, ktora nie jest oczywista w takiej formie, i ktora ma réwniez duze
znaczenie osobiste dla kazdego pracownika.

Obraz po lewej stronie:
Joseph Amstadtt (Schwanog LLC) i Franco Pascariello (Schwanog GmbH)

/ ' ' ) g Obraz po prawej stronie:
~ ‘ ' &3l Marsel Bebo (Schwanog LLC) i Lorenz Herbst (Schwanog GmbH)
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Frezowanie za pomocg narzedziowych rozwigzan Schwanog:

WYBITNE KORZYSCI W ZAKRESIE PRODUKTYWNOSCI | BEZPIECZENSTWA PROCESU!

Frezowanie za pomoca narzedziowych rozwigzan Schwanog stato sie w ostatnich latach prawdziwym sukcesem. Bez wzgledu na to, czy chodzi o frezowanie specjalnych ksztattow
czy frezowanie rowkow, prezentujemy Panstwu doskonate mozliwosci optymalizacji procesow produkcyjnych i zwiekszenia produktywnosci.

FREZOWANIE KSZTALTOW SPECJALNYCH
Z SYSTEMEM SCHWANOG PWP

&

Metoda diutowania okazuje sie nieprzydatna, gdy materiaf
obrabianej czesci charakteryzuje sie zbyt wysoka odpornoscia
na dziatanie sit rozciggajacych. W takich sytuacjach sprawdza sie
frezowanie z uzyciem opracowanego przez Schwanog systemu
PWP. Przy uzyciu ptytki wymiennej z 2 ostrzami udaje sie
frezowad ksztatty specjalne z precyzja rzedu + 0,02 mm. Ze
wzgledu na mozliwos¢ btyskawicznej wymiany plytek i wysoka
doktadnos¢ wymiany mozna z reguty kontynuowac obrobke bez

FREZOWANIE ROWKOW ZA POMOCA
SYSTEMU SCHWANOG PWP
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FREZOWANIE ROWKOW ZA POMOCA
FREZU VHM SCHWANOG

Krotkie rowki o niewielkiej glebokosci moga by¢ wytwarzane
w ekonomiczny sposob za pomoca frezu palcowego dwustron-
nego PWP z doktadnoscig +0,02. Ze wzgledu na mozliwos¢
szybkiej wymiany ptytek i wysoka doktadno$¢ wymiany, obréb-
ka moze by¢ zwykle kontynuowana natychmiast po zmianie
ptytki bez koniecznosci ponownego ustawiania. W poréwna-
niu do frezow petnoweglikowych, frezy PWP maja duza
przewage cenowa.

Narzedzia do frezowania rowkéw VHM Schwanog stosowane s3
nie tylko przy materiatach o bardzo wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie wynoszacej od 1100 do 1300 MPa, ale takze przynosza
znaczaca korzy$¢ w skréceniu czasu produkcji. Wynika to z
mozliwosci jednoczesnego uzycia nawet do 5 ostrzy. Ponadto,
narzedzia VHM zapewniaja dokfadnos¢ wynoszaca +0,01.

potrzeby ponownej regulacji wymienionych narzedzi.

Krotki przeglad faktéw technicznych: Krotki przeglad faktow technicznych: Krotki przeglad faktow technicznych:

O Kompletna obrébka na jednej maszynie, nie jest O Tolerancja wykonania +0,02 O Wysoka tolerancja produkcji +0,01

magana oddzielna obrobka wykoriczeniowa . . .
wymag y O Nie jest wymagane ponowne dostosowywanie narzedzi

przy zmianie plytek

O Brak koniecznosci ustawiania narzedzia po zmianie
plytki

O Niezawodna obrdobka

O Szybka obrébka i petne bezpieczenstwo procesowe

O Wyrazne podwyzszenie trwatosci dzieki dobraniu O Bezpieczna obrébka

optymalnych gatunkow stopow twardych i pokry¢ O Optymalne czasy eksploatacji dzieki uzyciu wybranych

O Optymalna trwatos$¢ narzedzia dzieki zastosowaniu ° k
gatunkéw twardego metalu i powtok

wybranych gatunkéw weglikéw spiekanych i powtok
O Dla materiatow o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie

O Optymalizacja czasu cyklu produkgji

25-lecie firmy:
RONNY THOME - PRAWDZIWY WETERAN W SCHWANOG!

Z okazji 25-lecia firmy Ronny Thome odbyta sie mata uroczystos¢, na ktorej serdecznie
skfadano gratulacje. Szef firmy, Clemens Giintert, musiat przekaza¢ swoje zyczenia nieco
pézniej, poniewaz nie mogt byc¢ osobiscie obecny na uroczystosci.

Ronny Thome jest prawdziwym weteranem w zespole produkcyjnym Schwanog.
Po ukoriczeniu nauki na kierunku Mechanik Przemystowy, specjalizacja w Zaktadach i
Technologii Precyzyjnej, Ronny zdobywat pierwsze doswiadczenia zawodowe. W 1998
roku Ronny dotaczyt do firmy Schwanog, gdzie poczatkowo pracowat przy obrébce
profili na recznej szlifierce. Wraz z inwestycja w pierwsze centrum frezarskie STAMA,
Ronny przenidst sie do dziatu frezowania, gdzie do dnia dzisiejszego pracuje jako
doswiadczony specjalista, zajmujac sie produkcja podstawowych korpuséw narzedzi
Schwanog.

W czasie wolnym Ronny chetnie jezdzi na motocyklu, opiekuje sie swoim zabytkowym
pojazdem i jest aktywnym cztonkiem strazy pozarnej.

Cieszymy sie na wiele kolejnych lat wspétpracy i dziekujemy Ronny'emu Thome za
jego wktad w ciggu ostatnich 25 lat!

0d lewej.: Teamleader Rudolf Schellenberg, kierownik produkcji Franz Hummel, Ronny Thome,
zastepca kierownika produkcji Carsten Schwabe
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Nowa lokalizacja sprzedazy w Meksyku:

W ramach globalnej strategii sprzedazy firmy Schwanog stopniowo
rozbudowujemy nasze obecnosci, aby zapewni¢ naszym klientom
doskonale wsparcie na miejscu. Meksykanski rynek staje sie dla nas
coraz wazniejszy, dlatego z radoscig informujemy, ze od 1 sierpnia
udato nam sie zatrudni¢ doswiadczonego pracownika, Victora Busta-

Victor Bustamante Vilchis ma 40 lat, jest Zonaty i szczesliwym ojcem
dwoch syndw. Przed dotaczeniem do Schwanog pracowat przez 13 lat
w réznych obszarach przemystu przetwodrczego, takich jak procesy,
produkcja, konserwacja i technika. W ciagu ostatnich trzech lat pracowat
jako doradca ds. zarzadzania projektami, technicznej sprzedazy narzedzi
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mante Vilchis. tnacych oraz dostaw czesci zamiennych do wielowrzecionowych tokarek
automatycznych. W wolnym czasie Victor najchetniej ptywa, podrézuje i
Jako krajowy dyrektor sprzedazy Victor Bustamante Vilchis bedzie spedza czas z rodzina.
odpowiedzialny za sprzedaz oraz rozwijanie relacji z klientami w
Meksyku. Aby jak najlepiej przygotowac sie do tego wyzwania, Victor
spedzit takze dwie tygodnie na szkoleniu w firmie Schwanog LLC w

Stanach Zjednoczonych.

Zyczymy Victorowi Bustamante Vilchis duzego sukcesu w firmie
Schwanog oraz udanego startu na meksykanskim rynku.

Victor Bustamante Vilchis

Skuteczna rekrutacja wykwalifikowanych pracownikdw w catej Europie:

BILAL MORENO AHMED WZMACNIA DZIAL IT W SCHWANOG!

W obliczu trwajacego niedoboru specjalistow w Niemczech rozszerzyliSmy nasze
dziatania rekrutacyjne na Europe i z radoscig witamy naszego nowego hiszpanskiego
pracownika, Bilala Moreno Ahmada, ktéry od marca tego roku wspiera dziat IT w fir-
mie Schwanog.

Bilal swiadomie wybral Niemcy i Schwanog jako innowacyjnego pracodawce. Fakt, Ze jego
partnerka i pies przeprowadzili sie do Niemiec w sierpniu, podkresla jego dtugofalowe ambicje w
firmie Schwanog.

Bilal Moreno juz dobrze postuguije sie jezykiem niemieckim, poniewaz wczesniej juz pracowat w
Niemczech. Po ukoriczeniu nauki na kierunku Informatyk w Hiszpanii w latach 2011-2013, rozpoczat
nauke na elektryka w Niemczech. Nastepnie wrocit do Hiszpanii, aby zakonczy¢ szkolenie jako
programista. W ciagu kolejnych trzech lat Bilal Moreno pracowal jako deweloper i giéwny
deweloper loT, tworzac m.in. mobilne aplikacje na platformy Android i i0S, przebudowujac
rozwigzania oprogramowania oraz projektujac i instalujgc systemy zdalnego monitorowania
procesow przemystowych.

Caty zespot Schwanog zyczy Bilalowi Moreno, jego partnerce i psu spetnienia
zawodowych i osobistych celow oraz wiele radosci zycia w naszym pieknym Schwarz-
waldzie.

Dzigki swoim umiejetnosciom Bilal Moreno jest waznym czionkiem naszego dziatu IT. Jest
entuzjasta nowych technologii, przysztych wyzwan i czuje sie bardzo dobrze w firmie Schwanog.
Jego zainteresowania obejmuja jazde na rowerze, wedréwki wzdtuz rzek, fotografie i jego psa.

Nasz zespot targowy na catym swiecie jest gotow:

EMO okazato sie stabe, ale targi branzowe w Stanach Zjed-
noczonych cieszg sie ponownie duzym zainteresowaniem i
potwierdzaja swoje znaczenie w miksu marketingowym
firm w naszej branzy.

Krytyczne spojrzenie na nasze doswiadczenia z ostatnig edycja EMO w
Hanowerze prowadzi do watpliwosci, czy EMO w dzisiejszych czasach
rzeczywiscie nadal oferuje takie samo przycigganie i znaczenie dla nas-
zej firmy. Pomimo swojego statusu jako swiatowej wystawy technologii
produkcyjnych, nasze oczekiwania nie zostaty spetnione. Oprdcz niskiej
liczby odwiedzajacych, w tym roku brakowato waznych wystawcow
branzowych. Mimo to jako wiodacy dostawca systemoéw zmiany
narzedzi do obrobki profili, moglismy przeprowadzic kilka interesujacych
rozméw branzowych. Czekamy z niecierpliwosciag na rozwéj sytuacji
zwigzanej z targami EMO i mamy nadzieje na pozytywne zmiany w
przysztosci.

EMO, Hannover

CMTS, Toronto

southtec

A Manufacturing Technology Series Event

SOUTHTEC
24.-26.10.2023
Greenville SC / Stand 1441

Natomiast nasz zespét targowy podczas CMTS w Toronto otrzymat
bardzo pozytywne opinie. Wspaniala atmosfera, duza liczba
odwiedzajacych, w tym liczni nowi klienci, oraz kompetentni wystawcy
sprawiaja, ze to wydarzenie staje sie kluczowym dla nas targiem w
Ameryce Pétnocne;j.

Kolejne wystapienie targowe Southtec, Greenville

Nasz entuzjazm dotyczacy naszych rozwiazan traktujemy jako
motywacje do naszego kolejnego udziatu w targach Southtec w
Greenville, Karolina Pofudniowa. Serdecznie zapraszamy Panstwa na
nasze stoisko targowe.
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Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Tel. +49(0)7721/9489-0 - Fax +49(0) 7721/ 94 89-99
info@schwanog.com - www.schwanog.com

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH

PL-05-410 Jozefow

Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
lukasz.kucinski@schwanog.com - www.schwanog.com
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