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Invandig sparsvarvning med Schwanogs PWP-system:

PIWEK AR ENTUSIASTISK
OVER DEN OKADE
PRODUKTIVITETEN!
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NEWS SCHWANOGS TIDNING FOR KUNDER,
MEDARBETARE OCH VANNER.

Framgangsrik rekrytering av kvalificerad arbetskraft
fran hela Europa: Bilal Moreno fran Spanien har
forstarkt Schwanogs IT-team sedan mars i ar och har
redan blivit val fértrogen med ...

REDAKTIONEN:

Basta affarspartner,

Med vart tredje nummer av Schwanog News
2023 bjuder vi aterigen pa en spannande
blandning av tekniska @mnen och nyheter
fran de internationella Schwanog-anlagg-
ningarna. Bland annat har vi nu kunnat
oppna ett nytt forséljningskontor i Mexiko
och ar sedan den 1 augusti aktiva pa
marknaden dar med en egen forsaljnings-
chef. Las rapporten pa sidan 3 i denna
utgava av News.

| takt med globaliseringen bryter vi ocksa ny
mark nar det géller att rekrytera kvalificerad
arbetskraft och ar glada 6ver en erfaren
medarbetare fran Spanien som nytillskott till
vart IT-team.

Vart tekniska fokus i denna utgava ligger pa
frasning med Schwanogs verktygslosningar.
Du &r vdlkommen att l3sa alla de senaste
fakta om frasning av specialformer och spar
med vara lésningar pa sidan 3.

Och naturligtvis far du inte missa var
kundrapport om bearbetningsspecialisten
Piwek i Polen. Med vart PWP-system for
invandig sparsvarvning kunde vi minska
cykeltiderna for en betydande precisionsdel
med 45 % och aterigen bevisa att kraftigt
reducerade enhetskostnader i det hdga
tvasiffriga intervallet definitivt hor till var
standard.

Pa sidan 4 rapporterar vi om vara massdel-
taganden pa bland annat EMO i Hannover,
CMTS i Toronto och Southtec i South
Carolina.

Slutligen onskar vi er all framgéng
under det fjarde kvartalet i ar och ser
fram emot att stodja er med vara idéer
och lésningar.

rmrns Ze /‘, +_,

Clemens Glintert
Verkstallande direktor
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Invandig sparning med Schwanogs PWP-system:
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Foretaget Piwek Centrum Obrébki Numerycznej Sp. z o.0. Sp. k.,
med sate i Rososzyce i Polen, ar ett familjeforetag som har
specialiserat sig pa bearbetning av precisionsdelar i éver 25 ar.
Forutom sina trogna inhemska kunder levereras de tillverkade
produkterna till kunder over hela véarlden. Nyckeln till foreta-
gets framgang ar det tydliga fokuset pa globala kundbehov,
som kommer till uttryck i Piweks sex tjansteomraden: bearbet-
ning, slipning, design, matning, montering och markning.

Produktionen sker med en modern, bred maskinpark bestdende av
konventionella maskiner och flera 3-, 4- och 5-axliga bearbetningscentra.
Denna diversifiering gor det majligt att leverera till en mangd olika mal-
grupper, daribland jarnvagsbyggen, gruvindustrin, krafthydraulik, pneu-
matik, tryckerier, bilindustrin, men aven livsmedelsindustrin, gasindust-
rin, jordbruk.

Hoga krav pa kvalitet och produktivitet ar ytterligare grundpelare for
foretagets framgang. Toppmoderna kontroll- och matmaskiner mojliggor
kontinuerlig kontroll av delarna under produktionen och optimerar dven
tillverkningsprocesserna i syfte att uppnd de hogsta tillverkningsstan-
darderna.

Med den hdga efterfrdgan pa en mycket konkurrensutsatt marknad
for precisionsdelar har Piwek i Schwanog funnit en idealisk samarbets-
partner for att 6ka produktiviteten.

Inte bara det. En annan positiv 6verraskning for Piwek var ocksa ytja-
mnheten med ett varde pa Rz 1,6-3,2, vilket i manga fall gér det méjligt
att eliminera ytterligare ett efterbehandlingssteg. Totalt sett har Schwa-
nogs verktyg minskat cykeltiderna med imponerande 45 %.

Mateusz Piwek, produktionschef pa Piwek, sammanfattar
fordelarna pd féljande sétt:

“Jag ar positivt overraskad av den professionalism som
tukasz Kuchciriski fran Schwanog bidrar med genom sitt
enorma engagemang for att analysera, hitta I6sningar och se-
dan genomféra dem, vilket har resulterat i 6kad produktivitet
for var del.”

Foretaget Piwek ar helt ndjda med den ldsning som Schwanog tagit
fram. Detta ledde i forlangningen dessutom till att man kunde helt avstd
fran att anvanda ett extra verktyg i ytterligare bearbetningssteg. Ytfin-
heten ar inte obetydlig har, eftersom Piwek standigt strévar efter att
uppna ett varde efter bearbetning som eliminerar behovet av en ytterli-
gare slipning.

Piwek har gatt med pa att utnyttja fler mojligheter att imple-
mentera Schwanogs verktygslosningar i framtiden i ljuset av
dessa positiva erfarenheter.

Dubbel sparsvarvning med intern kylning

Innovativa I6sningar kommer frén Schwanog!

Toppmoderna maskiner och hogsta kvalitet ar dock inte de enda Enkel sparsvarvning med intern kylning
framgangsfaktorerna pa globala marknader nar det galler att uppfylla
kundernas forvantningar pa ett holistiskt satt. Det ar darfor Piwek
standigt optimerar bearbetningstiderna for sina CNC-svarvar med
de senaste I6sningarna. For att 6ka produktiviteten och korta tillverk-
ningsprocesserna forlitar sig Piwek pa Schwanogs I6sningar for sparbe-
arbetning.

Piwek var redan mycket ndjd med Schwanogs konsulttjanster, eftersom
malet att uppna de uppsatta malen hanger pa valet av en optimal verk-
tygsstrategi.

Invandig sparsvarvning med Schwanog minskar
cykeltiderna med 45 %
Schwanogs forsélj-

Genom att 6ka bredden pa vandskaren till Schwanogs PW-verktyg for ningsrepresentant
invandig gangning fran 6 till 14 mm kunde bearbetningstiden for preci- tukasz Kuchciriski och
sionsdelen minskas avsevért. Dessutom eliminerade Schwanog-verkty- produktionschef

get problemet med spanbrott (spanbrytning) pa grund av det enorma Mateusz Piwek

spardjupet.

Regelbundet utbyte med kvalificerad arbetskraft starker sammanhallningen:

UTBILDNING MED ENGAGEMANG OCH ARBETSGLADJE!

¥ 4

I

Det regelbundna utbytet med kvalificerade medarbetare pa vara
internationella produktionsanlaggningar ar av stor betydelse
for oss. Pa sa satt framjar vi inte bara kompetensen, utan 6kar
ocksa forstaelsen for de olika arbetsforhallandena pa plats.

I juli tillbringade var amerikanske kollega Joe Amstadt fran Schwanog
LLC tre veckor pa vért huvudkontor for att utbilda sig i Agie-maskinen.
Lorenz Herbst reste i sin tur till USA for att utbilda var nya medarbetare
Marsel Bebo pa Haas-maskinen vid Schwanog LLC:s produktions-
anlaggning under tre veckor.

Alla kollegor var entusiastiska 6ver utbytet och de nya erfarenheterna,
som inte ar en sjalvklarhet i den har formen och som ocksa innebar ett
stort mervérde for varje medarbetare personligen.

Bild till vénster:
Joseph Amstadt (Schwanog LLC) och Franco Pascariello (Schwanog GmbH)

: € B B | 5id il higer:
) il Marsel Bebo (Schwanog LLC) och Lorenz Herbst (Schwanog GmbH)
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Frasning med Schwanogs verktygslosningar:

UTMARKTA FORDELAR FOR PRODUKTIVITETEN OCH PROCESSAKERHETEN!

SIDA 03

Frasning med Schwanogs verktygslosningar har blivit en riktig framgdngssaga under de senaste aren. Oavsett om det galler frasning av specialformer eller sparfrasning visar
vi er de vilka majligheterna som star till buds fran var sida for att optimera era produktionsprocesser och dka produktiviteten.

FRASNING AV SPECIALFORMER
MED SCHWANOGS PWP-SYSTEM

&

Nar materialet som ska bearbetas har en hogre draghallfasthet
har konventionella verktyg sina tekniska granser. | sadana fall
har frasning med Schwanogs PWP-system bevisat sitt varde.
Specialformer kan frasas med en precision pa = 0,02 mm med
hjalp av det indexerbara 2-kantiga vandskaret. Tack vare att
plattorna kan bytas snabbt och med hdg noggrannhet kan bear-
betningen vanligtvis fortsatta omedelbart efter ett verktygsbyte
utan att plattorna behdver justeras pa nytt.

Tekniska fakta i overblick:

O Komplett bearbetning majlig direkt pa CNC-svarven med
C-axel, vilket eliminerar separat efterbearbetning

O Snabb och tillforlitlig bearbetning

O Betydande 6kning av verktygens livslangd genom
anvandning av optimala hardmetallsorter och
beldggningar

25-arsjubileum for foretaget:

FRASNING AV SPAR
MED SCHWANOG PWP-SYSTEM

FRASNING AV SPAR
MED SCHWANOGS VHM-FRAS

Korta spar med litet djup kan tillverkas kostnadseffektivt med
en dubbeleggad PWP-pinnfras med en noggrannhet pa +0,02.
Tack vare att plattorna kan bytas snabbt och en hég noggrann-
het kan bearbetningen vanligtvis fortsétta omedelbart efter ett
verktygsbyte utan att plattorna behdver justeras pa nytt. Jam-
fort med pinnfrasar i solid hardmetall har PWP-pinnfrasen en
stor prisfordel.

Tekniska fakta i overblick:

O Hog tillverkningstolerans + 0,02
O Verktygsinstallning bortfaller vid byte av plattor
O Processaker bearbetning

O Optimal verktygslivslangd genom anvéndning av
utvalda hardmetallsorter och beldggningar

RONNY THOME AR EN SANN SWANOG-VETERAN!

| samband med Ronny Thomes 25-arsjubileum hélls en liten ceremoni for att gratu-
lera honom. Foretagets vd Clemens Giintert framforde sina gratulationer senare,
eftersom han inte kunde narvara personligen vid firandet.

Ronny Thome ar en riktig veteran i Schwanogs produktionsteam. Efter sin utbildning till industri-
mekaniker, med inriktning pa utrustning och finmekanik, fick Ronny snart méjlighet att pabor-
ja sin yrkesbana. Ar 1998 flyttade Ronny sedan till Schwanog och bearbetade profiler pa en
manuell slipmaskin. Med foretagets investering i form av ett férsta STAMA frascenter bytte
Ronny till frésavdelningen for tillverkningen av Schwanogs delar och arbetar dér an idag som

en erfaren specialist.

Pa fritiden trivs Ronny med att kéra motorcykel, ta hand om sin veteranbil och ar aktiv inom

brandkaren.

Vi ser fram emot manga fler ar av samarbete och tackar Ronny Thome for hans

insatser under de senaste 25 aren!

Schwanogs rafflade solida hardmetallsfrasar anvands inte bara
for material med mycket hdg draghallfasthet pa 1100 fill
1300 MPa, utan erbjuder ocksa en betydande fordel nar det galler
att minska produktionstiden. Detta beror pa méjligheten att an-
vanda upp till 5 skdr samtidigt. Dessutom erbjuder VHM en
noggrannhet pa +0,01.

Tekniska fakta i overblick:

O Hdg tillverkningstolerans +0,01
O Verktygsinstallning bortfaller vid byte av plattor
O Processaker bearbetning

O Optimal verktygslivslangd genom anvéndning av utvalda
hérdmetallsorter och beldggningar

O For material med hog draghallfasthet

O Optimering av tid per arbetsstycke

Fran vanster: Teamleader Rudolf Schellenberg, Produktionschef Franz Hummel, Ronny Thome,
stallféretrddande Produktionschef Carsten Schwabe.
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Ny forsaljningsplats Mexiko:

Som en del av Schwanogs globala forsaljningsstrategi utékar vi
successivt var narvaro for att kunna erbjuda vara kunder perfekt
lokal support. Den mexikanska marknaden blir allt viktigare for
oss och darfor ar vi glada att vi sedan den 1 augusti har kunnat
knyta en erfaren medarbetare till oss i Victor Bustamante
Vilchis.

Som nationell forséljningschef kommer Victor Bustamante Vilchis att
ansvara for forséljning samt utveckling och expansion av kundrelationer
i Mexiko. For att vara bast forberedd fér denna utmanande uppgift till-

Victor Bustamante Vilchis ar 40 ar, gift och lycklig far till tvd soner.
Innan Victor Bustamante Vilchis borjade pa Schwanog arbetade han i
13 ar inom olika omraden av tillverkningsindustrin, t.ex. process, pro-
duktion, underhall och teknik. Under de senaste tre aren har Victor varit
konsult for projektledning och teknisk forsaljning av skarverktyg samt
jobbat pa reservdelssidan for flerspindliga automatsvarvar. Fritiden ag-
nar Victor helst 4t att simma, resa och umgas med sin familj.

Vi onskar Victor Bustamante Vilchis all framgang hos Schwanog
och en bra start pa den mexikanska marknaden.

SIDA 04

bringade Victor ocksé tva veckor med utbildning hos Schwanog LLC
i USA.

Victor Bustamante Vilchis

Framgangsrik rekrytering av kvalificerad arbetskraft i hela Europa.

BILAL MORENO AHMED STARKER IT-AVDELNINGEN HOS SCHWANOG!

Med tanke pa den pdgdende bristen pa kvalificerad arbetskraft i Tyskland har vi
utokat var rekryteringsverksamhet till Europa och ar glada att valkomna var
nya spanska medarbetare Bilal Moreno Ahmed, som har bidragit till att forstarka
Schwanogs IT-avdelning sedan mars i ar.

Bilal valde medvetet Tyskland och Schwanog som innovativ arbetsgivare. Det faktum att hans
partner och hund ocksa flyttade till Tyskland i augusti bevisar hans langsiktiga ambitioner med
Schwanog.

Bilal Moreno talar redan mycket bra tyska eftersom han har arbetat i Tyskland tidigare. Efter att
ha utbildat sig till IT-specialist i Spanien mellan 2011 och 2013 bdrjade han utbilda sig till eltekniker
i Tyskland. Darefter dkte han tillbaka till Spanien igen for att framgangsrikt slutfora en vidareut-
bildning till programmerare. Under de féljande tre aren har Bilal Moreno bland annat utvecklat
mobilappar fér Android och i0S, omdesignat mjukvaruldsningar samt utvecklat och installerat fjar-
rovervakningssystem for industriella processer, som loT Developer och loT Lead Developer.

Med sitt kunnande ar Bilal Moreno en viktig medlem av var IT-avdelning. Han ar entusiastisk 6ver
ny teknik och framtidens utmaningar och trivs mycket bra pd Schwanog. Hans fritidsintressen ar
cykling, flodpromenader, fotografering och att umgas med sin hund.

Hela Schwanog-teamet dnskar Bilal Moreno med partner och hund lycka till med sina pro-
fessionella och personliga mal och att de ska fa njuta av livet i var vackra Schwarzwald.

Vara massteam runt om i varlden:

EMO var svagt, men massorna i USA har aterigen en hég
efterfragan och bekraftar sin stora betydelse i marknads-
foringsmixen f6r foretag i var bransch. o
En kritisk tillbakablick pa véra erfarenheter fran den senaste EMO-
massan i Hannover far oss att tvivla pa om EMO verkligen fortfarande
har samma dragningskraft och relevans for vart foretag i dag. Trots
sin status som varldens ledande massa for produktionsteknik infria-
des inte vara férvantningar. Férutom det ldga antalet besdkare sa-
knades aven viktiga utstallare fran branschen i ar.

Som ledande leverantor av system for byte av profilverktyg kunde
vi dock hdlla nagra intressanta tekniska diskussioner. Vi ser fram
emot att se hur situationen kommer att utvecklas nar det géller EMO-
massan och hoppas pa positiva forandringar i framtiden.

Som motvikt fick vi mycket positiv feedback fran vart massteam pa
CMTS-méssan i Toronto och fran Southtec i Greenville Den forstklas-
siga atmosféaren, det hoga besdkarantalet med manga nya kunder
och kompetenta utstallare.

Southtec, Greenville
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CMTS, Toronto
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