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ARTYKUL WSTEPNY:

Szanowni Partnerzy,

Obecne warunki gospodarcze wymagaja od nas
peinego zaangazowania i realizacji misji jaka jest
zwiekszenie wydajnosci obrobki przez wdrozenie
dedykowanych rozwigzan.

Dlatego w tym numerze biuletynu Schwanog News
koncentrujemy sie na rozwigzaniach, ktére moga
przyczynic sie do jeszcze wigkszego sukcesu naszych
klientéw. Najlepszym tego przyktadem jest nasz
nowy system WPI do efektywnego toczenia
wewnetrznego otwordw. Szczegétowe informacje o
tym procesie sg podane na stronie 2 Biuletynu.

Klienci na catym $wiecie codziennie korzystajg z
rozwigzan Schwanog wybranych samodzielnie lub w
oparciu o konkretne rekomendacje naszego zespotu.
W tym roku firma Stratmann zdecydowata si¢ na
wdrozenie zalecanego przez nas systemu Schwanog
MSLD do swoich automatéw tokarskich do toczenia
wzdtuznego i jest bardzo zadowolona z tego
rozwigzania. Historia tego sukcesu oraz opis
rozwigzania i opinie uzytkownikéw zamieszczamy na
stronie 2 Biuletynu.

Nie tylko nasze produkty zwiekszajg produktywnos¢
obrdbki. Kazdego dnia pracujemy réwniez nad
zwiekszeniem szybkosci i wydajnosci naszych
procesow. Na stronie 3 przedstawiamy aktualne
mozliwosci Konfiguratora Schwanog, ktory jest juz
dostepny dla narzedzi do toczenia poprzecznego
rowkow oraz do pojedynczych plytek do tuszczenia
gwintow. Wynik: Znaczne skrocenie czasu dostaw
narzedzi dzieki automatycznemu wykonywaniu ich

Partnerstwo w sukcesie: rysunk6w!

STRATMANN OSIAGA SUKCESY
KORZYSTAJAC Z SYSTEMU
MSLD SCHWANOG!

jubileusze, imprezy targowe i wydarzenia integracyjne.
stonn 02

Zyczymy przyjemnej lektury.
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Clemens Giintert /Prezes zarzadu
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STRATMANN OSIAGA SUKCESY KORZYSTAJAC Z SYSTEMU MSLD SCHWANOG!

System MSLD:

Rodzinna firma Stratmann z siedzibg w
Arnsberg zostata zalozona w 1970 roku.
Jest sredniej wielkosci przedsiebiorstwem
specjalizujacym sie w procesach toczenia i
frezowania.

Jednym z gtéwnych czynnikéw decydujacym o
powodzeniu tej spotki jest najwyzsza jakosc i
precyzja obrébki, ktora zapewnia zespét ponad
40 pracownikéw wspofpracujacych ze soba od
lat. Produkcja obejmuje toczenie i frezowanie
detali oraz wykonanie elementéw opraw
o$wietleniowych na ponad piecdziesieciu obra-
biarkach CNC. Istotnym czynnikiem sukcesu
spoftki jest elastycznosc i szybkie i niezawodne
dostosowanie produkcji do indywidualnych
wymagan klientéw.

Produktywnosc¢ jako podstawowe wymaganie

W 2011 roku Stratmann i Schwanog przyjety
maksymalizacje produktywnosci jako wspolny
cel. Pan Herrmann, kierownik hali tokarek w
Stratmann wybrat system MSLD Schwanog do

Toczenie poprzeczne i wzdtuzne

krawedzi tnacej

Toczenie poprzeczne

optymalizacji proceséw obrobki wykonywa-
nych na automacie tokarskim do toczenia
wzdtuzenia typu Citizen A20. Dwuczesciowy
system wymiany narzedzi MSLD Schwanog z
przykrecanymi z boku kasetami od razu
spodobat sie panu Herrmann, poniewaz oferuje
duze korzysci, szczegdlnie w przypadku cen-
trow obrébki z ograniczong dostepnoscia miejsca.

Pan Herrmann, kierownik hali tokarek:

W naszej wspotpracy z firma Schwanog
doceniamy najbardzief najwyzZsza jakosc¢
i znakomita produktywnosc¢ rozwigzari
narzedziowych oraz najwyzszy poziom
obstugi.”

Korzysci dla Stratmann

Zastosowany system MSLD wykazat znakomitg
stabilnos¢. Szybka wymiana ptytek skrawajacych
znacznie skrdcita przestoje urzadzen. Dzieki duzej
precyzji przy wymianie ptytek skrawajacych wyeli-
minowano korekty wymiarowe. Ponadto czas

chtodzeniu

przezbrajania tokarek ulegt znacznemu skréceniu
dzieki fatwej i szybkiej wymianie kaset. Kolejng
zaletg tego rozwigzania jest zastosowanie jedna-
kowego klucza Torx do wszystkich $rub, co zapew-
nia optymalny poziom bezpieczeristwa. Duza
uniwersalnos¢ ksztattu ptytek skrawajacych dzieki
znormalizowanemu gniazdu do ich mocowania jest
czynnikiem decydujacym o wiekszej optacalnosci
systemu MSLD Schwanog w poréwnaniu do oferty
konkurencji.

Dla Schwanog trwajace ponad 20 lat owocne part-
nerstwo ze Stratmann jest dobrym przykladem
wspdtpracy dwoch  Srednich  przedsiebiorstw
przynoszacej korzysci obu stronom.

System MSLD Schwanog

We wnetrzu tokarek do toczenia wzdtuznego z
liniowymi systemami suportéw narzedziowych
czesto wystepuja bardzo ograniczone warunki
przestrzenne. System MSLD zapewnia szybka i
bezpieczna wymiane narzedzi w obrabiarce.

O Doprowadzenie chtodziwa od wewnatrz bezposrednio do

O Przylacza chtodziwa z lewej strony i z tytu lub zgodnie z
indywidualnym rozwigzaniem
O Duza elastycznos¢ dzieki znormalizowanym kasetom wymiennym

O Krawedz skrawajaca moze by¢ ustawiana bezposrednio przy
tulei prowadzacej lub przy przeciwwrzecionie.

O Przyjazna dla uzytkownika i prosta wymiana narzedzi w
obrabiarce dzieki przykreconej z boku wymiennej kasecie

O Zwiekszona trwatos¢ narzedzia dzieki ukierunkowanemu

O Lepsze odprowadzanie wiéréw
O Krotkie, kompaktowe dtugosci narzedzi i gtowic

STRATMMANN
CNC-Technik

www.stratmann-gmbh.com

Od lewvej do prawej: Jorg Honle - przedstawiciel hand-
lowy firmy Schwanog, pan Herrmann - kierownik hali
tokarek oraz pan Dahlhaus - ustawiacz systemow

Wydajne toczenie wewnetrzne otworow o srednicy wiekszej od @12 z uzyciem wymiennych ptytek skrawajacych:

Od wielu lat Schwanog oferuje rozwigzania wewnetrznego

toczenia o wysokiej wydajnosci.

Do tego typu obrébki opracowalismy system wymiennych ptytek
skrawajacych wypetniajacy istniejaca dotad luke w portfolio produktow
w zakresie wewnetrznego toczenia otwordw o $rednicach @12 do @18.
Oprocz sprawdzonych systeméw WSI-VHM (do toczenia otworu o
$rednicach > @1) oraz systemow wymiennych ptytek skrawajacych PWP,
DCl i WEP (dla otworéw o srednicach > @18), nowe rozwigzanie WPI
idealnie uzupetnia istniejaca dotad luke w zakresie $rednic.

Opracowany przez nas interfejs oferuje nastepujace korzysci:

O Duza doktadno$¢ wymiany

réznica po wzmianie ptytki skrawajacych w stosunku do osi: +0,015

O Duza stabilnos¢

dzieki potaczeniom dociskowym i ksztattowym
O Prosta, przyjazna dla uzytkownika obstuga
dzieki sprawdzonemu na calym swiecie systemowi wymiany ptytek

skrawajacych
O Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wylot chfodziwa umieszczony po stronie skrawania lub przeciwnej;

opcjonalnie mozliwy z obu stron

Schwanog jest kompetentnym partnerem. Wszedzie tam, gdzie standardowe
narzedzia nie s3 w stanie spetni¢ wymagan specyficznych dla obrabianego
detalu. Indywidualne narzedzia, mate ilosci zaméwien (od 3 sztuk) i krétkie
terminy dostaw gwarantuja, ze mozemy zaoferowac optacalny produkt w tym

segmencie rynku.

Aplikacje dostosowane do potrzeb klienta

Toczenie profilowe

USSR

Toczenie kopiowe

Toczenie gwintow
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Do narzedzi do toczenia poprzecznego rowkow oraz ptytek do fuszczenia gwintéw:

Nowy konfigurator Schwanog jest cyfrowym rozwigzaniem pozwalajacym
znacznie skroci¢ czas dostawy nowych narzedzi. szablonu
i od razu
Konfigurator Schwanog umozliwia automatyczne tworzenie rysunkow narzedzi. Od-
bywa sie to za pomoca wstepnie zdefiniowanych szablonéw, ktére klient moze fatwo

wybrac na naszej stronie internetowe;.

toczenia

Skorzystaj ze skroconego czasu dostawy juz teraz!

...to takie proste:

Krok 4:

Krok 1: Krok 2: Krok 3:

Wybierz szablon i
wprowadz parametry

Zaloguj sie swoimi
danymi logowania

Zarejestruj sie na
naszej stronie
internetowej

zamowienie

Nastepnie mozna wprowadzi¢ poszczegolne parametry bezposrednio do wybranego

do tuszczenia gwintéw, w konfiguratorze dostepne sa réwniez szablony narzedzi do

Zobacz oferte i zt6z

w celu utworzenia rozwiagzania dopasowanego do indywidualnych potrzeb
zlozy¢ zamowienie on-line! Oprdcz zdefiniowanych szablonéw dla ptytek

poprzecznego rowkow.

Link do
rejestracji!

Historia 25 lat sukcesu:

RALF LANG SWIETUJE JUBILEUSZ 25 LAT PRACY W NASZEJ FIRMIE!

Ralfa Langa stusznie mozna nazwac¢ weteranem zespotu Schwanog. Jestesmy dumni,
ze mamy tak doswiadczonego eksperta w zakresie tuszczenia gwintow.

Po ukoriczeniu szkoty zawodowej na kierunku mechanika przemystowa, Ralf Lang zdobyt dalsze
doswiadczenie w zakfadzie w ktorym wczesniej miat praktyki, po czym ukorczyt dwuletnie
technikum dzienne uzyskujac tytut technika budowy maszyn. W dniu 01.09.1999 Ralf rozpoczat
prace jako technik sprzedazy w firmie Schwanog. W miedzyczasie odbyt szkolenie uzupetniajace w
zakresie ekonomiki przedsiebiorstw.

Jako specjalista od tuszczenia gwintéw wspétpracuje nie tylko z naszymi klientami z Niemiec,
ale takze z USA, Frangji, Szwecji i Chin.

Wolny czas Ralf Lang najchetniej spedza na dtugich wycieczkach rowerowych. Kolejna jego
pasja jest muzyka, a ulubionym zajeciem - gra na perkusji.

Serdecznie gratulujemy Ralfowi 25-lecia pracy w naszej firmie i zyczymy mu wielu
dalszych lat sukceséw zawodowych w zespole Schwanog!

Wsparcie dla ochrony klimatu i zaangazowanie spofeczne:
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Od lewej do prawej: Clemens Giintert - Dyrektor Zarzadzajacy Schwanog, Ralf Lang - Technik
Sprzedazy i Peter Schéninger - Kierownik SprzedaZy
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Podobnie jak w przesztosci, wielu naszych pracownikow wzieto udziat w imprezie firmowe;j
Badeparadies Schwarzwald zorganizowanej w Villingen-Schwenningen w dniu 27 czerwca br.

Na trasie biegowej o diugosci 5 km integracja w duchu zespotowym i wspélna zabawa byty najistot-
niejsze. Organizatorzy przekazali po jednym euro za kazdego uczestnika regionalnym organizacjom i
stowarzyszeniom pomocowym.

Nasz zespot uczestniczyt rowniez w imprezie rowerowej odbywajacej sie od 1 do 21 lipcaw
Villingen-Schwenningen.

Wspolnie moglismy aktywnie przyczyni¢ sie do ochrony klimatu, a jednoczesnie zrobi¢ co$ dla
wiasnego zdrowia. Wielu pracownikow dojezdzato w tym czasie do pracy rowerem, a niektérzy w dni
wolne od pracy wspdlnie jezdzili na dtugie wycieczki rowerowe. Niektérzy cztonkowie naszego
zespotu Agie skorzystali z okazji, aby pojechac na rowerach do Europarku w Rust.

Serdecznie dziekujemy wszystkim uczestnikom tych imprez!
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Wzmocnienie zespofu w celu dalszego rozwoju:

Luis Chavez i Jeffrey Ready wzmocnili
nasz zesp6t inzynieréw sprzedazy.

Obu nowym kolegom zyczymy wielu
sukcesow w pracy w zaangazowanym
zespole Schwanog LLC.

Inzynier sprzedazy od maja 2024

Luis urodzit sie w Chicago w stanie lllinois. Obecnie mieszka na przedmiesciach Chicago wraz
z zong i trzema synami. Przez 10 lat pracowat jako operator obrabiarek CNC — dato mu to
najlepsze kwalifikacje do pracy w zespole inzynieréw sprzedazy.

Jest bardzo rodzinny i wolny czas spedza najchetniej ze swoja rodzina.

Inzynier sprzedazy od czerwca 2024

Jeffrey urodzit sie w Aurorze w stanie lllinois. Posiada ponad 20-letnie doswiadczenie w
programowaniu i wykonaniu obrébki czesci precyzyjnych dla przemystu lotniczego, medycyny
i motoryzacji.

Prywatnie jest mitosnikiem golfa i pitki noznej. Jest bardzo rodzinny i chetnie spedza czasu
wspdlnie z zona i czterema cérkami.

Udane uczestnictwo na AMB i IMTS:
MIEDZYNARODOWE IMPREZY TARGOWE!

Nasze zespotly zajmujace sie imprezami targowymi po raz kolejny
spisaty sie znakomicie i doskonale zorganizowaty nasze uczest-
nictwo w waznych targach IMTS w Chicago i AMB w Stuttgarcie,
ktore odbywaty sie praktycznie jednoczesnie.

Na obu imprezach zauwazylismy duze zainteresowanie rozwigzaniami
zwigkszajacymi szybkos¢ i wydajnos¢ obrébki. W to zapotrzebowanie
idealnie wpasowafa sie prezentacja naszych nowosci — konfiguratora
Schwanog do projektowania on-line narzedzi do obrébki oraz nowego
systemu WPI do toczenia wewnetrznego otwordéw o $Srednicy >@12.

Wszystkim klientom i osobom zainteresowanym serdecznie
dziekujemy za odwiedzenie naszych stoisk targowych!

AMB, Stuttgart

Forum Innowacji Medycznych w Tuttlingen:

Forum Innowacji Medycznych jest to seminarium branzy technologii medycznych, w ktorym Schwanog po raz pierwszy zaprezentuje jako wystawca swoje nowoczesne i
wydajne rozwigzania medyczne. Link do dalszych informacji:

|

Schwanog - Siegfried Giintert GmbH Schwanog - Siegfried Giintert GmbH
Niedereschacher Str. 36 - D-78052 Villingen-Schwenningen PL-05-410 Jozefow

Tel. +49(0) 7721/ 94 89-0 - Fax +49 (0) 7721/ 94 89-99 Tel: +48 606 177 025 - Fax. +48 22 610 07 45
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