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SCHWANOG

SELECTOR-
SYSTEM

MEHR PRODUKTIVITAT DURCH
REDUZIERTE SORTIERKOSTEN




SCHWANOG
SELECTOR-SYSTEM

Mehr Produktivitat durch reduzierte
Sortierkosten

Der Markt fur Prazisionsteile in der Zuliefer-
industrie aller Branchen ist stark gepragt durch
Mittel- und GroBserien bei héchstem Anspruch
an Qualitat und 0-Fehler-Toleranzen.

Das Schwanog Selector-System teilt die Produk-
tionslose Uber Becher in acht kleinere Einhei-
ten. Gerade bei mannlosen Produktionen oder

mannarmen Schichten kénnen so die Sortierkos-
ten im Falle von Werkzeugbruch oder anderen
Storfaktoren deutlich reduziert werden.

Steigern Sie Ihre Produktivitat:
Mit dem Schwanog Selector-System!



FUNKTION

Einteilung des Produktionsloses in kleine Einheiten mit
Selectorbechern.

Bechersystem mit Schalttellern, die am Teileauslass der Produktionseinheit
vorbeigefuhrt werden. Fremd-, Zeit- oder Stickzahlenabhangige Weitertaktung
um jeweils einen Becher.

SCHWANOG
SELECTOR-SYSTEM

Mit fahrbarem, héhenverstellbarem
Stander, Zeitsteuerung, Ktuhlmittel-
Sammelbehalter, Pumpe und Schwim-
merschalter fir universellen Einsatz.

SCHWANOG
SELECTOR-SYSTEM

Fur Schaltteller-Automat, fahrbar,
mit Olsammelbehélter, Pumpe und
Schwimmerschalter.

TORNOS
MULTISWISS

Fur Tornos Mehrspindler, fahrbar,
mit Olsammelbehalter, Pumpe und
Schwimmerschalter.




BESTANDTEILE

Ve

SELECTORBECHER

In segmentférmiger Aus-
fahrung. Becherbdden aus
Lochblech fir Olabfluss.
Alternativen: Kunststoffbe-
cher und Siebbecher.

ZEITUHR-STEUERUNG

Steuerung der Taktung nach
frei wahlbarer Zeit. Auch fur
SPC-Prifung erhaltlich.

STEUERUNG

STANDER

E TROPFSCHALE

5 SELECTOR

SAMMELBEHALTER

SAMMELBEHALTER

Pumpt das KahIimittel in die
Maschine zurlck, wenn Se-
lector unterhalb KihImittel-
niveau positioniert ist.

MONTAGEARM

Fuar den direkten
Maschinenanbau.

STEUERUNG

g

ﬁﬂr% BECHER

ELECTOR

SAMMELBEHALTER VARIO

STUCKZAHL-STEUERUNG

In Standardausfihrung oder
Ausfuhrung fur SPC-Priafung
erhaltlich.

STANDER

Stander mit Lenkrollen, in
fester oder hohenverstell-
barer Ausfihrung.

BECHER
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SELECTOR MULTISWISS
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DOPPELBECHER EINSATZMOGLICHKEITEN
IM OLBAD
Flr stoB- oder kratzerempfindliche Einspindeldrehautomaten
Teile bietet der Einsatz von 6lbefullten Mehrspindeldrehautomaten
Df)ppelbechern eine qualitativ sichere I e
Lésung.

Schalttellermaschinen
Die produzierten Teile fallen in das Ringdrehautomaten
Olbad, das durch seine Viskositat Pressen und Stanzen

dampfend wirkt. Qualitatsmindernde
Schlagstellen werden so weitgehend
vermieden.

Verzahnungsmaschinen
Federwickelmaschinen

und viele mehr auf Anfrage

PRUFUNG

Sichtpriafung der produzierten Teile im letzten Selector-Becher.

Sind diese fehlerfrei, sind alle bereits gefullten Becher auch maBhaltig.
Sind diese fehlerhaft, prift man in umgekehrter Reihenfolge die Teile in
den geflllten Bechern, bis man wieder auf fehlerfreie Teile trifft.

Damit wird die Sortierarbeit auf einen einzelnen Becher beschrankt.
Im Normalfall bedeutet dies einen Bruchteil der Fertigungscharge, die
Ublicherweise in einen Teilebehalter geleitet wird.

PFIFFNER




TECHNISCHE DATEN

TYP 200

min. 60
max. 120
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TYP 270

min. 60
max. 290

TYP 420

min. 100
max. 485

120




TYP 570

TORNOS MULTISWISS

470

TORNOS DECO

419
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