
加 工 技 术

多棱车削

采用多棱车削可达到高质量的六棱面。



在车床上可达到最优成本的加工：

采用多棱车削可达到高质量的六棱面！

优点一览：

	�加工多棱面可在车床上一个工步内
完成。

	�取消了在铣床上频繁需要更换的刀
具的时间。

	多棱切削速度明显比铣削更快。

	�由于在一台机床上一体化地加工，
因此工艺安全性提高。

	�采用了施瓦诺克多棱系统可使用户
加工成本明显降低。

表面：
所有数量的多棱面都可以采用施瓦诺克多
棱切削系统加工。因为这项技术的复杂
性，请您最好将您的工件图纸发给我们的
技术销售部门。

信息：
根据切削圆周直径，多棱面宽度和速比，
平面上会出现一个极微小的球形面，一般
情况下可以忽略它。
 
施瓦诺克为您找到了一个经济性和技术性
最佳的解决方案。 

目前装备工业和液压工业中的车削件的多
锥形面普通采用铣削方式加工，单位耗时
较长。
 
加工时间效率低意味着成本较高。施瓦诺
克公司作为高效率刀具更换系统的专家，
为此提供了一种非常有说服力的成本降低
技术。采用施瓦诺克多棱刀具加工系统可
直接在车床上加工多棱面。这样能够取代
成本较高的铣削工序，大大提高工艺可靠
性，并且显著地降低了成本。

应用：
通过多棱旋转装置或一个同步运转的动力
刀座加工有色金属和轻金属以及钢质材料
的工件上的多棱面。采用径向车削工艺也
能加工多棱面。对于长的多棱面工件可以
采用轴向纵向切削工艺。

工艺说明：
在多棱面切削时，工件与刀头都是相同的
旋转方向。在一般情况下，刀头的旋转速
度是工件的两倍，这样每一次切削可以连
续加工2个工件表面。因此，所加工多棱
面的两倍数量是与刀头切削数量一样的。

多棱切削应采用施瓦诺克 PWP 系统： 
用于切削。

多棱切削应采用施瓦诺克 PWP 系统： 
用于切削和纵向车削。高速切削刀具， 
即使是重金属材料也可供货。
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刀具与工件是相同的旋转方向。

加工多棱面

刀具退出

接触位置（刀具接触）
刀具与多棱车削同时开始

切削刃

轴向纵向车削
（也可以车削-纵向车削）	

径向切削

加工流程

请您挖掘工件成本降低的潜力，从而提高收益能力。
我们的销售技术人员非常高兴接到您的来电和通过电邮发
来的工件图纸。

有关所有刀具系统的3 D 应用视频短片，请登录我们的网站 
www.schwanog.com 观看。
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速比 2:1        Vc ges   =  Vc 刀具 + Vc 工件

Vc 刀具   =   2
d 刀具 · π · n 主轴

1000
Vc 工件    =   

d 多棱面宽度 · π · n 主轴

1000

推荐切削速度和进给速度

   材料	 	 铝合金	 黄铜	 易切钢	 合金钢

   车削方式
	 切削速度	 700	 600	 400	 300
	 Vc ges in m/min.				  
	 进给速度 mm/U	 0,08	 0,05	 0,03	 0,01
   纵向切削 
	 切削速度	 1100	 900	 550	 400
	 Vc ges in m/min.				  
	 进给速度 mm/U	 0,15	 0,1	 0,05	 0,03

外圆纵向加工 内圆纵向加工 内纵向加工 和 
内径车削

多面回转工作台式 
组合机床

成型孔加工

多棱切削刮削 齿形加工 外旋风铣削 选择器系统内旋风铣削

转换刀片系统  

精密校准整体硬质合金钻头
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